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Dzi$ same doskonate produkty juz nie wystarcza, aby stworzy¢ wartos¢ dodana. Potrzebujesz partnera, ktory zro-
zumie Twaj biznes i Twoje produkty, ktéry opracuje nowe techniki produkcji, wraz z Toba zoptymalizuje procesy
zachodzace w Twoim zaktadzie i stworzy szyte na miare rozwigzania systemowe.

Partnera, ktéry naprawde moze sig¢ przyczyni¢ do stworzenia dla Ciebie diugotrwatej wartosci.
Henkel - $wiatowy lider w branzy klejow, uszczelniaczy i produktow do przygotowania powierzchni. Uzyskaj

dostep do naszego wyjatkowego i

wszechstronnego portfolio produktow, korzystaj z naszej wiedzy i zapewniaj najwyzsza niezawodnos$¢ procesow.

Dziat General Industry zaspokaja specjalistyczne potrzeby produkcji i utrzymania ruchu z jednego zrddta.

Formuta skutecz- Innowacyjna techno-

nego czyszczenia logia przygotowania
powierzchni, ktéra
usprawni procesy
produkcyjne w Twoim

K

zakfadzie

Partner

e Doswiadczeni inzynierowie sprzedazy, dostepni
przez catg dobe

e Rozbudowany dziat wsparcia technicznego i
certyfikowane metody badarn zapewniaja naj-
bardziej skutecznie i niezawodne rozwigzania

e Zaawansowane programy szkoleniowe dosto-
sowane do Twoich specjalistycznych potrzeb
pomogg Ci sta¢ sie ekspertem

¢ Rozbudowana sie¢ dystrybuciji zapewnia fatwy
dostep do catej gamy produktéw na catym
Swiecie

e |dentyfikacja potencjalnych oszczednosci i
usprawnien procesow produkgii

" B _ _ cocrire R _/

Doskonale dziatajgce kleje i Zaawansowane elastycz-
uszczelniacze inzynieryjne ne kleje i uszczelniacze

Innowacyjnosé

® Zaawansowane rozwigzania zwigkszaja Twojg
innowacyjnosé

e Wytyczajg nowe standardy w przemysle w
obszarze zréwnowazonego rozwoju i BHP

e Tworza podstawe dla rozwoju nowych
konstrukcji




\ Obrébka \ Czyszczenie \ Przygotowanie\_

metalu / przemystowe

Technologia

e Dostep do kompletnego portfolio produktow
zapewniajacych doskonate dziatanie w szerokiej
gamie aplikacji

¢ Produkty stworzone tak, aby spetnia¢ specjal-
istyczne wymagania w twojej branzy przemystu

e Zaufaj najnowszym technologiom i produk-

tom wyprodukowanym zgodnie z filozofig
Zréwnowazonego rozwoju

~ powierzchni

Zwieksz swoje mozliwosci ’

Klejenie Uszczelnianie

Marki

e Najczesciej wybierane ogolnoswiatowe marki
doskonale dziatajgcych klejow, uszczelniaczy
i produktow do przygotowania powierzchni w
przemysle i utrzymaniu ruchu

e Loctite®, Teroson i Bonderite s3 znane na catym
Swiecie ze swojej sprawdzonej niezawodnosci i
doskonatego dziatania

G ,en,(nl



Aplikacije inzynieryjne

ﬂ Zabezpieczanie gwintow

~ Uszczelnianie gwintow

%8 Uszczelnianie

2% Mocowanie

Klejenie

I8 Klejenie btyskawiczne

il Kleje utwardzane Swiattem

25 Kleje termotopliwe

5100 Kleje na bazie rozpuszczalnika / Kleje na bazie wodnej

Klejenie strukturalne

-~ Klejenie strukturalne

54  Kleje epoksydowe
58 Kleje akrylowe

62 Kleje poliuretanowe
68 Kleje silikonowe

72  Polimery modyfikowane silanem

Uszczelnianie

5 Uszczelnianie - butyle

s Zywice do odlewow



Powtoki wygtuszajace hatas

m Tworzywa naprawcze z domieszka metali
Tworzywa odporne na zuzycies
ywa odp y

Czyszczenie
( Czyszczenie czesci i czyszczenie zwigzane z utrzymaniem ruchu

Smarowanie

Smarowanie i zabezpieczanie
106 Smarowanie — Anti-Seize
108 Suche powtoki ochronne i oleje
110 Smary
112 Chiodziwa

Przygotowanie powierzchni i zabezpieczanie przed korozjg

‘/ Przygotowanie powierzchni

| Srodki antyadhezyjne
Sprzet i wyposazenie

Sprzet i wyposazenie

128 Aplikatory reczne

130 Dozowniki reczne

132 Podtautomatyczny sprzet dozujgcy

133 Potautomatyczny reczny sprzet dozujgcy

134 Urzadzenia do utwardzania Swiattem

(— Indeks



/abezpieczanie potgczen gwintowych
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potaczen gwintowych?

Produkty Loctite® do zabezpieczania potgczen gwintowych zapobiegaja ich samoodkrecaniu sig
powodowanemu przez drgania oraz obcigzenia dynamiczne. Sg to produkty o ptynnej konsys-
tencii, fatwo rozptywajace sie na gwincie, wypetniajace szczeliny pomigdzy wspotpracujgcymi
gwintami. Produkty Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych sg stosowane do
skrecania ztgczy gwintowych na state zabezpieczajg zigcze gwintowe, eliminujgc korozje cierng
poprzez stworzenie zespolonego ztacza.

Produkty Loctite® do zabezpieczania potgczen gwintowych s3 skutec-

zniejsze niz tradycyjne mechaniczne metody zabezpieczania potaczen

gwintowych:

¢ Elementy mechaniczne, np. podktadki odginane, zawleczki: Stosowane tylko po to, aby
zapobiegac wypadaniu $rub i nakretek

e Elementy zwigkszajgce tarcie: dodawane, aby zwigkszy¢ elastycznos¢ potgczenia i/lub
zwigkszy¢ tarcie: nie gwarantujg permanentnego zabezpieczenia potaczen gwintowych przed
dziataniem sit dynamicznych

e Elementy zabezpieczajace, jak Sruby z kotnierzem zghatym lub zebrowym, nakretki i podktadki:
Zapobiegajg samoodkrecaniu sig, ale s3 kosztowne i zajmuja wigcej miejsca pod kotnierz oraz
mogg uszkadzaé powierzchnie.

Produkty Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych to jednosktadnikowe kleje ptynne i w
sztyfcie: W temperaturze pokojowe utwardzaja sig tworzac wysokowytrzymate termoutwardzalne
tworzywo, ktére wypetnia przestrzen na gwincie w potgczeniach wykonanych ze stali, aluminium,
mosigdzu i wigkszosci innych powierzchni metalowych. Utwardzajg sie w skutek braku dostepu
powietrza. Catkowicie wypetniajg przestrzenie pomigdzy wspdtpracujgcymi gwintami i ztgczami.

Zalety produktow Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych w poréwnaniu do tradycyjnych
mechanicznych metod zabezpieczania potaczen gwintowych:

e Zapobiegajg samoodkrecaniu sig, nieszczelnosciom i korozji

e Sa odporne na drgania

¢ Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja

e Moga byc stosowane do wszystkich rozmiaréw gwintdw - zmniejszajg koszty magazynowe

e Uszczelniajg gwinty - umozliwiaja gwintowanie otwordw przelotowych

.
( Wybierz odpowiedni produkt Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych dla swojej aplikaciji: )
Produkty Loctite® do zabezpieczania potgczen gwintowych sg dostepne w wersjach o roznej lepkosci i wytrzymatosci i nadajg sie do szerokiej gamy
aplikacji.
Niska wytrzymatosé: Srednia wytrzymatos$¢: Wysoka wytrzymatos$¢:
tatwy demontaz przy uzyciu recznych narzedzi,  Mozliwy, ale utrudniony demontaz przy uzyciu Bardzo trudny demontaz przy uzyciu standar-
dobrze nadaje sig do $rub nastawczych, $rub standardowych narzedzi recznych, nadaje sie dowych narzedzi recznych; moze by¢ koniecz-
kalibracyjnych, miernikdw i przyrzadéw pomi- do narzedzi, do maszyn i do pras, pomp i kom- ne zastosowanie ciepta punktowego w celu
arowych, do rozmiaru gwintéw M80. presoréw, Srub mocujacych, skrzyn biegéw, do demontazu. Nadaje sig do zigczy permanentnych
rozmiaru gwintéw M80. w sprzecie ciezkim, takim jak: kotki, toze silnika i

pompy, do rozmiaru gwintéw M80.




Zdolnos$¢ penetracii:

Bardzo trudny demontaz przy uzyciu standar-
dowych narzedzi recznych, moze by¢ koniecz-
ne zastosowanie ciepta punktowego w celu
demontazu. Zalecany do zabezpieczania
uprzednio zmontowanych pofgczen, takich jak
Sruby regulacyjne w przyrzadach lub w gazniku.

““ NS

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze

mozliwe dziatanie kleju.

* Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a
nastepnie je doktadnie wysuszyc (patrz: Czyszczenie, strona 96)

e Jezeli czgsci mialy stycznosé z wodnymi roztworami do mycia lub z chtodziwami pozostawiajgcymi
ochronng otoczke na powierzchni, nalezy je sptuka¢ goracg woda

o Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub
Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni strona 114)

e Do zabezpieczania elementéw mocujacych wykonanych z tworzyw sztucznych: patrz: Klejenie
Btyskawiczne, strony 30-37

Produkty Loctite® stosuje sig do szerokiej gamy aplikacji zabezpieczania potaczen gwintowych. W przypadku niektorych aplikacji wystarczy natozy¢ kleje
i uszczelniacze recznie z butelki lub kartuszy na taczone powierzchnie. Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej precyzyjny reczny lub
stacjonarny automatyczny sprzet dozujacy. Sprzet dozujacy Loctite® zostat opracowany, aby umozliwic¢ szybka, czysta i oszczedng aplikacje naszych

produktéw:

Pétautomatyczny sprzet dozujacy
Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany pétautomatyczny system dozujacy Loctite® sktadajacy sie z kontrolera i zbiornika,
ktdre stuzg do dozowania wielu produktéw Loctite® do zabezpieczania potgczen gwintowych przy
pomocy zaworu. Zapewnia cyfrowy pomiar czasu, sygnalizuje oproznienie zbiornika i koniec cyklu
dozowania. Zawor zaciskowy pozwala na uzywanie urzadzenia, kiedy jest nieruchome albo trzy-
mane w reku. Zbiorniki sg wystarczajgco duze, aby pomiescic 2 kg butelki, a urzgdzenia mogg by¢
wyposazone w czujnik wykrywajacy niski poziom produkiu.

Aplikator rgczny

Loctite® 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

Loctite® 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo sig montuje bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml z kazdym produktem
anaerobowym Loctite®, przeksztatcajgc w ten sposob butelke w przenosne urzadzenie dozujgce.
Zostaty one tak stworzone, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04 ml,
bez wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktow o lepkosci do 2 500 mPa-s).

Wiecej informacji na temat pot-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zawordow, czesci zapasowych, akcesoriow i koricéwek dozujacych
znajduije sie na stronie 128 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

Produkty o nieptynnej konsystencji
(w sztyfcie):

Srednio i wysoko wytrzymate produkty do
zabezpieczania potgczen gwintowych o pét statej
konsystencji mogg by¢ stosowane do gwintow o
rozmiarze do M50.




Tabela produktow
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Czy czesci metalowe s3 juz skrecone?

Stopien penetracji

Sredni/Wysoki

Rozwigzanie 290
(" . .
Rozmiar gwintu do M6 do M36
Czas uzyskania petnej . .
wytrzymatosci 3 godziny 6 godzin
Moment zerwania dla srub M10 10 Nm 6 Nm
Zakres temperatur pracy -55 do 150 °C -55 do 150 °C
Dostepne opakowania 10 ml, 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 mi
KSprzgt e 97001, 98414 97001, 98414

Praktyczne Wskazowki:

® Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy
pomocy Loctite® 7063, a nastepnie ja doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie,
strona 96)

® Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw
Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni strona 114)

® |nformacje na temat klejenia czesci wykonanych z tworzyw sztucznych znajduja
sie w sekji Klejenie na stronach 30-37

Loctite® 290 Loctite® 222

e Doskonale nadaje sie do e Dzigki niskiej wytrzymatosci
zastosowan ,pomontazowych”, na $cinanie doskonale nadaje
czyli zabezpieczania uprzednio sie do zabezpieczania przed
zmontowanych potaczen, luzowaniem sie i uszczelniania
np. $rub regulacyjnych srub regulacyjnych, $rub o thach
w przyrzadach, $rub w stozkowych ptaskich i Srub
ztaczach elektrycznych i Srub ustalajgcych bez utrudnienia ich
ustalajacych. demontazu

e Zalecany do nisko wytrzymatych
metali, ktdre mogtyby peknac
podczas demontazu, np. alu-
minium lub mosigdz

Atest P1 NSF Nr: 123002

"W temperaturze 22 °C
2 Szczegotowe informacje znajdujg sie na stronach 128-135



LOCTITE

|
Jaka jest iqdana wytrzymatos¢é potaczenia?

Srednia

Plyn

243 2400 270 2700
do M36 do M36 do M20 do M20 A
2 godziny 2 godziny 3 godziny 3 godziny
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 do +180 °C -55 do +150 °C -55 do +180 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 )

Loctite® 243

e Dziata na wszystkich metalach,
rowniez na substratach pasy-
wnych takich jak stal nierdze-
wna, aluminium, powierzchnie
platerowane

e Toleruje lekkie zaolejenia,
np. olejem silnikowym, ole-
jami zapobiegajacymi korozji i
chtodziwami

e Zapobiega samoodkrecaniu
sie $rub mocujgcych czesci w
maszynach i urzadzeniach w
ktorych wystepujg drgania i
wibracje np. w pompach, skrzy-
niach biegdw lub prasach

e Umozliwia demontaz przy
uzyciu narzedzi recznych w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123000

Loctite® 2400

e Spetnia zaostrzone wymogi BHP

 Brak informacji o zagrozeniach,
brak ostrzezen odnosnie
stosowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

e "Biata" Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpisow w sek-
cjach 2,3,15i 16 w Karcie
Charakterystyki, zgodnie
przepisami Komisji Europejskiej
— dyrektywa nr 1907/2006 - I1SO
11014-1

e Doskonata odpornosé chemiczna i
termiczna utwardzonego produktu

e Zalecany do stosowania
wszedzie, gdzie wymagany jest
regularny demontaz przy uzyciu
narzedzi recznych w celu dokona-
nia przegladu

Loctite® 270

* Nadaje sie do wszystkich
ztaczy metalowych, takze ze
stali nierdzewnej, aluminium,
powierzchni platerowanych i
stali zabezpieczonej powtokg
ochronng nie zawierajaca
chromu

e Toleruje lekkie zaolejenia,
np. olejem silnikowym, ole-
jami zapobiegajgcymi korozji i
chtodziwami

e Doskonate nadaje sie do
trwatego zabezpieczania szpilek
mocujgcych blok silnika i obu-
dowy pomp

e Zalecany do stosowania
wszedzie, gdzie wymagany
jest regularny demontaz w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123006

Loctite® 2700

e Spetnia zaostrzone wymogi BHP

e Brak informacii o zagrozeniach,
brak ostrzezen odnosnie
stosowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

e "Biata" Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpiséw w sek-
cjach 2,3,15i 16 w Karcie
Charakterystyki, zgodnie
przepisami Komisji Europejskiej
— dyrektywa nr 1907/2006 - ISO
11014-1

¢ Doskonata odpornos¢ chemic-
zna i termiczna utwardzonego
produktu

e Do aplikacji, gdzie nie jest wyma-
gany demontaz




Lista produktow

Loctite® 221
Loctite® 222
Loctite® 241
Loctite® 242
Loctite® 243
Loctite® 245
Loctite® 248 sztyft
Loctite® 262
Loctite® 268 sztyft
Loctite® 270
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 2400
Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylan

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M36

M36

M20

M20

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +180 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +180 °C

-55do +150 °C
-55 do + 200
°C
-55 do + 150
°C
-55 do + 150
°C

-55do +150 °C

-55 do +200 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

niska
niska
Srednia
$rednia
$rednia
Srednia
$rednia
Srednia/wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
Srednia/wysoka
Srednia
wysoka

wysoka

8,5Nm
6 Nm
11,5Nm
11,5 Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25Nm
60 Nm
32Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

tak
nie
tak
tak
tak
nie dotyczy
tak
nie dotyczy
nie
nie
tak
tak
nie
tak
nie
nie
tak
nie

nie

100 - 150

900 -1 500
100 - 150

800 -1 600
1300 -3 000

5600 - 10 000

pot-stata
konsystencja

1200 -2 400

pot-stata kon-
systencja

400 - 600
400 - 600
4000 - 15 000
5000-10000
380 - 620
6 000 -8 000
2400 -3 600
20-55
225 - 475
350 - 550

500 - 900




LOCTITE.

25 min. 20 min. 210 min. 10 ;n&_)IOSH(ilmI niska wytrzymatosé, o niskiej lepkosci, do matych gwintow
15 min. 8 min. 360 min. e gngrglml’ niska wytrzymatosc, ogdlnego zastosowania
35 min. 12 min. 240 min. 10 ngnqlml, niska wytrzymatosé, o niskiej lepkosci, do matych gwintow

. . . 10mL50ml, | . .. R e .
5 min. 15 min. 20 min. 950 mi Srednia wytrzymatosc, o Sredniej lepkosci, ogolnego zastosowania
10 min. 5 min. 10 min. 10 ngrglml, Srednia wytrzymatos$c, ogdlnego zastosowania

. . . 10mL50ml, | . .. e . . L
20 min. 12 min. 240 min. 250 m Srednia wytrzymatosc, o Sredniej lepkosci, do duzych gwintow
5 min. - 20 min. 99,199 Srednia wytrzymatos$¢, pozycjonowanie: MRO/dystrybutorzy
15 min. 8 min. 180 min. e g‘;b%m" srednia/wysoka wytrzymatosé, ogolnego zastosowania
5 min. - 5 min. 90,199 wysoka wytrzymatos$é, pozycjonowanie: MRO/dystrybutorzy
10 min. 10 min. 150 min. e ;nslbiglml’ wysoka wytrzymatos¢, oglnego zastosowania
10 min. 5 min. 15 min. 5 n:r)lbzrﬁlml, wysoka wytrzymatosé, niska lepkos$cé
40 min. - - 50 ml, 250 ml | wysoka wytrzymatosc, odpornosc na wysokg temperature
15 min. 7 min. 180 min. 25?)0mnlﬂy2 | wysoka lepkos¢, wysoka wytrzymatosé, do gwintdw grubozwojnych
3 min. 3 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | wysoka wytrzymatos¢, szczegdlnie zalecany do powierzchni niklowanych
30min. 30min. 270 min. 50 ml, 250 ml | wysoka lepkos¢, wysoka wytrzymatosé, do gwintéw grubozwojnych
20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | wysoka wytrzymatosc, odpornosc na wysokg temperature
20 min. 20 min. 60 min. 10 g]EJIbSn(:ImI‘ $rednia/wysoka wytrzymatos$é, zdolnos¢ penetracii

. . . srednia wytrzymatosc, brak informacji o zagrozeniach, biata Karta
10 min. 8 min. 10 min. 50 ml, 250 ml Charakterystyki

) ) . wysoka wytrzymato$é, brak informacji o zagrozeniach, biata Karta
5min. 4min. 5min. 50 ml, 250 ml Charakterystyki

. . . 10 ml, 50 ml, " -~ . .
10 min. 4 min. 25min. 250 ml wysoka wytrzymatos¢, szczegalnie zalecany do powierzchni chromowanych




Uszczelnianie gwintow ,

Uszczelnianie elementow gwintowych

Po co stosowac produkty Loctite®do uszczelniania
gwintow?

Produkty Loctite ®do uszczelniania gwintéw o ptynnej konsystencji lub w formie nici
uszczelniajgcej zapobiegajg wyciekom gazow i cieczy z potgczen rurowych. Opracowane

do aplikacji w instalacjach nisko-i wysokocisnieniowych, wypetniajg przestrzenie pomigdzy
elementami gwintowanymi, gwarantujgc natychmiastowe niskocisnieniowe uszczelnienie. Po
catkowitym utwardzeniu, produkty te uszczelniajg wigkszos¢ instalacji rurowych, az do granicy
peknigcia rury.

Produkty Loctite®do uszczelniania gwintow maja duzo lepsze dziatanie
od tradycyjnych metod uszczelniania:

* Srodki uszczelniajgce na bazie rozpuszczalnikéw: Kurcza sie w trakcie utwardzania wraz z
odparowywaniem rozpuszczalnika. Konieczne jest docigganie ztgczy, aby zminimalizowaé
puste przestrzenie pomigdzy gwintami. Zabezpieczaja ztacze gwintowe poprzez tarcie i
deformacie.

e Tasmy PTFE: Dziatajg jak smar, pozwalajg na samoluzowanie si¢ ztgczy pod wptywem
obcigzen dynamicznych na skutek utraty sity dociskajacej, co doprowadza do wycieku.
Ztgcza poddawane obcigzeniom dynamicznym mogg przyspieszy¢ ptynigcie materiatu tasmy,
doprowadzajac po pewnym czasie do wycieku. Efekt smarujgcy tasm PTFE umozliwia
dociggnigcie, co czgsto prowadzi do nadmiernego naprezenia lub uszkodzenia ztgcza.
Aplikacja wymaga profesjonalnych umiejetnosci, aby unikng¢ poddania ztgczy lub odlewow
nadmiernym obcigzeniom.

e Konopie i pasta: wolno sig naktadajg i wymagaja duzego doswiadczenia, uniemozliwiajg czystg
aplikacje i uniemozliwiajg odpowiednie dociggniecie ztgcza. Czgsto wymagajg poprawek, aby
uzyskac¢ 100% uszczelnienie ztacza.

v

Zalety produktéw do uszczelniania gwintéw Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych metod uszczelniania:

e Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja

e Nie petzaja, nie kurcza sie, ani nie blokuja instalacji rurowych

e Moga byc¢ stosowane do instalacji rurowych o okre$lonych wymiarach dla danego produktu

o Zastepujg wszystkie rodzaje tasm i konopi oraz past uszczelniajacych

e Uszczelnienie jest odporne na drgania i obcigzenia dynamiczne

* Posiadajg wiele atestow, np. Ni¢ do uszczelniania gwintdw Loctite® 55: Dopuszczenie do stosowania w instalacjach z wodg pitng (KTW) i w insta-
lacjach gazowych (DVGW)

e Chronig wspétpracujgce zigcza przed korozjg

Wybierz odpowiedni produkt Loctite® do uszczelniania gwintow dla swojej aplikacii:

Produkty uszczelniajgce musza gwarantowac niezawodne dtugotrwate dziatanie uszczelniajace. Instalacje rurowe nie mogg przecieka¢ nawet pod
wplywem najsilniejszych drgan, dziatania substancji chemicznych, wysokiej temperatury, ani gwattownych wzrostow cisnienia. Przy wyborze produktu
do uszczelniania gwintdw najwazniejszym kryterium doboru sg uszczelniane substraty. Czy bedziemy uszczelnia¢ gwinty wykonane z tworzyw sztuc-
znych, gwinty metalowe czy z potgczenia obu? Gwinty wykonane z tworzyw sztucznych wymagajg zwykle innego $rodka uszczelniajgcego niz gwinty
metalowe. Ponizsze wyttumaczenie powinno okazac sie pomocne przy wyborze odpowiedniej technologii uszczelniania dla kazdego typu instalacji
rurowych:

Produkty anaerobowe:

Technologia: Uszczelniajgce produkty anaerobowe Loctite® utwardzajg sig bez dostepu powietrza .-;L!
w kontakcie z metalami tworzac nierozpuszczalne wypetnienie gwintow w potgczeniach rurowych. B
) \

Obszar aplikacji: Kazdy typ zigcza metalowego. “:




Produkty silikonowe:

Technologia:
Uszczelniajgce produkty silikonowe Loctite® ulegajg polimeryzacji w temperaturze pokojowej,
wchodzgc w reakcje z wilgocig atmosferyczng (RTV = Wulkanizacja w Temperaturze Pokojowej)

Obszar aplikacji:
Doskonale nadaja sie do uszczelniania gwintow wykonanych z tworzyw sztucznych lub tworzyw
sztucznych i metalu

Ni¢ do uszczelniania gwintéw Loctite® 55

Technologia:

Ni¢ do uszczelniania gwintow Loctite® 55 to nieutwardzajgca sig wtdknina wielowtdknowa

do uszczelniania instalacji wodnych, gazowych i instalacji z olejami przemystowymi. (Posiada
dopuszczenie do stosowania w instalacjach z wodg pitng (KTW) i w instalacjach gazowych (DVGW))

Obszar aplikacji:
Zalecany do uszczelniania gwintow metalowych lub gwintdw stozkowych wykonanych z tworzyw
sztucznych. Loctite® 55 umozliwia regulacje pomontazowa.

Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze

mozliwe dziatanie uszczelniacza. Bez odpowiedniego przygotowania powierzchni, zastosowanie

uszczelniaczy do gwintdw Loctite® moze okazac sig nieskuteczne.

 Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a
nastepnie jg doktadnie wysuszyc (patrz: Czyszczenie, strona 96)

e Jezeli uszczelniacz anaerobowy jest naktadany w temperaturze okoto 5 °C, zastosuj najpierw akty-
wator Loctite® 7240, Loctite® 7471 lub Loctite®7649

e Ni¢ do uszczelniania gwintéw Loctite® 55 Oczys¢ czesci przy pomocy Loctite® 7063 i zszorstkuj
gtadkie gwinty

Sprzet dozujacy

Uszczelniacze anaerobowe:

Uszczelniacze anaerobowe Loctite® mozna naktadac recznie lub przy uzyciu automatycznego lub
pét-automatycznego sprzetu dozujgcego. Nadmiar produktu mozna wytrzec.

Aplikator reczny:

Reczna pompa perystaltyczna Loctite® 98414 do 50 ml butelek Loctite® i reczna pompa perystalty-
czna Loctite® 97001 do 250 ml butelek Loctite® Zostaty one tak zaprojektowane, aby dozowac pod
kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04 ml, bez wyciekania ani straty produktu (zalecane
do produktéw o lepkosci do 2 500 mPa-s).

Loctite® 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem
Reczny wyciskacz do 300 ml kartuszy i 250 ml tubek. Zintegrowany regulator cisnieniowy i zawor do
szybkiego upuszczania cisnienia Brak niekontrolowanego wyciekania produkiu.

Wiecej informacji na temat pot-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koricowek dozujacych
znajduje sig na stronie128 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

97001 / 98414




Uszczelnianie gwintow ,

Tabela produktow
Czy czesci sa metalowe czy wykonane z tworzyw sztucznych?

Metalowe, plastikowe lub potaczenie obu

Czy potrzebna jest regulacja pomontazowa?

Tak Nie

Ni¢ Zel
Rozwiazanie 55 5331

(" . . .

Uszczelniany substrat Metalowy, plastikowy lub oba Metalowy, plastikowy lub oba
Maks. srednica gwintu rury Testoway do 4" 3"
Sita stosowana przy demontazu Niska Niska
Natychmiastowa szczelnosé Tak (pod pelnym ci$nieniem) Tak
Zakres temperatur pracy -55do +130 °C -50 do +150 °C
Dostepne opakowania 50 m, 150 m ni¢ 100 ml
Sprzet ! nie dotyczy nie dotyczy

Praktyczne Wskazowki:

® Przed natozeniem produktu nalezy oczyscicé i odttuscié¢ powierzchnie przy
pomocy Loctite® 7063, a nastepnie jg doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie,
strona 96)

® Jezeli uszczelniacz anaerobowy (Loctite® 542, 561, 572, 577 lub 586) jest
naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub
Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 114)

Loctite® 55 Loctite® 5331
e Uszczelniacz ogdlnego zastosow- e Doskonale nadaje sie do
ania do ztaczy gwintowych w plastikowych lub plastikowo/
instalacjach rurowych metalowych ztgczy gwintowych
 Nie utwardza sig, natychmi- z goracg lub zimng woda np. w
astowe uszczelnienie pod petnym plastikowych instalacjach hydrau-
cisnieniem licznych, w przemysle i rolnictwie
e Szybkie, tatwe i niezawodne lub w systemach odwadniajgcych
uszczelnienie Dopuszczenie WRC, spetnia
Dopuszczenie WRC, spetnia wymogi normy BS 6920 dla wody
wymogi normy BS 6920 dla wody pitnej: 0706521
pitnej: 0808533 Spetnia wymogi niemieckiej

Posiada dopuszczenie DVGW/ normy DVGW, testowany zgod-
KTW do stosowania w instalac- nie z EN 751-1 P1 NSF Reg. Nr:
jach gazowych i z wod3 pitna 123620

Testowany zgodnie z EN 751-2

Class Arp i DIN 30660, zgodny z

ANSI/NSF Standard 61

'Szczegdtowe informacije znajduja sie na stronach 128-135



Metalowy

Czy gwinty sa drobno, czy grubozwojne?

LOCTITE

Drobnozwojne $redniozwojne Grubozwojne
Plyn Zel Zel Zel
542 586 977 572
4
Metalowy Metalowy Metalowy Metalowy N
3/4" 2" 3" 3"
Srednia Wysoka Srednia Srednia
Nie Nie Tak Tak
-55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 nie dotyczy 97002 97002 )

Loctite® 542

* Doskonale nadaje sig do gwin-

téw drobnozwojnych stoso-
wanych w instalacjach hydra-
ulicznych, pneumatycznych i
innych

Zgodny z niemiecka

norma DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0855

.\’ﬂy

e

Loctite® 586
o Wolnoutwardzajacy sie uszczel-

niacz o wysokiej wytrzymatosci

e Szczegolnie dobrze nadaje

sie do instalacji miedzianych i
mosigznych

Loctite® 577

e Uszczelniacz ogdlnego zastoso-
wania do wszystkich metalowych
gwintow grubozwojnych

o Nadaje sie do szybkich aplikacji
w niskich temperaturach, np. do
napraw instalacji zewnetrznych

Atest P1 NSF Reg. Nr: 123001

Spetnia wymogi niemieckiej

normy DVGW (EN 751-1), posiada

atest WRC (BS 6920): 0711506

Loctite® 572
* Nadaje sie do wszystkich meta-

lowych gwintéw grubozwojnych

e Doskonale nadaje sie do aplikacji,

gdzie wymagany jest dtugi czas

utwardzania w celu do dopasow-

ania elementdow instalacji




Lista produktow

Produkt

Loctite® 511

Loctite® 5331

Loctite® 542

Loctite® 549

Loctite® 55

Loctite® 567

Loctite® 572

Loctite® 577

Loctite® 586

Loctite® 5772

Baza chemic-
zna
metakrylan
silikon
metakrylan
metakrylan
wypetniacz PA
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan

metakrylan

Maks. $rednica
gwintu
M80/R3"
M80/R3"
M26/R3/4"
M80/R3"
R4"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M56/R2"

M80/R3"

* Szczegotowe informacje znajdujg sig na stronie www.loctite.com

Zakres
temperatur
pracy

-55do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +130 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C

-55do +150 °C

Sita stoso-
wana przy
demontazu

niska

niska
Srednia
wysoka

nie dotyczy

niska
$rednia
$rednia
wysoka

Srednia

Moment
zerwania

6 Nm
1,5Nm
15 Nm
20 Nm
nie dotyczy
1,7 Nm
7Nm
11 Nm
15 Nm

11 Nm

Uszczelnianie gwintow ,

Lepko$¢ w mPa-s

9000 - 22 000

50 000

400 - 800
20 000
ni¢
280 000 — 800 000
14 400 - 28 600
16 000 — 33 000
4000 -6 000

16 000 - 33 000




Produkt
tiksotropowy

tak
tak
nie

tak

tak
tak
tak
tak

tak

Atest*

DVGW
DVGW, WRC, NSF

DVGW

DVGW, KTW, NSF

uL

DVGW, NSF
BAM

PMUC

Dostepne opakowania

50 ml, 250 ml, 21
100 ml, 300 m|
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 m, 150 m ni¢
6 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2|
50 ml, 250 ml

50 ml

LOCTITE

Uwagi

do metalu, tatwo demontowalny, ogdlnego zastosowania
do tworzyw sztucznych i metalu
do metalu, szczegdlnie instalacji hydraulicznych

do metalu, trudno demontowalny, wolno si¢ utwardza

do tworzyw sztucznych i metalu, szczegolnie do instalacji gazowych i wod-
nych, nie utwardza sie

do metalu, tatwo demontowalny, do gwintdw grubozwojnych
do metalu, wolno si¢ utwardza
do metalu, ogdlnego zastosowania

do metalu, trudno demontowalny, doskonate dziatanie na mosiadzu

do metalu, szczegdlnie do instalacji w elektrowniach nuklearnych




zelnianie ztgczy kotnierzo

odksztatcenia.

Produkty uszczelniajace Loctite® maja duzo lepsze dziatanie i znaczna
przewage nad tradycyjnymi metodami uszczelniania, takimi jak kon-
wencjonalne ptaskie uszczelki dociskowe:

Gtéwne przyczyny zawodzenia i przeciekania uszczelek dociskowych sg nastepujace:

¢ Przygotowanie powierzchni: Kontakt (styk) pomiedzy uszczelka ptaska a powierzchnig ztacza
kotnierzowego nie jest stuprocentowy. Dlatego tez moze zawsze dochodzi¢ do matych
wyciekow.

¢ Odksztatcanie spowodowane naciskiem: Uszczelki ptaskie odksztatcajg sie pod wptywem
obcigzen dynamicznych, a ich grubos¢ ulega zmniejszeniu, co powoduje zmniejszenie
naprezenia Sruby w ztgczu kotnierzowym, a w nastepstwie wyciek

e Wypchnigcie: Uszczelki mogg zosta¢ wypchnigte spomiedzy zigczy kotnierzowych

e Uszkodzenie otwordw na $ruby: Wysokie naprezenia przenosza si¢ na materiat uszczelki pod
tbem Sruby powodujac peknigcie, rozerwanie lub wypchnigcie jej na zewnatrz.

Zalety produktow uszczelniajacych Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych, ptaskich uszczelek dociskowych:
e Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja
e Zastepujg konwencjonalne uszczelki - mniejszy koszt magazynowania

» Wypeniaja catg przestrzen
¢ Nie ma potrzeby dokrecania ztgczy
e Doskonate natychmiastowe uszczelnienie

¢ \Wysoka odporno$¢ na dziatanie rozpuszczalnikow

¢ \Wysoka odpornos¢ na cisnienie po petnym utwardzeniu

CWybierz odpowiedni produkt uszczelniajacy Loctite ® dla swojej aplikacii:

Na wyboér uszczelniacza ma wplyw wiele czynnikow. Henkel oferuje szeroka game materiatéw uszczelniajacych:

Uszczelniacze anaerobowe do sztywnych ztgczy kotnierzowych:

Pozostajg ptynne przy kontakcie z powietrzem, ale utwardzajg sie pomigdzy wspotpracujgcymi
zlaczami. Anaerobowe uszczelniacze Loctite® najlepiej nadaja sig do sztywnych ztgczy metalowych,

gdzie szczelina jest "zerowa" lub bardzo mata.




LOCTITE.

Uszczelniacze silikonowe do elastycznych ztaczy kotnierzowych:

Silikonowe materiaty uszczelniajgce Loctite® obejmuja produkty o specjalistycznych wtasciwosciach,
takich jak doskonata odpornos¢ na ciecze i wysoka odpornos¢ termiczna. Najlepiej nadajg sig one do
aplikacji, gdzie konieczne jest wypetnienie duzej szczeliny i do ztgczy kotnierzowych narazonych na
przemieszczanie.

Produkty uszczelniajace Loctite®:

Produkty uszczelniajgce Loctite® mozna stosowac do prawie kazdego typu ztgcza kotnierzowego.
Nakfada si¢ je jako ptyn na jedng powierzchnig ztacza kotnierzowego przed montazem czesci. Po
montazu produkt uszczelniajgcy rozptywa sig i utwardza si¢ w zigczu kotnierzowym, wypetniajac
szczeliny, zadrapania i nierdwnosci powierzchni zapewniajgc dtugotrwate uszczelnienie.

( Przygotowanie powierzchni

Uszczelniane komponenty powinny by¢ oczyszczone ze smaréw, oleju, pozostatosci starych

uszczelek i osadow uszczelniaczy, itp.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a
nastepnie dokfadnie jg wysuszyc (patrz: Czyszczenie, strona 96)

e Przed konserwacjg i naprawami, usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy Loctite®7200 i
oczy$¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063 (patrz Czyszczenie, strona 96)

e Jezeli produkt anaerobowy jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite®
7240, Loctite® 7471 lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 114)

( Sprzet dozujacy

Dozowniki do kartuszy Loctite® zostaty ergonomicznie zaprojektowane do recznego dozowania
uszczelniaczy Loctite®. Zarowno w przypadku urzadzen recznych i pneumatycznych mozliwa jest
tatwa, czysta aplikacja produktow uszczelniajgcych Loctite®:

Pistolet do kartuszy

Pistolet do kartuszy Loctite® 142240

* Recznie obstugiwany pistolet dozujacy do wszystkich standardowych kartuszy o pojemnosci 150 i
300 ml.

e System szybkiego tadowania umozliwia szybka i czysta wymiane kartuszy

Pneumatyczny dozownik do kartuszy

Loctite® 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem

e Reczny wyciskacz do 300 ml kartuszy i 250 ml tubek.

e Wyposazony w zintegrowany regulator cisnieniowy

e Zawor do redukgji cisnienia minimalizuje niekontrolowane wyciekanie produktu

Wiecej informacji na temat pét-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych
znajduje sig na stronie 128 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®




abela produktow

Jaka szczeling musi wypetni¢ uszczelniacz?

Do 0,1 mm

Metale

Pasta Pasta Zel

Rozwigzanie 573 574 518
(. .
Typ ztacza koinierzowego Sztywne Sztywne Sztywne
Metoda utwardzania Anaerobowa Anaerobowa Anaerobowa
Odpornosé na olej Doskonata Doskonata Doskonata
Odpornos¢ na wode/glikol Doskonata Doskonata Doskonata
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
. 25 ml, 50 ml, 65 ml 50 ml, 160 ml kartusza 25 ml strzykawka, 50
LT L B 80 ml,300ml " 250 ml " ml, 300 ml kartusza
\Sprzgt L 97002 97002 142240, 97002
Praktyczne Wskazowki:

® Usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy Loctite®
7200

® Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttuscic
powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a nastepnie ja
doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 96)

® Jezeli produkt anaerobowy jest naktadany w temperaturze
ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub Loctite®
7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni strona 114)

1Szczegbtowe informacje znajdujg sie na

stronach 128-135

Loctite® 573

Doskonale nadaje sie do
uszczelniania duzych szty-
wnych ztaczy metalowych
lub ztgczy, ktdrych montaz
moze zajac¢ kilka godzin.

Loctite® 574

Doskonale nadaje sie do
sztywnych cze$ci meta-
lowych, na przykfad czesci
odlewanych z zelaza oraz
korpuséw pomp.

Loctite® 518

Doskonale nadaje sie do
uszczelniania sztywnych
ztgczy kotnierzowych
wykonanych z zelaza, stali i
aluminium.

Atest P1 NSF Reg. Nr:
123758



LOCTITE.

Do 0,25 mm

Pasta

5188

Pasta

510

Wieksza niz 0,25 mm

Plastikowe, metalowe lub potaczenie obu

Pasta

5926

Pasta

5699

Pasta

5970

Sztywne Sztywne Elastyczne Elastyczne Elastyczne
Anaerobowa Anaerobowa Wilgocia Wilgocia Wilgocia
Doskonata Doskonata Dobra Dobra Doskonata
Doskonata Doskonata Dobra Doskonata Dobra
-55 do +150 °C -55 do +200 °C -55 do +150 °C -60 do +200 °C -60 do +200 °C

50 ml, 300 ml kartusza

50 ml, 250 mi, 300 ml
kartusza

40 ml tubka, 100 mi
tubka

300 ml kartusza

300 ml kartusza

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

Loctite® 5188

Doskonale nadaje

sie do uszczelniania
wszystkich typéw szty-
wnych metalowych

ztaczy kotnierzowych, w
szczegolnosci aluminio-
wych ztgczy kotnierzowych.
Doskonale nadaje si¢ do
wymagajacych aplikacji,
cechuje sie doskonatg
odporno$cig chemiczng

i wysoka elastycznoscia.
Cechuije sig doskonatg
adhezjg i tolerancjg lekkiego
zaolejenia powierzchni
ztacza kotnierzowego.

Loctite® 510

Doskonale nadaje si¢ do
stosowania do sztywnych
ztaczy kotnierzowych, gdzie
wymagana jest wysoka
odpornosc termiczna i
chemiczna.

Atest P1 NSF Reg. Nr:
123007

Loctite® 5926

Uniwersalny elastyczny
uszczelniacz silikonowy.
Moze by¢ stosowany do
metalu, tworzyw sztucznych
i czesci lakierowanych. Jest
odporny na drgania, rozsz-
erzanie pod wptywem ciepta
i kurczenie.

Loctite® 5699

Doskonale nadaje sie do
uszczelniania wszystkich
typow zigczy kotnierzowych,
a takze wyttoczek meta-
lowych, w przypadku
aplikacji, gdzie wymagana
jest odpornosc¢ na dziatanie
wody i glikolu. Jest suchy w
dotyku po uptywie 10 min.
Atest P1 NSF Reg. Nr:
122998

Loctite® 5970

Zastepuje uszczelki
korkowe i papierowe na
kotnierzach i wyttoczkach z
metalu. Doskonale nadaje
sie do stosowania w miejs-
cach, gdzie wystepuija silne
drgania lub odksztatcenia.
Moze by¢ stosowany do
tworzyw sztucznych i czesci
lakierowanych. Jest suchy
w dotyku po uptywie 25
min.




produkiow

Loctite® 510
Loctite® 515
Loctite® 518
Loctite® 5188
Loctite® 573
Loctite® 574
Loctite® 5203
Loctite® 5205

Loctite® 128068

Loctite® 5699

Loctite® 5900
Loctite® 5910

Loctite® 5920
Loctite® 5926
Loctite® 5970

Loctite® 5980

metakrylan

silikon

rézowy

ciemno
fioletowy

czerwony
czerwony
zielony
pomaranczowy
czerwony

czerwony

ciemno
fioletowy

szary

czarny

czarny

miedziany
niebieski
czarny

czamy

-55 do +200 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-60 do +200 °C

-55 do +200 °C

-60 do +200 °C

-60 do +350 °C

-55 do +200 °C

-55 do +200 °C

-55 do +200 °C

Srednia

Srednia

Srednia

Srednia

niska

Srednia

bardzo niska

Srednia

Srednia

niska

niska

niska

niska

niska

niska

niska

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

40 000 - 140 000

150 000 - 375 000

500 000 — 1 000 000

11 000 - 32 000

13 500 - 33 000

23000 - 35000

50 000 - 100 000

30 000 - 75 000

300 000 -1 000 000

200

20-50

300

275

550

40 -80

120 - 325

7,5

1,3

8,5

1,7

1,2

1,2

1,4

1,5

1,5




TITE

0,25
0,3
0,25
0,1
0,25
0,125
0,25

0,1

25 min.
30 min.
25 min.
25 min.
9 godziny
15 min.
10 min.
25 min.

1 godzina

30min.

15 min.

40 min.

40 min.
60 min.
25 min.

30min.

45 min.
30 min.
20 min.
10 min.
12 godzin
45 min.
20 min.
25 min.

3 godziny

2,5mm

2,5 mm

2,75 mm

2,5mm
2,5 mm
2, mm

1mm

10 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml

25 ml, 50 ml, 65 ml,
80 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml, 2|

50 ml, 250 ml, 11

50 ml, 250 ml, 2|
50 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

300 ml, 850 ml

300 ml

300 ml

50 i 300 ml kartusza, 80
ml tubka, 200 ml puszka

80 ml tubka,
300 ml kartusza

40 ml tubka, 100 ml
tubka

300 ml kartusza

200 ml puszka

do sztywnych metalowych ztaczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
odpornos¢ na wysoka temperature

do sztywnych metalowych ztgczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowe;j -
Srednia predkos¢ utwardzania

do sztywnych metalowych ztgczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
potelastyczny

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
wysoce elastyczny

do sztywnych metalowych ztgczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
wolno sig utwardza

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
o0golnego zastosowania

do sztywnych metalowych ztgczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
fatwy demontaz

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
potelastyczny

do sztywnych metalowych ztgczy kotnierzowych poddawanych obrébce maszynowej -
pételastyczny, bardzo wolno si¢ utwardza

do elastycznych ziaczy kolnierzowych, powierzchni poddawanych obrébce mechanicznej lub odlewdw,
do czgsci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych, doskonata odpomosé na wodg/glikol

czarna tiskotropowa pasta, doskonata odporno$¢ na dziatanie olejow silnikowych

do elastycznych ztgczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych obrébce
mechanicznej lub odlewdw, do czesci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych

do elastycznych zigczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych obrébce
mechanicznej lub odlewdw, odporny na wysoka temperature

do elastycznych ztgczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych obrébce
mechanicznej lub odlewdw, do czegsci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych
do elastycznych ziaczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych obrébce
mechanicznej lub odlewdw, do czesci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych

czarny uszczelniacz do ztaczy kotierzowych, wypetnia duze szczeliny, brak ostrzezen
odnosnie stosowania




WSpotosiowe

wykorzystania metod mechanicznych.
Plynne produkty Loctite® do mocowania czgsci wspctosiowych wypetniaja wewnetrzne
przestrzenie pomiedzy komponentami i utwardzaja sie tworzac wytrzymate i precyzyjne ztacze.

Produkty Loctite® do mocowania czesci wspétosiowych maja duzo lep-
sze dziatanie od tradycyjnych metod montazowych:

o Kotki, wpusty/rowki klinowe: Nierdwnomierny rozktad masy, ktéry moze powodowacé silne
drgania szczegdlnie przy wysokich obrotach

e Potgczenia klinowe i profile wielostopniowe: Powodujg wystepowanie silnego dziatania karbu
w obszarze zbieraka. Wysokie koszty obrébki maszynowe;.

e Polaczenia zaciskowe, skurczowe, witaczane i stozkowe: Potaczenia te polegaja tylko na tarciu
i s3 ograniczone przez rodzaj materiatow, powierzchni i konstrukcji. Wymagajg one takze
bardzo waskich tolerancji obrdbki, aby uzyskac konkretny nacisk powierzchni ciernych, co
znacznie zwigksza koszty produkcyjne. Witaczanie powoduje wysokie naprgzenia, co przy
natozeniu sig przecigzen roboczych moze spowodowac awarie ztacza.

e Spawanie i lutowanie: Te metody moga by¢ wykorzystywane do fgczenia tylko kompatybilnych
metali, a czgsci moga ulec odksztatceniu pod wptywem wysokich temperatur. Ponadto roz-
grzanie materiatu moze prowadzi¢ do powstania naprezen i degradacji strukturalnej. Demontaz
moze by¢ utrudniony lub niemozliwy.

Zalety klejow mocujgcych Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych metod montazu:
e Wysoko wytrzymate produkty zdolne do przenoszenia wysokich obcigzen

e \Wypetniaja wszystkie przestrzenie, zapobiegajac przez to korozji i korozji ciernej

* 100% powierzchnia styku - obcigzenia i naprezenia sa réwnomiernie rozprowadzone na cate ztacze

Zalety pasowan skurczowych i pasowan wttaczanych klejonych przy pomocy produktéw do mocowania
Loctite:

» Mozliwo$¢ przenoszenia wigkszych obcigzen i lepsze dziatanie tych samych konstrukji i rozwigzan geometrycznych

e Takie samo dziatanie przy mniejszym wcisku / |zejszej konstrukcji ztacza

C Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzig¢ pod uwage wybierajac odpowiedni sSrodek mocujacy Loctite®:

(g

1. Wielko$¢ szczeliny pomigdzy elementami:

Zwykle srodki mocujgce o niskiej lepkosci (125 do 2 000 mPa-s) sg stosowane do szczelin do 0,15
mm. Do szczelin wigkszych niz 0,15 mm stosuje sig srodki mocujace o wyzszej lepkosci (>2,000
mPa-s).

2. 0dpornos¢ na wysoka temperature:

Wigkszos¢ srodkdw mocujacych Loctite® jest odpornych na temperatury do 150 °C. Do aplikacii
wymagajgcych odpornosci na wyzsze temperatury Henkel opracowat specjalng serig produktow
mocujgcych o wytrzymatosci na temperatury do 230 °C.




3. Wytrzymatos¢ spoiny klejowej:

Do aplikacji wymagajacych permanentnej spoiny klejowej zaleca sie stosowanie
wysokowytrzymatych srodkdw mocujgcych. Jezeli bedzie niezbedny demontaz elementow w
celu dokonania przegladu zaleca sig stosowanie produktu mocujacego o $redniej wytrzymatosci,
poniewaz potrzebna jest nizsza wytrzymato$¢ na $cinanie.

4, Predkos¢ utwardzania:

Wiele aplikaciji na liniach produkcyjnych wymaga stosowania srodkéw mocujgcych o duzej predkosci
utwardzania w celu zoptymalizowaniu czasu produkcji. Z drugiej strony, niektore aplikacje wymagajg
wolniejszego czasu utwardzania tak, aby mozliwa byta pomontazowa regulacja ztgcza. Nasza gama
srodkéw mocujacych Loctite® obejmuje wiele réznych produktéw o réznej predkosci utwardzania.

Komponenty powinny byé oczyszczone ze smaréw, oleju, chtodziw, powtok ochronnych, itp.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a
nastepnie ja doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 96)

e Jezeli Srodek mocujacy jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, przygotuj powierzchnig przy
pomocy aktywatora Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (Patrz Przygotowanie powierzchni, strona
114)

e Predkos¢ utwardzania $rodka mocujgcego moze by¢ zwigkszona przez zastosowanie aktywatora
Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (Patrz Przygotowanie powierzchni, strona 114)

Srodki mocujace Loctite® sa dostepne w wersjach o réznych stopniach lepkosci, wiasciwosciach
wypetniania szczelin, elastycznosci i wytrzymatosci i mozna je naktadaé przy pomocy zautomatyzo-
wanego sprzetu dozujgcego lub recznie.

Pétautomatyczny sprzet dozujacy

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany pétautomatyczny system dozujacy Loctite® sktadajacy sie z kontrolera i zbiornika,
ktdre stuza do dozowania wielu produktéw Loctite® przy pomocy zaworu. Zapewnia cyfrowy pomiar
czasu, sygnalizuje oproznienie zbiornika i koniec cyklu dozowania. Zawor zaciskowy pozwala na
uzywanie urzgdzenia, kiedy jest nieruchome albo trzymane w reku. Zbiorniki sg wystarczajaco duze,
aby pomiescic 2 kg butelki, a urzadzenia moga by¢ wyposazone w czujnik wykrywajacy niski poziom
produktu.

Aplikator reczny

Loctite® 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

Loctite® 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo sig montuje bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml z kazdym produktem
anaerobowym Loctite®, przeksztatcajgc w ten sposob butelke w przenosne urzadzenie dozujace.
Zostaty one tak zaprojektowane, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04
ml, bez wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktow o lepkosci do 2 500 mPa-s).

Wiecej informacji na temat pét-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zawordw, czesci zapasowych, akcesoriow i koncéwek dozujacych
znajduje sig na stronie 128 lub w Przewodniku Sprzgtowym Loctite®




produktow

Czy czesci sa bardzo poluzowane lub zuzyte?

Wymagany demontaz

Do 230 °C

® Przed natozeniem produktu nalezy
oczyscic i odttuscié powierzchnie
przy pomocy Loctite® 7063, a
nastepnie jg doktadnie wysuszy¢
(patrz: Czyszczenie, strona 96)

® Jezeli produkt jest naktadany w
temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj
najpierw Loctite® 7240 lub Loctite®
7649 (patrz: Przygotowanie powi-
erzchni strona 114)

® Produkt moze by¢ uzyty do
zwigkszenia wytrzymatosci dotych-
€zasowego rozwigzania konstruk-
cyjnego

"W temperaturze pokojowej dla ztaczy
metalowych.

2Szczegotowe informacje znajduja sie na

stronie 128

* Po utwardzaniu w temperaturze 180 °C

przez 30 min.

Loctite® 660

e Doskonale nadaje sie do
naprawy zuzytych elementéw
wspdtosiowych, bez koniecznosci
ich dodatkowej obrobki

e Pozwala na ponowne wyko-
rzystanie wybitych tozysk, tulei,
gniazd, stozkéw, wielowypustow
lub Klin6w.

¢ Nadaje sie do mocowania
podkfadek ustalajacych

Atest P1 NSF Reg. Nr: 123704

Loctite® 641

¢ Doskonale nadaje sie do czesci,
ktére bedg w przysztosci demon-
towane, np. fozysk mocowanych
na watach i w gniazdach

Rozwigzanie ’ 660
(z aktywatorem 7240 lub 7649)
(. .
Szczelina Do 0,5 mm Do 0,1 mm Do 0,2 mm
Wymagana wytrzymatos$¢ Wysoka Srednia Wysoka
Czas uzyskania wstepnej . . .
wytrzymatosci po ° 15 min. 25 min. 80 min.
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +230 °C *
Dostepne opakowania 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml
\Sprzgt e nie dotyczy 97001, 98414 97001, 98414
Praktyczne Wskazowki:

Loctite® 620

¢ Odporno$¢ na wysokie
temperatury

* Doskonale nadaje sie do moco-
wania szpilek przy montazu
chtodnicy, rekawow w kor-
pusach pomp oraz tozysk w
przektadniach samochodowych

Zgodny z niemiecka

norma DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0622




r
—

Plyn
648

Do 175 °C

Niewymagany demontaz

Jaka jest wymagana temperatura pracy?

Plyn
640

Szczelina < 0,25 mm

Do 150 °C

Szczelina < 0,1 mm

Do 0,15 mm Do 0,1 mm Do 0,25 mm Do 0,1 mm
Wysoka Wysoka Wysoka Wysoka
3 min. 24 godz. 4 min. 8 min.
-55 do +175 °C -55 do +175 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 | 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 648

e Zwigkszona odpornos¢ na
wysoka temperature

¢ Doskonale nadaje sie do
mocowania fozysk pasowanych
wciskowo lub z luzem, np. przy
osadzaniu tulei, fozysk, pierscieni
uszczelniajgcych, wentylatorow i
prowadnic

Zgodny z normg WRC (BS 6920):
0808532

Loctite® 640

e Wolno sig utwardza

e Doskonale nadaje sie do czesci 0
dtuzszym czasie pozycjonowania,
np. o wigkszych $rednicach

o Zalecany takze do metali akty-
wnych, jak na przyktad kompo-
nenty miedziane

Loctite® 638

 Najlepsza odpornos¢ na dyna-
miczne, osiowe i promieniowe
obcigzenia

* Doskonale nadaje sie do mocow-
ania watow, przektadni zgbatych,
két pasowanych i podobnych
czesci wspdtosiowych

Atest P1 NSF Reg. Nr:

123010, zgodny z niemiecka

norma DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0619, zgodny z norma

WRC (BS 6920): 0511518

Loctite® 603
(ulepszony Loctite® 601)

¢ Doskonale nadaje sig do moco-
wania przylegajacych czesci
wspotosiowych

e Zalecany do stosowania do
czesci wspétosiowych, gdzie
nie mozliwe jest doktadne
odttuszczenie elementéw

e Zalecany do mocowania fozysk

Atest P1 NSF Reg. Nr: 123003,
zgodny z norm3 WRC (BS 6920):
0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 660

Loctite® 661

metakrylan

zielony
zielony
zielony
zielony
zielony
20ty
zielony
srebrny

bursztynowy

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +230 °C

-55 do +150 °C

-55do +175°C

-55 do +150 °C

-55do +175°C

-55 do +150 °C

-55do +175°C

>22,5
> 241
> 25
22
> 6,5
>25
>17,2

>15

nie

tak

nie

nie

nie

nie

tak

nie

100 - 150

100 - 150

5000 - 12 000

2000 -3 000

450 - 750

400 - 800

400 - 600

150 000 - 350 000

400 - 600

*W potaczeniu z aktywatorem




25 min.

8 min.

80 min.

4 min.

2 godz.

25 min.

3 min.

15 min.

4 min.

0,1 mm
0,1 mm
0,2 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,1 mm
0,15 mm
0,5 mm*

0,15 mm

10 ml, 50 ml, 250 m|
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 |
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 m|
50 ml

50 ml, 250 ml, 11

wysoka wytrzymatosé, o niskiej lepkosci, do matych szczelin

wysoka wytrzymatos¢, odpornos¢ na olej
wysoka wytrzymato$¢, odpornosé na wysoka temperature

wysoka wytrzymatos¢, ogdlnego zastosowania

wysoka wytrzymatos¢, dobra odpornos¢ na wysoka temperature, wolno si¢
utwardza

srednia wytrzymatosé, do aplikaciji, gdzie wymagany jest pdzniejszy demontaz

wysoka wytrzymato$¢, dobra odporno$¢ na wysokg temperature

wysoka wytrzymato$¢, o wiasciwosciach wypetniania szczelin do aplikacji
naprawczych

wysoka wytrzymatos¢, o niskiej lepkosci, dostepny takze w wersji utward-
zanej promieniowaniem UV

LOCTITE
638

= I@ETITE ’;[ETIHH
Leerre
641




skowych

e (Czysta i prosta aplikacja
e Bardzo szybkie pozycjonowanie i ustalanie elementéw
e t3czenie szerokiej gamy niepodobnych materiatow

¢ Doskonata przyczepnos¢ do szerokiej gamy substratow, w szczegolnosci tworzyw sztucznych
i gum. Specjalne formuty dostepne do klejenia metali i substratow porowatych. Podktady
Loctite® 770 i Loctite® 7239 sg stosowane w celu poprawienia przyczepnosci do trudnosklejal-
nych materiatéw, takich jak PP, PE, POM, PTFE lub silikonow

¢ \Wysoka wytrzymatos¢ na bardzo matej klejonej powierzchni
e Nie zawieraja rozpuszczalnikdw
* Nie wymagajg skomplikowanych geometrii elementdw, np. nadajg sig do potaczen zatrza-

v,

(Wybér odpowiedniego kleju btyskawicznego Loctite®:

)

Kleje blyskawiczne Loctite® sg dostepne w rdznych wersjach dostosowanych do specjalistycznych wymagan aplikacii, np. rodzaju klejonych elementow,
obcigzen, jakim bedzie poddawane ztgcze klejowe, geometrii ztgcza, parametrow procesu, itp.
Nastepujace wyjasnienia powinny poméc wybrac technologie najlepiej dostosowang do danej aplikacii.

Kleje blyskawiczne do
klejenia substratow
porowatych i powierzch-
ni 0 odczynie kwasnym:
Receptury tych klejéw s3 specjalnie
dopasowane do substratdw poro-
watych i do powierzchni o odczynie
kwasnym, np. do papieru lub gal-
wanizowanych metali, aby uzyskac
szybkie utwardzanie i ustalanie.

Kleje blyskawiczne
odporne na ohciazenia
udarowe i uderzenia:

Kleje btyskawiczne modyfikowane
elastomerem osiggaja bardzo
dobrg wytrzymato$¢ na obcigzenia
udarowe i uderzenia. Dodatkowo

cechuijg sig one ulepszong
stabilno$cig termiczna i odpornoscia
spoiny klejowej na metalu w wilgot-
nym Srodowisku.

Kleje blyskawiczne
odporne na wysokie tem-
peratury:

Te Kleje btyskawiczne sg odporne
na temperatury do 120 °C, a przy
krétkotrwatej ekspozycji nawet do
140 °C.

Elastyczne kleje
blyskawiczne:

Wszedzie tam, gdzie sklejone kom-
ponenty sg poddawane obcigzeniom
zginajgcym elastyczne kleje
btyskawiczne redukuja punktowe
naprezenia i umozliwiajg rozktad

sit umozliwiajacy bardziej jednolite
odksztatcenie elementow.




Kleje blyskawiczne o matych Dwusktadnikowe kleje
wykwitach i stabym zapachu: blyskawiczne:

Specjalnie opracowane kleje btyskawiczne Innowacyjna technologia klejow

o matych wykwitach zaleca sig stosowac do dwusktadnikowych zapewnia szybkie

aplikacji wymagajgcych estetycznego wyglgdu utwardzanie niezaleznie od wielkosci

i/lub aplikacji, gdzie wymagane s3 kleje o stabym  szczeliny. Zaleca sig je szczegdlnie do taczenia

zapachu. niedoktadnie spasowanych elementdw, gdzie
moze wystepowac naddatek kleju.

Kleje blyskawiczne utwardzane
Swiattem:

Kleje utwardzane $wiattem zaleca sie do kleje-
nia przejrzystych i przezroczystych substratow
wymagajacych estetycznego wygladu lub kiedy
potrzebne jest utwardzanie naddatku kleju (patrz
Kleje Utwardzane Swiattem na stronie 38).

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze
mozliwe dziatanie kazdego kleju.

* Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przed natozeniem produktu nalezy oczys$cic

i odttuscic powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063 lub Loctite® 7070, a nastepnie doktadnie je
wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 96)

e Aby skrdci¢ czas ustalania nalezy natozy¢ Aktywator Loctite® na jedng z tgczonych powierzchni
(patrz Przygotowanie Powierzchni na stronie 114)

o W przypadku klejenia trudnosklejalnych tworzyw sztucznych (PP, PE, PTFE, itp.) nalezy pokryc cate
klejone powierzchnie Podktadem Loctite® 770 (patrz Przygotowanie Powierzchni na stronie 114)

Kleje btyskawiczne Loctite® stosuje sig do szerokiej gamy aplikacji klejenia. Do niektdrych aplikacji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek

zaprojektowanych tak, aby umozliwic fatwe i precyzyjne dozowanie.

Jednakze, w innych przypadkach potrzebny jest bardziej precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujgcy. Sprzet dozujacy Loctite®

zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czysta i 0szczedng aplikacje naszych produktow:

Loctite® 98548 Perystaltyczny dozownik montowany na stole warsztatowym
Perystaltyczny ruch rotora zapewnia objetosciowe dozowanie Kleju bezposrednio z butelki.
Urzadzenie zostato zaprojektowane gtéwnie z my$lg o recznych stanowiskach pracy, ale mozna
go takze zintegrowac ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi. Mozna ustawi¢ dozowanie
okreslonej ilosci produktu. Urzadzenie zapewnia wysoce precyzyjne dawkowanie produktu.

Pétautomatyczny system dozujacy Loctite® 1388646

System nadaje sie do dozowania kropli lub $ciegéw klejow btyskawicznych Loctite® o niskiej do
Sredniej lepkosci. Zostat tak zaprojektowany, ze mozna go zintegrowac ze zautomatyzowanymi
liniami produkcyjnymi. Zawor z diafragma zapewnia wysoce precyzyjna regulacje dziatania i
umozliwia dozowanie bez skapywania produktu. Sterownik uruchamia zawdr, zbiornik i operacje
dozowania przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujgcego lub wyzszej klasy przytacza PLC.

Wiecej informacji na temat pot-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koricowek dozujacych
znajduje sig na stronie 128 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®.




Rozwigzanie ’

Niska lepkos¢

(z Podktadem 770 or 7239)

Przejrzysta

435

Czy kleisz “trudnosklejalng” gume lub tworzywo sztuczne, na przyktad PE, PP, PTFE lub silikon?

Czarna

Szczelina nieokreslonej wielkosci?

Czy spoina ma byé

Gietkie ztacza

480

4850

(" i
Czas ustalania

2 -10 sek. 10 - 20 sek. 20 - 50 sek. 3 -10 sek.

Lepkos$é 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s

Kolor Bezbarwny Bezbarwny Czarny Bezbarwny
Zakres temperatur pracy -40 do +80 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +80 °C
\Dostgpne opakowania 209,509,500 g 209,500 g 209,500 g 59,209,500 ¢

Praktyczne Wskazowki:

® Aby poprawi¢ skutecznos¢
klejenia stosuj kleje
blyskawiczne Loctite®:
a) z podktadem Loctite®
7239 lub 770 w przypadku
klejenia trudnosklejalnych
materiatow
b) z aktywatorem Loctite®

7458, 7452 lub 7457 w celu

skrdcenia czasu utwar-

dzania (patrz Przygotowanie

Powierzchni strona 114)
W przypadku klejenia
trudnosklejalnych tworzyw
sztucznych (PE i PP) patrz
tez Loctite® 3030 lub
Loctite® 3038, strona 60

Loctite® 406

e Szybkie klejenie tworzyw

sztucznych, gum oraz
EPDM i elastomerow

e Podktady poliolefinowe
Loctite® 770 lub Loctite®
7239 utatwiajg klejenie
trudnosklejanych
substratéw

Loctite® 435

e \Wysoka odpornos¢ na
obcigzenia udarowe,
uderzenia i sity
oddzierajace

¢ Nadaje sie do klejenia
tworzyw sztucznych,
gumy, metali, porowatych
i chtonnych substratéw
oraz powierzchni o
odczynie kwasnym

¢ \Wysoka odpornos¢ na
wilgoé

Loctite® 480

o Nadaje sie do aplikacji,
przy ktérych wystepujg
duze sity oddzierajgce
i/lub uderzenia.

e Doskonale nadaje sie do
klejenia metalu z
metalem, metalu z guma
oraz do klejenia mag-
nesow

¢ \Wysoka odpornos¢ na
wilgoé

Loctite® 4850

e Zalecany do klejenia
materiatow, ktore sg
pdzniej zginane lub
narazone na odksztatcenia
oraz do klejenia kompo-
nentow elastycznych

¢ Nadaje si¢ takze do poro-
watych i chtonnych sub-
stratow oraz powierzchni
0 odczynie kwasnym




Niewielkie szczeliny okreslonej wielkosci < 0,15 mm

wytrzymata na obciazenia udarowe lub uderzenia?

Niska lepkos¢

401

Szczeliny o roznej wielkosci? Wigksze szczeliny?

Srednia lepkosé

431

Zel, nie skapuje

454

Maty wykwit, staby
zapach

460

Szczeliny do 5 mm

Maly wykwit

3090

3-10 sek. 5-10 sek. 5-10 sek. 5 — 20 sek. 90 - 150 sek.
100 mPa-s 1 000 mPa-s Zel 40 mPa-s Zel
Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny
-40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
209,509,500 g 209,500 g 39,209,3009g 209,500 g 10g

Loctite® 401

e Ogdlnego zastosowania

¢ Nadaje sie do stosowania
na powierzchniach o od-
czynie kwasnym, takich
jak powierzchnie chro-
mowane lub galwani-
zowane

e Nadaje si¢ takze do
faczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Atest P1 NSF Reg. Nr:
123011

Loctite® 431

e Ogdlnego zastosowania

¢ Nadaje sie do stosowania
na powierzchniach o od-
czynie kwasnym, takich
jak powierzchnie chro-
mowane lub galwani-
zowane

¢ Nadaje sie takze do
faczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Loctite® 454

e Zel ogdlnego zastoso-
wania

e Ze wzgledu na to, ze nie
skapuje doskonale nad-
aje sie do stosowania na
pionowych lub sufitowych
powierzchniach

¢ Nadaje sie do fgczenia
papieru, drewna, korka,
pianki, skory, tektury,
metali i tworzyw sztuc-
znych

Atest P1 NSF Reg. Nr:
123009

T

-

Loctite® 460

e Zalecany do aplikaciji,
gdzie wazny jest aspekt
estetyczny i maty wykwit

e Do aplikacji, gdzie potrze-
bny jest klej o stabym
zapachu

¢ Nadaje sie takze do
taczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Loctite® 3090

e Zalecany do aplikaciji,
gdzie szczelina nie
przekracza 5 mm lub
gdzie wystepuje naddatek
kleju

e Zalecany do aplikaciji,
gdzie wazny jest aspekt
estetyczny i maty wykwit

¢ Nadaje sie takze do
taczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina




HEEEEEEEE

Loctite® 401

Loctite® 403

Loctite® 406

Loctite® 407

Loctite® 408

Loctite® 414

Loctite® 415

Loctite® 416

Loctite® 420

Loctite® 422

Loctite® 424

Loctite® 431

Loctite® 435

Loctite® 438

Loctite® 454

Loctite® 460

Loctite® 480

Loctite® 493

Loctite® 495

Loctite® 496

Loctite® 3090

Loctite® 4011"ed

alkoksyetyl
etyl
etyl
alkoksyetyl
etyl
metyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
alkoksyetyl
etyl
metyl
etyl
metyl
etyl
etyl

1.200

20

30

90

1.200

1.200

2.300

100

1.000

200

200

zel

40

200

30

125

zel

100

bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
czarny
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
czamy
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty
bezbarwny przezroczysty

bezbarwny przezroczysty

3-10 sek.

5 —20 sek.

2—10 sek.

5—20 sek.

5-10 sek.

2 —10 sek.

20 - 40 sek.

20 — 40 sek.

5—20 sek.

20 — 40 sek.

2—10 sek.

5-10 sek.

10 — 20 sek.

10 — 20 sek.

5-10 sek.

5—20 sek.

20 - 50 sek.

10 — 30 sek.

5—20 sek.

10 — 30 sek.

90 — 150 sek.

3 —10 sek.

o/ o*
o/ o*
eo/0o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
0o /o*
o/ o*
eo/0o*
o/ o*
0o /o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*

o[ o*

Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw przyborow medycznych

e e s7czegdlnie zalecany

 zalecany

* w pofaczeniu z podktadem Loctite® 770 lub Loctite® 7239




-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +100 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +100 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

(X YAX)

X YA X)

oo /o0

o/ee

o/oe

o/oe

o/oe

209,5009,500¢
209,509,500 g
209,5009,500¢
209,500 g
209,500 ¢
209,509,500 g
209,5009,500¢
209,509,500 g
209,500 ¢
50 g, 500 g
209,500 ¢
209,500 g
209,500 ¢
209,500 g
30,209,300¢
209,500 g
209,500 ¢
50g,500 g
209,5049,500¢
20g,50 9,500 g
1049

209,454 ¢

uniwersalnego zastosowania, niska lepko$¢

maty wykwit, staby zapach, srednia lepkos¢
do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepko$¢é

odporno$¢ na wysokie temperatury, niska lepkos¢

maly wykwit, staby zapach, o wtasciwosciach
penetrujacych

ogodlnego zastosowania, niska lepkos¢
do metali, $rednia lepko$é

ogdlnego zastosowania, Srednia lepkos¢

o0gdlnego zastosowania, o wasciwosciach
penetrujgcych

ogdlnego zastosowania, wysoka lepkos¢

do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepko$¢
uniwersalny, srednia lepkos¢é

wzmocniony, przejrzysty

wzmacniony, czarny, szybko dziatajacy
uniwersalny, o konsystencji zelu

maty wykwit, staby zapach, niska lepkos¢
wzmaocniony, czarny, wolno dziatajgcy
metale, 0 wiasciwosciach penetrujgcych
0goInego zastosowania, niska lepkosé

do metali, niska lepkos¢

do wypetniania szczelin, dwusktadnikowy, maty
wykwit

uniwersalnego zastosowania, niska lepkos¢




Loctite® 4061"* alkoksyetyl 20 bezbarwny przezroczysty 2 —10 sek. oo /0 o* (X} °
Loctite® 4062 etyl 2 bezbarwny przezroczysty 2 -5 sek. o0 / o o* LX) °
Loctite® 4204 etyl 4.000 bezbarwny przezroczysty | 10 — 30 sek. ® / o* ° ()
Loctite® 4601V alkoksyetyl 40 bezbarwny przezroczysty | 20 — 60 sek. o [o* ° °
Loctite® 4850 etyl 400 bezbarwny przezroczysty 3-10 sek. () / o* L) °
Loctite® 4860 etyl 4.000 bezbarwny przezroczysty 3-10 sek. ° / o* ° °
Med = certyfikowany zgodnie z IS0 10993 dla producentow przyborow medycznych o slzczegélnie zalecany
* zalecany

* w potgczeniu z podktadem Loctite® 770 lub Loctite® 7239




-40 do +80 °C
-40 do +80 °C
-40 do +120 °C
-40 do +80 °C oo /00
() -40 do +80 °C

o0 -40 do +80 °C

o/oe

oo /—

oo /-

209,454 ¢
209,50049
209,500 ¢
209,454 ¢g
50,209,500¢9

209,500 g

do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepko$¢

do tworzyw sztucznych i gumy, o wiasciwosciach
penetrujgcych

odpornos¢ na wysoka temperature, dobra
odporno$¢ na uderzenia

maty wykwit, staby zapach, niska lepkos¢
elastyczny, gietki, niska lepkos¢

elastyczny, gietki, wysoka lepkos¢

LOETITE

4850




Kleje utwardzane swiattem ‘

Do szybkich aplikacii

Po co stosowac kleje Loctite® utwardzane swiattem?

| Oprocz doskonatych wiasciwosci klejenia i przejrzystosci kleje utwardzane Swiattem oferujg
takze wyjatkowe korzysci podczas ich stosowania i znaczaca redukcje kosztow produkcji.
Podczas ekspozycji na Swiatto o wystarczajagcym natezeniu i odpowiedniej dtugosci fal kleje te
btyskawicznie sig utwardzajg umozliwiajac szybkie cykle produkcyjne, kontrole jakosci produkcii
oraz szybkie przejscie do kolejnych etapdw produkcji. Aby zapewnic ich optymalne dziatanie
kleje utwardzane Swiattem sg dostgpne w roznych wersjach.

Sprzet do utwardzania Swiattem Loctite® zostat zaprojektowany tak, aby spetnia¢ wymagania
klejow w odniesieniu do intensywnosci i spektrum Swiatta i aby spetnia¢ wymogi dotyczace
wymiarow elementéw i procesu produkcyjnego.

Zalety stosowania klejow Loctite® utwardzanych swiatlem:
Technologia utwardzania Swiattem oferuje wyjatkowe potgczenie korzysci na etapach projekto-
é wania, technologii i wytwarzania:

Utwardzanie na zadanie

e Klej ma ptynng konsystencje az do momentu ekspozycji na $wiatto, kiedy to utwardza sie w
ciggu kilku sekund

= | ¢ Mozliwo$¢ precyzyjnego ustawienia elementéw przed utwardzeniem
e Wybor systemu utwardzania okresla czas utwardzania

Bardzo szybkie utwardzanie

e Mozliwo$c osiggnigcia duzej szybkosci wytwarzania w celu uzyskania maksymalnej
wydajnosci

o Szybkie przejscie do kolejnych etapow wytwarzania

Przejrzystos¢ optyczna

* Doskonale nadajg sie do klejenia przezroczystych i przezroczystych substratow, zapewniajg
wysoce estetyczne wykoriczenie

e Znacznie rozszerzajg dopuszczalng game rozwigzan konstrukcyjnych

Gwarancja jakosSci

¢ Sprawdzanie obecnosci produktu przy pomocy Swiatta fluorescyjnego

e Blyskawiczne utwardzanie pozwala na 100% kontrole na linii produkcyjnej

e Monitorowanie takich parametrow utwardzania jak intensywno$¢, czas ekspozycii, itp.

Kleje jednosktadnikowe

e Zautomatyzowane precyzyjne dozowanie

* Nie ma koniecznos$ci odmierzania, ani mieszania. Brak problemow zwigzanych z czasem otwarcia
e Nie zawierajg rozpuszczalnika

Wybor odpowiedniego kleju Loctite® utwardzanego swiattem:

Aby zagwarantowac niezawodne utwardzenie Swiatto musi mie¢ dostep do kleju. Przynajmniej jeden z klejonych elementéw musi przepuszczaé diugosé
fal, ktdre sg potrzebne do utwardzenia wybranego kleju. Na przyktad do tworzyw sztucznych stabilizowanych UV nalezy wybrac kleje utwardzane
Swiattem widzialnym lub INDIGO.

W miejscach, gdzie nie ma dostepu Swiatta kleje utwardzane Swiattem mogg by¢ dodatkowo utwardzone przy pomocy wysokiej temperatury, aktywa-
tora, wilgoci lub anaerobowo. Podwajny system utwardzania tgczacy Swiatto ultrafioletowe z innym mechanizmem utwardzania zwigksza spektrum
korzysci ptyngcych ze stosowania technologii klejow utwardzanych $wiattem, poniewaz mogg by¢ one stosowane na nieprzezroczystych substratach.

Kolejnym waznym czynnikiem jest diugo$é fal $wietlnych. Swiatto widzialne oferuje bezpieczniejsze $rodowisko pracy. Szczegdlnie kleje utwardzane
Swiattem INDIGO zostaly tak stworzone, aby utwardzaly sig jedynie przy pomocy $wiatta widzialnego o niskiej energii. Eliminuje to potrzebe wentylacji,
zmniejsza zuzycie energii i koszty dzigki mniejszej ilosci wymienianych elementow oraz mniejsze naktady na utrzymanie ruchu i naprawy.



LOCTITE

W koncu trzeba takze wzigé pod uwage dziatanie kleju. Kleje Loctite® utwardzane $wiattem oferuja
najszersza game technologii klejenia:

Zalety stosowania klejow Loctite® utwardzanych swiatlem:

e Kleje akrylowe utwardzane $wiattem oferujg najszerszg game wiasciwosci sposrdd wszystkich
technologii klejow utwardzanych $wiattem. Do ich najwazniejszych wtasciwosci zalicza sig
przezroczystos¢ na rowni ze szktem i przezroczystymi tworzywami sztucznymi oraz adhezja do
szerokiej gamy substratow

¢ Kleje silikonowe utwardzane $wiattem, ktdre utwardzajac sie tworzg migkkie elastyczne termo-
utwardzalne elastomery, doskonale nadajg sig do elastycznego klejenia, uszczelniania i zapobiega-
nia nieszczelnosciom

e Kleje cyjanoakrylanowe utwardzane $wiattem doskonale klejg tworzywa sztuczne i blyskawicznie
sie utwardzajg przy niskiej intensywnosci naswietlania

e Kleje anaerobowe utwardzane $wiatem doskonale klejg metale, cechujg sie wyjatkowa
odporno$cig chemiczng i umozliwiajg utwardzanie w stefie cienia

Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczowym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze dziatanie kazdego kleju.

¢ Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przed natozeniem produktu nalezy oczyscié i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite®
7063 lub Loctite® 7070, a nastgpnie doktadnie je wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 96)

Sprzet dozujacy i systemy do utwardzania sSwiattem

Do niektdrych aplikacji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek na klejone elementy. Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej
precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujgcy. Sprzet dozujgey Loctite® zostat opracowany, aby umozliwic¢ szybka, czystg i 0szczedng
aplikacje naszych produktow.

Pétautomatyczny system dozujacy Loctite® 1388647 1388647

System nadaje sie do dozowania kropli lub $ciegéw klejow Loctite® utwardzanych Swiattem o niskiej
do $redniej lepkosci i mozna go zintegrowac z w petni zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi.
Zawor posiada budowe modutows, ktdra utatwia naprawy "w terenie". Zbiornik jest dostosowany

do butelek klejéw Loctite® o pojemnosci do 1 litra. Sterownik uruchamia zawor, zbiornik i operacje
dozowania przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujacego lub wyzszej klasy przytgcza PLC.
Zestaw zawiera takze filtr powietrzny/regulator gwarantujgcy dostarczanie przefiltrowanego powi-
etrza.

Systemy do utwardzania $wiatlem

Systemy Loctite® do utwardzania Swiattem sg dostepne w wersji do aplikacji recznych oraz w
wersji do integracji z liniami produkcyjnymi. Rézne zrddta Swiatta, w tym diody LED gwarantujg
odpowiednig dtugos¢ fal Swietlnych dostosowang do potrzeb danego kleju oraz przejrzystosc kle-
jonych elementow (wiecej informacji znajduje sie w sekcji poswigconej sprzetowi do utwardzania
Swiattem na stronie 134).

Wiecej informacji na temat pét-automatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych
znajduje sig na stronie 128 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®.



abela produktow

Czy strefa cienia jest utworzona przez nieprzezroczysty substrat? Czy w strefie cienia potrzebne
jest podwojne utwardzanie?

Czy klejone jest szkio?
I

Szkto i inne substraty

Wysoka
wytrzymatosé i

Catkowicie
przezroczysty

Zdolnos¢ penetracji Szybko si¢ utwardza Niska lepkos¢

Rozwigzanie ) 3081 3491 3494 3922

(Baza chemiczna Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy
Lepkos$é 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Kolor Przezroczysty Przezroczysty Przezroczysty Przeiroczxity, LB
Fluorescencja Tak Nie Nie Tak
Zakres temperatur pracy -40 do +120 °C -40 do +130 °C -40 do +120 °C -40 do +130 °C
Dostepne opakowania 25ml,11 25ml,11 25ml, 11 25ml, 11

-

_

Loctite® 3081 Loctite® 3491 Loctite® 3494 Loctite® 3922

e Klej akrylowy utwardzany e Klej akrylowy utwardzany e Klej akrylowy utward- e Klej akrylowy utward-
Swiattem UV Swiattem UV zany Swiattem UV i/lub zany Swiattem UV i/lub

* Kiej o niskiej lepkosci * Niski stopien zotknigciaw ~ Swiattem widzialnym Swiatiem widzialnym
o zdolnosci penetracji, miejscach oswietlonych e Niski stopien zétknigciaw @ Niski stopien zotknigcia w
zalecany do aplikacii Swiattem stonecznym miejscach oswietlonych miejscach oswietlonych
pomontazowych e Do Klejenia szkia, tworzyw ~ $wiattem stonecznym Swiattem stonecznym

e Do klejenia szkta, tworzyw  sztucznych, metal, itp. ¢ Do klejenia szkta, tworzyw e Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali, itp. sztucznych, metali, itp. sztucznych, metali, itp.

* wigcej informacji o innych produktach o dwustopniowym systemie utwardzania znajduje si¢ w tabeli na stronie 42



LOCTITE.

I
Substraty nie szklane
|

elastyczno$é

Wysoka lepkosc Wzmocniony

Wysoka
wytrzymatosé

Bardzo szybko

Wysoka
wytrzymatosé

Klej btyskawiczny

Wysoka elastycznosé

Klej silikonowy

3926 3525 3555 4304 5091
Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy Klej cyjanoakrylanowy Klej silikonowy
5 500 mPa-s 15 000 mPa-s 1000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Przezroczysty, bezbar- . . .. Przezroczysty, jasno Potprzezroczysty, lekko
wny Przezroczysty Przezroczysty, z6ity zielony mleczny
Tak Nie Tak Nie Nie
-40 do +150 °C -40 do +140 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -60 do +180 °C
25ml, 11 25ml, 11 25mi, 11 289,454 9 300ml, 201

\§ ; \§

Ve

g

i

Loctite® 3926 Loctite® 3525

e Klej akrylowy utward- e Klej akrylowy utward-
zany Swiattem UV i/lub zany $wiattem UV i/lub
Swiattem widzialnym Swiattem widzialnym

e Niski stopien z6tknigcia w
miejscach o$wietlonych
Swiattem stonecznym

Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali, itp.

miejscach o$wietlonych
Swiattem stonecznym

e Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali, itp.

e Niski stopien z6tknigcia w

Loctite® 3555

e Klej akrylowy utwardzany

Swiattem, 0 wysokiej

szybkosci utwardzania
o Utwardzany $wiattem UV,

Swiattem widzialnym i
Swiattem INDIGO
e Do klejenia tworzyw

sztucznych, metali, itp.

Loctite® 4304

e Klej cyjanoakrylanowy
utwardzany $wiattem UV
i/lub $wiattem widzialnym

e Utwardzany w szczelinach
dzieki wilgoci na powi-
erzchni

e Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali,
papieru, itp.

Loctite® 5091

e Klej silikonowy utwar-
dzany $wiattem UV i
podwdjnie utwardzany
poprzez reakcje z wilgocia
z otoczenia (RTV)

e Zalecany do elastycznego
klejenia i uszczelniania

¢ Dobra adhezja do
metali, szkta i wigkszosci
tworzyw sztucznych




przezroczysty,
Loctite® 322 klej akrylowy nie 5500 -40 df,)c” 00 jasno bursz- nie
tynowy
przezroczysty,
Loctite® 350 Kiej akrylowy w nie 4500 | 40 df,’C+1 A 4 . nie
tynowy
. . Aktywator -40 do +150 przezroczysty .
®
Loctite® 352 klej akrylowy uv 7071 15000 oC 4 bursztynowy nie
-40 do +100 przezroczysty,
Loctite® 3011"ed klej akrylowy uv nie 110 oC 4 jasno bursz- nie
tynowy
Loctite® 3081"« | Klej akrylowy w nie 100 -40 df,’c” 20 4 przesrocaysty tak
Loctite® 3311"ed . UV/$wiatto . -40 do +130 przezroczysty, .
Loctite® 3105 Klej akrylowy | idziaine U2 4 °C =18 bezberwny nie
. ) ) -40 do +130 poiprzezroczysty, .
® Med
Loctite® 3381"e klej akrylowy uv nie 5100 oC 4 be v nie
Loctite® 3491 klej akrylowy v nie 1100 e dfc+1 il 4 przezroczysty nie
Loctite® 3494 Kiejakrylowy | oo hie o e e B nie
Loctite® 3525 Kiejakrylowy | v/oato hie 15000 | OO0 13| ooy tak
. . UV/$wiatto | cieptem, 120 -40 do +140 przezroczysty
® 3
Loctite® 3526 klej akrylowy widzialne °C @ 15 min. 17 500 oC >13 bursztynowy tak
UV/swiatto ,
Loctite® 3554" | Kigj akrylowy | widzialneINDI- nie 300 E df,’C” 0 43 "”ezi’ggysw' tak
\ GO
\

Med = certyfikowany zgodnie z IS0 10993 dla producentéw urzadzer medycznych

* utwardzany przy pomocy Loctite® 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
** naswietlany 6 mW przy 365 nm




LOCTITE.

50 ml, 250 ml szybkie utwardzanie powierzchniowe

20 15 D70 | e | e | ee | e | 50ml250ml E”Jﬁé’l‘ni‘s’é‘%%?n‘iféﬂi G
v 0w | e oo | ee somomom | WEAbonCr viguns
8 10 D 68 o0 ° ° 11 szybkie utwardzanie powierzchniowe

8 10 D74 o0 (N} ° ° 25ml, 11 szybkie utwardzanie powierzchniowe
30 19 D 64 ° - o - o ~ 25mi11 ggcti\gllzzzx]w sztucznych pekajacych pod
30 30 AT72 ° oo ° ° 25ml 11 \cn;ﬁgctz reﬂl}z;g%cezny, wysoka odpornos¢ na
15 12 D75 oo e oo ° 25ml11 \znf)ﬁﬁll(;: iparzejrzystos'é, niski stopien
530 8 D 65 oo oo oo ° 25mi11 \zlg;iﬁli(;cgzejrzystos'é, niski stopien

10 5 D 60 ° (N} (X ) ° 25ml, 11 wysoka wytrzymato$é, wzmocniony

<5 5 D 62 (X} (X} (X} (X} 25ml, 11 g?wﬂféigﬁysélg;é%w orzyw sztucznyeh,

0o s o oo | o | e | mmu | s oo

e szczegolnie zalecany
e zalecany




UV/Swiatio -40 do +100 rzezroczysty,
Loctite® 3555"< | Klej akrylowy | widzialneINDI- nie 1000 oo >1 p y tak
0 20My
UV/$wiatto .
Loctite® 3556 | Kigj akrylowy | widzialneINDI- hie 5000 | "40do+100 |\ 44 |przeZioczysty,
0 G 201ty
. . UV/swiatto . -40 do +130 przezroczysty,
®
Loctite® 3921V klej akrylowy widzialne nie 150 oC >13 bezbarwny tak
. . UV/$wiatto . -40 do +130 przezroczysty,
® Med
Loctite® 3922 klej akrylowy B — nie 300 oC >13 bezbarwny tak
. . UV/swiatlo . -40 do +150 przezroczysty,
® Med
Loctite® 3926 klej akrylowy widzialne nie 5500 oC >13 bezbarwny tak
. . UV/$wiatto . -40 do +140 przezroczysty,
® Med
Loctite® 3936 klej akrylowy i nie 11 000 oC >13 bezbarwny tak
. . UV/$wiatto wilgo¢ na -40 do +100 przezroczysty, .
® Med
Loctite® 4304* cyjanoakrylan widzialne powierzchni 20 °C =13 jasno zielony nie
i . UV/$wiatto wilgo¢ na -40 do +100 przezroczysty, .
® Med
Loctite® 4305 oyjanoakrylan widzialne powierzchni <L “© ol jasno zielony nie
wilgoc ) M
Loctite® 5091 silikon w atmosfery- | 5000 60 do +180 4 |polbrezocysty,
9 cmna C lekko mleczny

Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

* utwardzany przy pomocy Loctite® 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
** naswietlany 6 mW przy 365 nm




LOCTITE.

10 5 D77 ®oe0 ® °

25 ml 11 szybko sig utwardza, do kolorowych
’ przezroczystych substratow
szybko sig utwardza, do kolorowych
L . D68 e ¢ e Zom'Al przezroczystych substratow
>30 3 D 67 o LN ° o 25ml, 11 do kruchych worzyw sztucznych
do tworzyw sztucznych pekajacych pod
>30 5 D 66 ° L) ° o 25ml, 11 -l
do tworzyw sztucznych pekajacych pod
>30 3 D57 ) (X} ° ) 25ml, 11 naciskiem
do tworzyw sztucznych pekajacych pod
>30 12 D 55 ) (X} ® ) 25ml, 11 A
dobra adhezja do tworzyw sztuc-
<5 2 D72 (X} ) ° 280,454 ¢ znych, utwardzany $wiattem o niskiej
intensywnosci
dobra adhezja do tworzyw sztuc-
<5 2 D77 (X} ) ® 280,454 ¢ znych, utwardzany Swiattem o niskiej
intensywnosci
30 >30 A34 (X} ) (X} o0 300ml, 20 | wysoce elastyczny silikon acetoksy

e dobrze sig nadaje do
 nadaje sie do




Rozwigzania do szybkich aplikacji

0golne zalety klejow termotopliwych

Dlaczego warto jest stosowac kleje termotopliwe
Henkel?

Kleje termotopliwe s dostepne w formie statej w sztyfcie, jako granulki lub kostki. Sg one
stworzone w oparciu o rozne grupy surowcow, takie jak kopolimer etylenu z octanem winylu
(EVA), poliamid (PA), kopolimer poliolefinowy (APP).

W przypadku reaktywnych klejow termotopliwych na bazie poliuretanu (kleje termotopliwe PUR)
po ochtodzeniu zachodzi dodatkowa reakcja sieciowania.

e Kleje termotopliwe sg stosowane w celu uzyskania btyskawicznej wytrzymatosci wstgpnej
e Kleje termotopliwe sg naktadane przy pomocy specjalnego sprzetu lub pistoletow

Kleje termotopliwe zostaty opracowane, aby klei¢ rézne substraty, miedzy innymi trudnosklejane
tworzywa sztuczne. Kleje te nadajg sie do najtrudniejszych aplikacji w wielu branzach przemystu.
Kleje termotopliwe doskonale nadaja sie do aplikacji na szybkich liniach produkceyjnych,

cechuijg sie tez wszechstronnoscig zastosowarn, zdolnoscig wypetniania duzych szczelin, szybka
wytrzymatoscig spoiny klejowej i minimalnym skurczem.

Kleje termotopliwe majg wiele zalet - cechujg si¢ elastycznym czasem otwarcia od kilku sekund
do kilku minut, eliminujg konieczno$¢ stosowania klamr lub innych urzadzen taczacych elementy,
zapewniajg duzg trwatos¢ spoiny klejowej, doskonatg odpornos¢ na wilgoc, substancje
chemiczne i oleje oraz bardzo wysoka stabilnos¢ termiczna.

Kleje termotopliwe nie zawierajg rozpuszczalnika.

e Wysoka szybkos¢ produkgji (krotki czas ustalania)
e Mozliwos¢ zastosowania w petni zautomatyzowanych procesach

e +3cza w sobie wiasciwosci klejow i uszczelniaczy

Zalety klejow termotopliwych na
bazie poliamidu

¢ Dobra odpornos¢ na olej

¢ Odpornos¢ na wysokie temperatury

e Dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach

Zalety klejow "wiecznie zywych"
e Permanentna kleistos¢
e Kleje same tworza powtoke na powierzchni

e Powloke klejowg mozna oddzieli¢ od
elementow

Zalety klejow termotopliwych na Zalety klejow termotopliwych

bazie poliolefin na bazie kopolimeru etylenu z

e Dobra adhezja do PP (bez przygotowania octanem winylu (EVA)
powierzchni metoda korona lub inng) o Niska lepkos¢

* Dobra odporno$¢ na dziatanie substancji « Szybko sie rozplywaja

chemicznych, takich jak kwasy i alkohole
o \Wyzsza odpornos¢ termiczna od klejow termo-
topliwych na bazie EVA

¢ \Wysoka szybkos¢ aplikacji

Zalety klejow termotopliwych na
bazie poliuretanu

e Niska temperatura aplikacji

e Diugi czas otwarcia

e Dostepne produkty o mikro emisji




Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiedni klej termotopliwy

Odpornosé na wysoka temperature
Rozne Kleje termotopliwe maja rézny zakres temperatur pracy. Mozliwe jest uzyskanie odpornosci na temperatury do 150 °C

Adhezja do réznych substratow
Dostepne s3 kleje termotopliwe o adhezji do substratéw o powierzchni spolaryzowanej i niespolaryzowanej. Klejg one rézne tworzywa sztuczne,
metale, drewno i papier.

Odpornos$¢ na dziatanie substanciji chemicznych

Kleje termotopliwe majg takze r6zng odpornos$¢ na dziatanie substanciji chemicznych. Dostepne sg produkty odporne na zaolejenia, srodki czyszczace
a nawet kwas z baterii.

Wytrzymatosé
Termoplastyczne kleje termotopliwe uzyskujg wytrzymato$¢ koricowa bezposrednio po ochtodzeniu. W podwyzszonych temperaturach kleje mogg
znowu stac sig miekkie. Dodatkowo, kleje te mogg by¢ stosowane jako zywice w procesie wirysku niskocisnieniowego. W klejach termotopliwych na
bazie poliuretanu zachodzi reakcja siatkowania pod wptywem wilgoci, w rezultacie ktdrej tworza
one termoutwardzalne tworzywo sztuczne, ktérego nie mozna stopic, ani zmienic¢ jego ksztattu po
petnym utwardzeniu.

Bezpieczenstwo stosowania reaktywnych klejow termotopliwych

Purmelt ME (Mikro Emisja) to innowacyjne rozwigzanie wsrod klejow termotopliwych PUR. Produkty
te nie potrzebujg by¢ oznakowane jako materiaty niebezpieczne.

Zawierajg one mniej niz < 0.1 % monomerycznego izocyjanianu. Jest to warto$¢ ponizej granicy
okreslonej jako szkodliwa dla zdrowia ludzkiego wedtug przepiséw obowigzujgcych w paristwach

Unii Europejskiej. i‘ -

Purmelt ME (Mikro Emisja) to innowacyjna seria klejow termotopliwych PUR.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie powinny byé oczyszczone i odttuszczone. Przygotowanie powierzchni przy zastosowaniu metody korona lub plazmowej poprawia
przyczepnosc¢ do substratéw z tworzyw sztucznych. Substraty metalowe mozna wstepnie podgrzac, aby poprawic¢ adhezje.

Sprzet i wyposazenie

Stosowanie pistoletow do klejow w sztyfcie, kartuszy i granulacie umozliwia prostg reczng aplikacje
produktu. Do pot automatycznych i w petni zautomatyzowanych proceséw produkcji dostgpna jest
petna gama réznych urzadzen do aplikacji klejow. Do aplikacji wymagajgcych stosowania duzej
ilosci klejow zaleca si¢ korzystanie z dozownikdw do hobokdw i wyciskarek do klejow. Do aplikacii
wielkopowierzchniowych zaleca sig stosowanie specjalnych aplikatorow rolkowych.




Rozwigzanie ’

Ustalanie termoplastyczne

- f§f -
Baza chemiczna

Kauczuk syntetyczny Poliamid

Poliolefiny

Wiecznie zywy

Technomelt

Adhezja do szerokiej
gamy substratow

Macromelt

Wirysk

niskocisnieniowy

Macromelt

Macromelt

Adhezja do PP bez
przygotowania
powierzchni

Technomelt

* Mikro Emisja (ME), zawiera ponizej
0,1% monomeru izocyjanianu i
zmniejsza opary izocyjanianu do 90%

¢ Dobra adhezja do réznych tworzyw sztucznych ¢ Odpornos¢ na olej e Diugi czas otwarcia
substratow e Nadaje sie do plastyfi- ¢ Wysoka temperatura

¢ Dobra odpornos¢ na kowanego PVC pracy
wysokie temperatury ¢ Odpornosc na olej

Q 8707 6238 OM 657 Q5374
(Gestos'é 1,0 g/cm? 0.98 g/cm? 0,98 g/cm? 0,95 g/cm?
Temperatura migknigcia 105 do 115 °C 133 do 145 °C 150 do 165 °C 92 do 104 °C
Zakres temperatur aplikacji 150 do 180 °C 180 do 220 °C 180 do 230 °C 160 do 200 °C
Czas otwarcia Wiecznie zywy Krotki Krotki Sredni
Lepko$¢ w mPa-s w 130°C - - - -
Lepko$¢é w mPa-s w 160 °C - 21.000 - 33.000 - =
Lepko$é w mPa-s w 180 °C 3.200 - 4.800 10.000 - 16.000 8.600 2.250 - 2.950
Dostepne opakowania ok. 15 kg (poduszka) 20 kg granulki 20 kg granulki ok. 13,5 kg (poduszka)
.
(Technomelt Q8707 ( ( A (Technomelt Q5374
\ Macromelt 6238 \ Macromelt OM 657 )
Technomelt Q 8707 Macromelt 6238 Macromelt OM 657 Technomelt Q 5374
¢ Nie zawiera ¢ Nie zawiera ¢ Nie zawiera rozpuszc- ¢ Nie zawiera
rozpuszczalnika rozpuszczalnika zalnika rozpuszczalnika
e Permanentnie kleisty e Dobra adhezja do metalii e Formowanie Macromelt e Klei PP



Kopolimer etylenu z octanem winylu

Ustalanie termoplastyczne + doutwardzanie

Baza chemiczna

chemiczne

Klej poliuretanowy

Dtugi czas otwarcia

Krotki czas otwarcia

acromelt

Mikro emisja Standard
Granulki Sztyfty Wielozadaniowy Wielozadaniowy Szybko ustala si¢
Technomelt Technomelt Purmelt Purmelt Purmelt

Q3113 Q 9268H ME 4663* QR 4663 QR 3460 )
1,0 g/cm3 1,0 g/cm3 1,15 g/cm?3 1,13 -1,23 g/cm? 1,18 g/cm3 )

99 do 109 °C 82 do 90 °C - - -

160 do 180 °C 170 do 190 °C 110 do 140 °C 110 do 140 °C 100 do 140 °C

Bardzo krotki Krotki 4 - 8 min. 4 - 8 min. 1 min.

17.000 - 23.000 - 5.000 - 13.000 6.000 - 12.000 6.000 - 15.000

6.600 - 8.800

24.000 - 30.000

3.800 - 5.800

25 kg granulki

10 kg sztyfty

2 kg Swiece, 190 kg
hoboki

2 kg $wiece, 20 kg
wiadra, 190 kg hoboki

300 g kartusze, 2 kg
Swiece, 20 kg wiadra,
190 kg hoboki

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3113

e Nie zawiera
rozpuszczalnika

e Nie zawiera BHT

e ate opary

o Krotki czas otwarcia

e Mata kurczliwos¢ przy
ochfadzaniu

Technomelt Q 9268H

Technomelt Q 9268H

¢ Nie zawiera
rozpuszczalnika

e Klej termotopliwy w
sztyftach

e Adhezja do réznych sub-
stratow

e Diugi czas otwarcia

¢ Dobra odporno$¢ na
uderzenia

Purmelt ME 4663

Purmelt ME 4663

¢ Nie zawiera
rozpuszczalnika

e Diugi czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

e Odpornos¢ na wysokie
temperatury

Purmelt QR 4663

Purmelt QR 4663

¢ Nie zawiera
rozpuszczalnika

e Diugi czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

e Odpornosc na wysokie
temperatury

e Niepalny (IMO Kodeks FTP
Czesc 5)

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 3460

e Nie zawiera
rozpuszczalnika

o Sredni czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

¢ Odpornos¢ na wysokie
temperatury



Kleje na bazie rozpuszczalnika / Kleje na bazie wodnej )

Kleje kontaktowe o dobrej wytrzymatosci poczgtkowej

Kleje na bazie rozpuszczalnika

Kleje na bazie rozpuszczalnika (polichloroprenu) sg opracowane na bazie roznych grup surowcow, takich jak naturalna i syntetyczna guma i odpo-
wiednie kombinacje zywic i rozpuszczalnikéw (benzyny cigzkie, ketony, estry lub zwigzki aromatyczne). Warstwa kleju powstaje po odparowaniu
rozpuszczalnika. Montaz nastepuje poprzez klejenie kontaktowe (aplikacja kleju na obie klejone powierzchnie) lub klejenie na mokro (aplikacja kleju
na jedng z klejonych powierzchni).

Wigkszosc klejow kontaktowych jest na bazie gumy polichloroprenowe;. Kleje te cechujg sig dobrg wytrzymatoscig poczatkowa i uzyskujg wysoka
wytrzymatos$é na wielu réznych substratach.

Terokal 2444

Terokal 2444 mozna nakfadac przy pomocy pedzla lub szpatutki. Jest stosowany do klejenia gumy

do réznych substratow, np. metalu, drewna i gumy. Terokal 2444 cechuije sig wysokg poczatkowa
wytrzymatoscig spoiny i dobrym przyleganiem do klejonych powierzchni. Spoina klejowa jest elastyczna
i cechuije sig dobrg odporno$cig na podwyzszone temperatury.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 to polichloroprenowy klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnika. Produkt cechuje sie
dobrg odpornoscig na wysokie temperatury i umozliwia klejenie ze sobg réznych substratow. Macroplast
B 2140 nadaje sie do aplikacji natryskowych i jest szczegélinie zalecany do aplikacji, gdzie spoiny kle-
jowe muszg by¢ odporne na temperatury do 120 °C.

Produkty na bazie wodnej o ulepszonych wtasciwosciach klejenia

Kleje wodne lub "dyspersyjne" sg zawiesing nierozpuszczalnych zywic, ktére w formie drobnych czasteczek sg doktadnie wymieszane z woda. Kleje
te ustalajg sie poprzez odparowanie wody. Sieciowanie rozproszonych czasteczek uzyskuije sie dzigki dodaniu odpowiednich katalizatorow. W rezulta-
cie, spoina klejowa ma znacznie podwyzszong odpornos¢ na wode i wysokie temperatury.

Kleje dyspersyjne nie zawierajg rozpuszczalnikow, ani innych problematycznych substanciji chemicznych, dzigki czemu nie sg one szkodliwe dla
Srodowiska i spetniajg zaostrzone standardy BHP. Kleje dyspersyjne naktada sig przy pomocy rolek lub pistoletow recznych. Ustalanie klejow mozna
przyspieszy¢ poprzez zastosowanie podwyzszonej temperatury, jak rowniez wentylacji.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 to klej dyspersyjny na bazie wodnej. Stosuje si¢ go do klejenia plastyfikowanych folii PVC
i powierzchni lakierowanych do papieru i tektury. Cechuije sig rowniez dobrymi wtasciwosciami przy kle-
jeniu laminowanego aluminium z powtokg PVDC jak i klejeniu folii polistyrenowych.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 to klej na bazie wodnej dyspersji estrow akrylowych. Jest to wysoce skoncentrowany,
szybko ustalajgcy sie klej dyspersyjny, ktory nadaje sie do zautomatyzowanych linii produkcyjnych o
duzej szybkosci. Adhesin J 1626 to klej "wiecznie zywy", ktdry po usieciowaniu tworzy na powierzchni
stale kleistg warstwe. Jest stosowany do papieru, tkanin i powtok/arkuszy wykonanych z tworzyw
sztucznych, do powlekania szyldow z aluminium i tworzyw sztucznych oraz wyswietlaczy w przemysle
elektrycznym/telefonicznym i do klejenia folii aluminiowej do arkuszy aluminiowych.



Aplikacja reczna

Wysoka
wytrzymatosé

Klej na bazie rozpuszczalnika

plikacja natryskowa

Suchy w dotyku

Klej na bazie wodnej

Wiecznie zywy

- . Macroplast B - .
WA S Terokal 2444 St Adhesin A 7088 | Adhesin J 1626
(Technolo ia Kioj na bazie Kloj na bazie Klej na bazie wodnej Klej na bazie wodnej A
9 rozpuszczalnika rozpuszczalnika 1 j ' ]
Baza chemiczna Polichloropren Polichloropren Dyspersja Dyspersja akrylanowa
Zawartosé ciat statych ok. 30 % 15-18% 57-61% 65.5 - 68.5 %
Lepkosé ok. 3 000 mPa-s ok. 140 - 300 mPa-s 4 000 - 6 000 mPa-s 2 000 - 3 400 mPa-s
Wartos¢ pH - - 3-5 6-8
;’;‘:;;s Lol -30do +90°C (100°C)  -30 do +120 °C (130 °C) - -
Zuzycie 150 — 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -
Gestosc ok. 0,89 g/cm® 0,78 - 0,88 g/cm?® - ok. 1,0 g/cm?
Kolor Bezowy Bezowy Biaty Biaty
\Dostgpne opakowania 5 kg, 23 kg, 670 kg 23 kg, 160 kg 15 kg 28 kg )
(I'erokal 2444 ( Adhesin A 7088 \
Macroplast B 2140 Pianka ;)olistyrenowa
Klejenie izolujgcej struktury plastra Laminowanie papieru z polistyrenem
miodu do galwanizowanych arkuszy
stalowych k J )
Terokal 2444 Macroplast B 2140 Adhesin A 7088 Adhesin J 1626
e Dobra adhezja do gumy ¢ Dobrze sig nadaje do e Dobra adhezja do plas- e Dobra kleistos¢ na
o Wysoka wytrzymato$é aplikacji natryskowych tyfikowanego PVC i folii powierzchni
« Dobre przyleganie e Odpornos¢ na wysokie polistyrenowych * Wysoka kohezja

temperatury

e Migkka elastyczna sucha
powioka




Klejenie strukturalne ‘

Do wymagajgcych aplikacji

/%

Dlaczego warto jest stosowac kleje Henkel do kleje-
nia strukturalnego?

Seria klejow strukturalnych Henkel oferuje szeroka game rozwigzan spetniajacych rozne wyma-
gania i warunki zwigzane z projektami przemystowymi i konstrukcyjnymi.

Klejenie:
Klejenie to proces, podczas ktérego dwa podobne lub rézne materiaty zostajg solidnie i trwale

ztgczone ze sobg przy pomocy Kleju.
Kleje tworzg "wigzania" pomigdzy powierzchniami tgczonych substratow.

Aby uzyska¢ optymalny rezultat klejenia musza by¢ speinione nastepujace warunki:
e Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do materiatow klejonych

e Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do wymagan aplikacji

e Nalezy zastosowac witasciwg metodologie klejenia

Zalety klejenia w poréwnaniu do tradycyjnych metod montazu:

Kleje zapewniaja bardziej rownomierne roztozenie naprezen na catej klejonej
powierzchni:

Zwigksza to wytrzymatosc¢ statyczng i dynamiczng. Tam, gdzie spawanie i nitowanie powoduje
koncentracje naprezen klejenie pozwala uzyska¢ réwnomierne roztozenie naprezen od przej-
mowanych obcigzen.

Brak wptywu na powierzchnig i teksture klejonych materiatow:

Wysoka temperatura stosowana podczas spawania moze zmienic teksture i wiasciwosci
mechaniczne materiatow. Ponadto spawanie, nitowanie i {gczenie przy pomocy Srub moze miec¢
negatywny wptyw na estetyke tgczonych elementow.

Zmniejszenie wagi:
Kleje szczegolnie czesto stosuje sie do fgczenia lekkich konstrukcji sktadajacych sig z elementéw o cienkich sciankach (grubosc Scianki < 0,5 mm).

Uszczelnianie zlgcza:

Kleje mozna takze stosowac jako uszczelniacze zapobiegajgce utracie cisnienia cieczy, blokujace wnikanie skondensowanej wody i
zabezpieczajgce w ten sposob przed korozja.

Laczenie réznych materiatéw i zmniejszanie ryzyka wystapienia korozji:
Klej tworzy warstwe izolacyjng zapobiegajaca korozji kontaktowej w przypadku fgczenia ze sobg réznych typdw metali. Dziata takze jako izolacja
elektryczna i termiczna.

Wybor odpowiedniego kleju strukturalnego Henkel:

Projektujac ztacza klejowe nalezy wziaé pod uwage nastepujace kwestie:
e Klejone powierzchnie muszg by¢ tak duze jak to tylko mozliwe, aby mogtly przenosi¢ maksymalne obcigzenia
* Sity oddziatujgce na ztgcze powinny by¢ rozprowadzone wzdtuz catej spoiny klejowej

Konstrukcja ztacza odpowiednia do technologii kleje- Konstrukcja ztgcza nieodpowiednia do technologii kle-
nia: jenia:
Wszystkie ztgcza narazone na obcigzenie tngce, rozciggajace lub Potaczenie stykowe, ztacza narazone na obcigzenia rozszczepiajace i

Sciskajace np. pojedyncze i podwojne potgczenia zaktadkowe, pojedyncze  odrywajgce.
i podwdjne nakfadki, zaktadka stozkowa i podwojna zaktadka.



LOCTITE

Klejenie sztywne

Kleje sztywne s3 gtéwnie stosowane do przenoszenia duzych obcigzen. Zastgpuja one tradycyjnie stosowane zigcza mechaniczne. Dwa elementy skle-
jone przy pomocy takiego kleju sg ze sobg potaczone strukturalnie. Wasciwosci mechaniczne klejow, takie jak wytrzymato$c, wysoki modut sprezystosci
i dobra adhezja sprawdzity si¢ w aplikacjach stosowanych przez klientéw w tak wymagajacych branzach jak przemyst lotniczy i samochodowy.

Klejenie sztywne ma znaczne zalety dla uzytkownikow:

e Upraszcza rozwigzania konstrukcyjne zapewniajgc wytrzymatoscé/sztywnosé do przenoszenia
obcigzen

e Zapobiega zmeczeniu i uszkodzeniu materiatu poprzez réwnomierne roztozenie obcigzen (dystry-
bucja naprezen) oraz poprzez zachowanie integralnosci strukturalnej substratu (brak ostabienia
elementow wywotanego termiczng lub mechaniczng obrdbka)

e Obniza koszty produkciji zastgpujac tradycyjnie stosowane ztgcza mechaniczne (wkrety, nity czy
spawanie)

e Oszczedza koszty materiatowe i zmniejsza wage redukujgc grubo$¢ materiatu przy réwnoczesnym
utrzymaniu wiasciwosci przenoszenia obcigzen

e Pozwala na taczenie ze sobg roznorodnych materiatw, np. metalu z tworzywami sztucznymi,
metalu ze szktem, metalu z drewnem, itp.

Analiza naprezen sklejonego ztacza rurowego

Klejenie elastyczne

Kleje elastyczne sg wybierane gtéwnie ze wzgledu na swoje wiasciwosci elastycznego pochtaniania obcigzen dynamicznych oraz mozliwo$¢ przenosze-
nia znacznych obcigzen przez zigcza klejowe. Wiele klejéw elastycznych Henkel cechuje sie wysoka kohezjg i stosunkowo wysokimi modutami
sprezystosci, dzigki czemu mozliwe jest wykonanie ztgczy pozbawionych tarcia, ktére sg rownoczesnie elastyczne.

Klejenie elastyczne oferuje znaczace zalety dla uzytkownikéw:

o Upraszcza rozwigzania konstrukcyjne zwigkszajgc wytrzymatosc/sztywnos¢ potrzebng do przenoszenia
obcigzen dynamicznych

e Zapobiega zuzyciu materiatu poprzez rownomieme roztozenie obcigzen (dystrybucja naprezen) oraz
poprzez zachowanie integralnosci strukturalnej substratu (brak ostabienia elementéw wywotanego
termiczng lub mechaniczng obrobka)

e (Obniza koszty produkcji zastepujac tradycyjnie stosowane ztgcza mechaniczne (wkrety, nity czy spawanie) { -

 Pozwala na fczenie ze sobg rdznorodnych materiatow, np. metalu z tworzywami sztucznymi, metalu ze
szktem, metalu z drewnem, itp.

e Zmniejsza i/lub réwnowazy naprezenia wywotane réznymi wspdtczynnikami rozszerzalnosci cieplnej
taczonych substratow

Montaz modutéw fotowoltaicznych

Dostepne technologie

Kleje epoksydowe

e Klejenie sztywne

e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe

e Whasciwosci wypetniania duzych szczelin
® Bardzo wysoka wytrzymatos¢

¢ Do matej i Sredniej wielkosci powierzchni
e Wysoka odpornos¢ chemiczna

Kleje silikonowe

e Kleje elastyczne

e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe

¢ Bardzo dobra odporno$¢ na wysokie
temperatury

¢ Bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna

Kleje akrylowe

e Klejenie sztywne i lekko elastyczne
e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe

e Do matych powierzchni

¢ Bardzo wysoka wytrzymato$¢

¢ Wysoka odporno$¢ chemiczna

Polimery MS

e Kleje elastyczne

e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe
* Klejg wigkszo$¢ substratow

Kleje poliuretanowe

e | ekko elastyczne klejenie

e Dwusktadnikowe kleje btyskawiczne

o Whasciwosci wypetniania duzych szczelin
e Wysoka wytrzymatos¢

e Do srednich i duzych powierzchni

¢ \Wysoka odpornos¢ chemiczna



Klejenie strukturalne - kleje epoksydowe ,

Tabela produktow

Jakie dziatanie produktu jest potrzebne?

Rozwiazanie ’

Kleje ogdlnego zastosowania

Wysoka lepkosé

3423AiB

Rozptywa sie

9483 AiB

Szybkie utwardzanie

Przezroczysty

3430AiB

\Zakres temperatur pracy

(0pis Dwusktadnikowy klej epoksydowy  Dwuskiadnikowy klej epoksydowy  Dwuskiadnikowy klej epoksydowy
?l:):jl;;)t:oscmwe proporcje mieszania 141 21 141
Wagowe proporcje mieszania (A:B): 100:70 100:46 100:100
Czas otwarcia 45 min. 30min. 7 min.
Czas ustalania 180 min. 210 min. 15 min.
Kolor Szary Catkowicie Przezroczysty Catkowicie Przezroczysty
Lepkos$é 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Wytrzymatos¢ na $cinanie (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
\(Ié}étﬁg;:laioéé na oddzieranie 2.7 N/mm 1,5 N/mm 3N/mm

-55 do +120°C -55 do +150°C -55 do +100°C

* Czas zelowania @ 120 °C

** Czas utwardzania @ 120 °C lub
wyzszej: patrz arkusz danych tech-
nicznych

Loctite® Hysol® 3423 Ai B

o Niesptywajgca pasta
* Sredni czas otwarcia
e Doskonata odpornos¢ chemiczna

Loctite® Hysol® 3423 Ai B to
dwusktadnikowy klej epoksydowy
o0gdlnego zastosowania, nadajacy
sie do wypetniania szczelin i
aplikacji pionowych. Doskonale
nadaje sie do klejenia kompo-
nentéw metalowych.

P
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Loctite® Hysol® 9483 A i B

© Rozptywa sig
o Catkowicie Przezroczysty
e Niska absorpcja wilgoci

Loctite® Hysol® 9483 Ai B to
dwusktadnikowy klej epoksydowy
0goInego zastosowania, zalecany
do aplikaciji klejenia i zalewania
wymagajacych zastosowania
produktu optycznie przejrzystego o
wysokiej wytrzymatosci. Doskonale
nadaje sie do klejenia paneli deko-
racyjnych i ekspozycji.

Loctite® Hysol® 3430 A i B
o Srednia lepkos¢

o Catkowicie Przezroczysty
e Wzmocniony

e Odporny na wode

Loctite® Hysol® 3430 Ai B to
pieciominutowy dwusktadnikowy
klej epoksydowy ogdlnego zas-
tosowania zalecany do aplikacji
wymagajacych optycznie prze-
jrzystej spoiny klejowej. Doskonale
nadaje sie do klejenia szkta, paneli
dekoracyjnych i ekspozycji oraz do
réznych aplikacji domowych.



Kontakt z zywnoscia

Dopuszczony do kontaktu

Wymagania specjalne

LOCTITE

. . . Wzmocniony Wysoka wytrzymatos$¢ termiczna
Z Zywnoscig
9480 AiB 9466 AiB 9514 9497 AiB
v,
Dwuskfadnikowy klej epoksydowy  Dwuskfadnikowy klej epoksydowy  Jednoskiadnikowy kiej epoksydowy Dwuskfadnikowy klej epoksydowy )
21 2:1 - 2:1
100:46,5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3 godz.
270 min. 180 min. 30 min.** 8 godz.
Przydymiony biaty Przydymiony biaty Szary Szary
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 do +120°C -55 do +120°C -55 do +200°C -55 do +180°C )
|i. <=
{ | -

Loctite® Hysol® 9480 A i B

e Dobra odpornos¢ chemiczna

e Wzmocniony

e Dobra adhezja do stali nierdze-
wnej

Loctite® Hysol® 9480 Ai B to
dwusktadnikowy klej epoksy-
dowy dopuszczony do kontaktu z
zywnoscig, nadajgcy sie do kle-
jenia metali i wigkszo$ci tworzyw
sztucznych w branzy przetworstwa
Zywnosci.

Loctite® Hysol® 9466 A i B

« Srednia lepkosé
e Niska gestosc - SG=1,0
e \Wysoka wytrzymatos¢

Loctite® Hysol® 9466 A i B to
wzmocniony dwusktadnikowy klej
epoksydowy do aplikacji ogdl-
nego zastosowania wymagajacych
dtugiego czasu otwarcia i wysokiej
wytrzymatosci. Doskonale nadaje
sie do klejenia szerokiej gamy sub-

Loctite® Hysol® 9514

o Nadaje sie do utwardzania induk-
cyjnego

e Wysoka odpornos¢ na scinanie i
oddzieranie

e Doskonata odpornosé chemiczna

e Odporno$¢ na wysokie temper-
atury (200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 to wzmoc-
niony jednoskfadnikowy klej epok-
sydowy nadajacy sie do wypetniania

stratow, takich jak metale, ceramika  szczelin i odporny na wysokie tem-

i wigkszos¢ tworzyw sztucznych.

peratury pracy. Doskonale nadaje
sie do aplikacji wymagajgcych wys-
okiej wytrzymatosci, jak na przyktad
do klejenia filtrow i magnesow.

Loctite® Hysol® 9497 A i B

e Srednia lepko$é

e Wysoka przewodno$c cieplna

e \Wysoka wytrzymatos¢ na
Sciskanie

e Odpornos¢ na wysokie temper-
atury (180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 A i B to
dwusktadnikowy klej epoksydowy o
przewodnosci cieplnej do aplikacji
wypetniania i klejenia w wysokich
temperaturach. Doskonale nadaje
sie do rozpraszania ciepta.



Lista produktow

Objetosciowe

Klejenie strukturalne - kleje epoksydowe /

. Kolor Lepkos$¢ w y . Czas usta-  Zakres temper-
Produkt Technologia . . " proprocje Czas otwarcia .
mieszanie Pa-s LA lania atur pracy
- ® Dwusktadnikowy Przezroczysty . _ ; i - °
Loctite® Hysol® 3421 Klej epoksydowy bursztynowy 37 1:1 30 — 150 min. 240 min. 55 do +120 °C
Loctite® Hysol® 3423 puusadniiowy szary 300 11 30 — 60 min. 180 min. | -55do +120 °C
ej epoksydowy
Loctite® Hysol® 3425 DRUSKBATHOWY | 6ty / biaty 1.350 11 55-105min. | 240min. | -55do+120 °C
ej epoksydowy
. A Dwusktadnikowy catkowicie . _ ; i - °
Loctite® Hysol® 3430 Kej epoksydowy | przezroczysty 23 1:1 5—10 min. 15 min. 55 do +100 °C
I ® Dwuskfadnikowy . _ . . ) °
Loctite® Hysol® 3450 Klej epoksydowy szary 35 11 4 — 6 min. 15 min. 55do +100 °C
— ® Dwusktadnikowy ‘ . _ n . ) 8
Loctite® Hysol® 9450 T poiprzezroczysty 200 11 2 —7 min. 13 min. 55 do +100 °C
. Dwusktadnikowy . .
Loctite® Hysol® 9461 Kei szary 72 11 40 min. 240 min. -55do +120 °C
ej epoksydowy
Loctite® Hysol® 9464 puusadnowy szary 9% 11 10 = 20 min. 180 min. | -55 do +120 °C
ej epoksydowy
- ® Dwuskfadnikowy przydymiony . i i °
Loctite® Hysol® 9466 K ; 35 2:1 60 min. 180 min. -55 do +120 °C
&j epoksydowy biaty
Loctite® Hysol® 9480 puusadnowy przydymieny 8,7 2:1 110-190min. | 270 min. | -55do +120 °C
gj epoksydowy biaty
. ® Dwusktadnikowy catkowicie . _ . : _ o
Loctite® Hysol® 9483 Klej epoksydowy przezroczysty 7 2:1 25 — 60 min. 210 min. 55 do +150 °C
Loctite® Hysol® 9489 puusicadniiowy szary 45 11 60—120min. | 300min. | -55do+120 °C
ej epoksydowy
o o ® Dwusktadnikowy . . . . o
Loctite® Hysol® 9492 Kei biaty 30 2:1 15 min. 75 min. -55do +180 °C
ej epoksydowy
@ @ Dwuskfadnikowy . _ . . ) °
Loctite® Hysol® 9497 e — szary 12 2:1 165 — 255 min. 480 min. 55 do +180 °C
. ® Jednosktadnikowy _ _ utwardzanie | o
Loctite® Hysol® 9514 Klej epoksydowy szary 45 cieptem 55 do +200 °C
Macroplast EP 3032 / 5032 | Duskiadnkowy szary 80 11 120 min. 480 min. | -55do +80 °C

klej epoksydowy




Wytrzymatos¢ Wytrzymatosé

na
rozciaganie
N/mm?

28

24

27

36

17

30

32

47

47

14

31

52.6

44

na oddzi-
eranie
N/mm

2-3

0,6

10

7-10

0,4

15

2,2

1,6

9,5

Dostepne opakowania

50 ml, 200 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml,
1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml,
1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml,
400 ml, 20 kg

25 ml

50 ml, 200 ml, 400 ml,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg,
20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 1 kg, 20 kg

LOCTITE

Uwagi

Klej strukturalny ogdlnego zastosowania o dtugim czasie otwarcia

klej ogdlnego zastosowania, doskonaty do metalu, o dobrej odpornosci na wilgo¢

klej ogoinego zastosowania, doskonaty do klejenia metali, zalecany do klejenia duzych
powierzchni, tiksotropowy

klej ogdinego zastosowania o szybkim dziataniu, catkowicie przezroczysty

szybko utwardzajgcy sig klej strukturalny doskonaty do napraw elementéw metalowych

klej ogdinego zastosowania o szybkim dziataniu (5 min) i wiasciwosciach wypetniania szc-
zelin, potprzezroczysty

klej strukturalny, wzmocniony, o wiasciwosci wypetniania szczelin

szybkoutwardzajacy sie wzmocniony klej strukturalny, o wtasciwosci wypetniania szczelin

wzmocniony klej ogdlnego zastosowania o wysokiej wytrzymatosci do wszystkich sub-
stratow

klej ogdlnego zastosowania dopuszczony do kontaktu z zywnoscig

catkowicie przezroczysty klej ogdlnego zastosowania, doskonaty do klejenia paneli i
ekspozyciji.

Klej strukturalny ogdlnego zastosowania o przedtuzonym czasie otwarcia

Klej strukturalny o wysokiej odpornosci termicznej

klej o wysokiej odpornosci temperaturowej i przewodnosci cieplnej, doskonale nadaje sie
do klejenia komponentdw metalowych (produkt tiksotropowy)

odporny na wysokie temperatury, wzmocniony, o wysokiej odpornosci na dziatanie czyn-
nikow mechanicznych

Sktadnik A: 50 ml, 400
ml, 30 kg, sktadnik B:
50 ml, 400 ml, 25 kg

klej ogdlnego zastosowania, dopuszczony do kontaktu z woda do picia (atest Waters
Byelaws Scheme)



Klejenie strukturalne - kleje akrylowe /

Tabela produktow

Jednosktadnikowe kleje akrylowe

0golnego zastosow-  Ogdlnego zastosow- ~ Odpornos$é na wys-

ania ania okie temperatury

Rozwigzanie 330 F246 3342
(0pis Nie wymaga mieszania Nie wymaga mieszania Nie wymaga mieszania

Aktywator 7388 Inicjator nr 1, nr 5 7386
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): - - -
Kolor Jasno zotty Przydymiony biaty Nieprzejrzysty zotty
Lepkosé 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s
Czas otwarcia - - -
Czas ustalania 3 min. 0,5 -1 min. 1-1,5min.
Wytrzymatos$¢ na Scinanie (GBMS) 15 — 30 N/mm? 35 N/mm? 15 - 30 N/mm?
Zakres temperatur pracy (do): 100 °C 120 °C 180 °C
Dostepne opakowania IR ?OI "5“i L zestaw 50 ml, 320 ml, 5 | 300ml, 11151

Loctite® 330 Loctite® F246 Loctite® 3342

¢ Produkt ogdlnego zas- ¢ Produkt ogdlnego zas- ¢ Odpornos¢ na wysokie
tosowania tosowania temperatury

¢ Dobra odpornos¢ na e Bardzo szybkie utwardza- e Dobra odpornos¢ na
uderzenia nie z inicjatorem Nr 5 uderzenia

e Doskonale nadaje si¢ o \Wysoka wytrzymatosc e \Wysoka odpornos¢ na
do taczenia roznych wilgo€

materiatéw, jak na
przykfad PVC, fenole i
akryle



Dwusktadnikowe kleje akrylowe

LOCTITE

- - i 0golnego zastosow- = Przezroczysta spoi- Do klejenia
Klejenie szkta Klejenie magnesow - - I
ania na klejowa poliolefin
3298 326 3295 V5004 3038
A
Nie wymaga mieszania Nie wymaga mieszania Nalezy zmieszaé Nalezy zmieszaé Nalezy zmieszaé )
7386 7649 - - -
- - 11 11 1:10
Zielono-szary Z6tty do bursztynowego Zielony Jasny fiolkoworézowy, 2oty
Przezroczysty
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26 — 30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 12 N/mm? 13 (PBY)
120 °C 120 °C 120 °C 80 °C 100 °C
50 ml, 300 ml 50 ml, 250 ml, 11 50 ml, 600 ml 50ml, 201 50 ml, 490 ml
J

Loctite® 3298

¢ Bardzo dobra adhezja do
szkia

e Wysoka wytrzymatos¢

¢ Dobra odporno$¢ na
uderzenia

Loctite® 326
e Produkt do klejenia mag-
nesow

* Srednia lepkosé (produkt
tiksotropowy)

¢ Dobra adhezja do rdznych

ferrytow

Loctite® 3295

e Dwusktadnikowy produkt
0gdlnego zastosowania

¢ Dobra odpornos¢ na
uderzenia

e Do klejenia metali,

ceramiki i tworzyw sztuc-

znych

Loctite® V5004

¢ Przezroczysta spoina po
utwardzeniu

e Szybko sig utwardza

« Srednio demontowalny

e Dobra adhezja do metali i
tworzyw sztucznych

Loctite® 3038

e Bardzo dobra adhezja do
poliolefin (PP, PE)

¢ Dobra odpornos¢ na
uderzenia

e Dobra adhezja do metali
lakierowanych metodg
kataforezy



Klejenie strukturalne - kleje akrylowe |

Lista produktow

Produkt

Loctite® 317
Loctite® 326
Loctite® 330
Loctite® 366

Loctite® 3030

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342
Loctite® 3504

Loctite® F246

Loctite® V5004

Opis

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nalezy zmieszac

nalezy zmieszac¢
nalezy zmieszacé

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nalezy zmieszac

Aktywator

Loctite® 734

Loctite® 7649

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Inicjator nr 1,
nr5

Objetosciowe
proporcje mie-
szania (A:B):

1:10

1:10

1:1

1:1

Kolor

bezbarwny

Z6tty do bursz-
tynowego

jasno zotty

6ty do bursz-
tynowego

przezroczysty z6tty
20ty
zielony

zielono-szary

nieprzejrzysty zotty
bursztynowy

przydymiony biaty

jasny
fiotkowordzowy,
przezroczysty

Lepkos¢é wmPa-s

3.000

18.000

67.500

7.500

6.500

12.000

17.000

29.000

90.000
1,050

30.000

18 000

Czas otwarcia
w
min.

0,5




Czas ustalania
w
min.

nie dotyczy

10

> 40

5-10

1-15
nie dotyczy

05-1

Wytrzymatosc¢ na
scinanie (GBMS)

12-26

15

15-30

13.5

9 (PBT)

13 (PBT)
25

26-30

15-30
22

35

12

Zakres temper-

atur pracy (do) Dostepne opakowania
°C

120 50 ml
120 50 ml, 250 ml, 1|
zestaw 50 ml, 315 ml,

100 11,51

120 250 ml

65 35mil

100 50 ml, 490 ml

120 50 ml, 600 ml

120 50 ml, 300 ml

180 300ml, 11,151

120 50 ml, 250 ml
zestaw 50 ml, 320

120 ml, 51

80 50 ml, 20|

LOCTITE

Uwagi

szybkie ustalanie / do niewielkich szczelin

klejenie magnesow

o0gdlnego zastosowania

wtdrne utwardzanie promieniowaniem UV

klej do PO

klej do PO

ogdlnego zastosowania

klejenie szkta

odporno$¢ na wysokie temperatury
widrne utwardzanie promieniowaniem UV

o0gdlnego zastosowania

przezroczysta spoina




Klejenie strukturalne - kleje poliuretanowe /

Tabela produktow

Klejenie duzych powierzchni*

Tolerancja réznych szczelin

Jednosktadnikowy Dwusktadnikowy
Ogolnego zastosow- = Szybko sie utward-  0gdlnego zastosow-
ania za ania
Rozwiazanie UR 7221 UR 7228 UK 8103
Jednosktadnikowy klej Jednosktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej

(Technologia

poliuretanowy

poliuretanowy

poliuretanowy

Lepkos$é 5500 - 10 500 mPa-s 5500 - 10 500 mPa-s 8 000 - 10 000 mPa-s
Wytrzymatosé poczatkowa: 2 - 4 godz. 10 - 15 min. 5 - 8 godz.

Czas utwardzania: 2d 1d 5 -7 dni
Wytrzymato$¢ na scinanie przy rozciaganiu > 6 N/mm?2 > 6 N/mm?2 > 9 N/mm?
Zakres temperatur pracy (krotkotrwata ekspozycja): -40 do +80 °C (100 °C) -40 do +80 °C (100 °C) -40 do +80 °C (150 °C)

Dostepne opakowania

.

30 kg puszka, 200 kg
hobok, 1000 kg pojem-
nik

30 kg puszka, 200 kg
hobok, 1000 kg pojem-
nik

24 kg wiadro, 250 kg
hobok, 1250 kg pojem-
nik

* Czas gotowosci do odjazdu

Macroplast UR 7221

e Dhugi czas otwarcia
¢ Wielozadaniowy

e Pieni sie

¢ Miedzynarodowa

Organizacja Morska (IMO)

Jednosktadnikowy klej
poliuretanowy utwardzany
wilgocig atmosferyczng lub
mgietkg wodng stosowany
do klejenia sztywnych

pianek PVC i PU oraz lakier-

owanych (réwniez lakierem
epoksydowym) arkuszy
blachy. Cechuje si¢ dobrym
stosunkiem czasu otwarcia
do czasu utrzymywania
docisku.

Macroplast UR 7228

e Krotki czas ustalania

e Pieni sie

e IMO

Jednosktadnikowy Klej
poliuretanowy utwardzany
wilgocig atmosferyczng lub
mgietkg wodng stosowany
do klejenia sztywnych
pianek PVC i PU oraz laki-
erowanych lub pokrytych
podktadem epoksydowym
arkuszy blachy. Umozliwia
bardzo szybkie klejenie
paneli.

Macroplast UK 8103

e Wielozadaniowy

e Mozliwe rézne poziomy
przyspieszenia procesu
utwardzania

e Dobrze sig rozplywa

e Posiada znak zgodnosci
"wheelmark" (przyznany
takze przez IMO)

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy ogéinego
zastosowania, ktory tatwo
sie rozprowadza na duzych
powierzchniach, stosowany
do klejenia powleczonych
metali i pianek poliure-
tanowych szczegdlnie w
przemysle stoczniowym.



LOCTITE

Klejenie strukturalne

Wypetnianie szczelin

Jednosktadnikowy Dwuskiadnikowy
Odpornos$¢ na niskie . G bgz Dobra adhezja do Wysoka
temperatur A8 AL AL tworzyw sztucznych wytrzymatosé
peratury podktadu y y ylrzy
UK 8202 Terostat 8597 = k8395830 =~ UK1366B10 = UK 1351 B25
HMLC )
Dwusktadnikowy klej Jednosktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwuskfadnikowy klej

poliuretanowy

poliuretanowy

poliuretanowy

poliuretanowy

poliuretanowy

8 000 - 10 000 mPa-s

0 konsystencji pasty

250 000 — 310 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

8 - 10 godz. 2 godz.* 3 - 4 godz. 40 - 60 min. 1 -2 godz.
5 -7 dni 5 -7 dni 5 -7 dni 2 - 3 dni 2 - 3 dni
> 5 N/mm?2 przy 5 mm
> 12 N/mm? ) > 12 N/mm?2 > 10 N/mm?2 > 20 N/mm?
-190 do +80 °C (150 °C) -40 do +90 °C (120 °C) -40 do +80 °C (150 °C) -40 do +80 °C (100 °C) -40 do +120 °C (150 °C)

4 kg Swiece, 24 kg
wiadra, 250 kg hobok

200 ml kartusza 310 ml
kartusza 400 ml opa-
kowanie foliowe, 570 mi
opakowanie foliowe

3,6 kg zestaw, 300 kg
hobok

415 ml podwdjna kar-
tusza

400 ml podwdjna kar-
tusza

Macroplast UK 8202

¢ Dobra elastyczno$¢ w nis-
kich temperaturach

e Wysoka wytrzymatos¢

e Dopuszczenie ABS

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy o niskiej
lepkosci nadajacy sie do
klejenia paneli w tankow-
cach przeznaczonych

do transportu LNG/LPG,
zgodny z przepisami
Amerykanskiego
Towarzystwa
Klasyfikacyjnego - American
Bureau of Shipping (ABS).

Terostat -8597 HMLC

e Wysoki modut
sprezystosci

e Niska przewodnos¢é

e Elastyczny

e Rownowazy naprezenia

Elastyczny
jednosktadnikowy klej poliu-
retanowy, ktdry utwardza
sie pod wptywem wilgoci
atmosferycznej. Stosowany
do bezposredniego wkle-
jania szyb w przemysle
motoryzacyjnym i do kleje-
nia zgczy, gdzie klej musi
rownowazy¢ naprezenia
(klejenie elastyczne).

Macroplast UK 8326 B30

e Adhezja do metalu bez
stosowania podkfadu

e Dobra stabilno$¢ starze-
niowa

¢ Nie splywa

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy odporny

na sptywanie zalecany do
aplikacji pionowych, ktéry
tgczy adhezje do metalu
bez stosowania podktadu
z dobrg elastycznoscig i
pochfanianiem uderzen,
zalecany do stosowania w
produkcji przyczep.

A

Macroplast UK 1366 B10

o Krotki czas ustalania

e Dobra adhezja do
tworzyw sztucznych i
metali

e Pochtania uderzenia

Macroplast UK 1351 B25

e Dopuszczenie GL
o Wysoka wytrzymatos¢
¢ Nie wymaga odpuszc-

zania

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy w kar-
tuszach, o wysokiej
wytrzymatosci i sztywnosci
oraz dobrej odpornosci

na s$ciskanie. Posiada
certyfikat Germanischer
Lloyd dopuszczajacy do
stosowania do aplikacji
klejenia elementéw turbin
wiatrowych.

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy ogéinego
zastosowania, odporny na
sptywanie, dostepny w kar-
tuszach, o bardzo dobrych
parametrach natryskiwania
i doskonatej adhezji do
metali i tworzyw sztuc-
znych. Lekko elastyczny,
dobrze pochtania uderzenia.



Klejenie strukturalne - kleje poliuretanowe /

Tabela produktow (dwusktadnikowe)

Wytr'zy_malt_)éé

Produkt Teohnologia  Lopkosé wmpas  WISOWODIORO-  Caas otwarca  Wirzymaost m::g!:ew
N/mm?

Macroplast UK 1351 B25 gg;ﬁﬁg’t‘m"ﬁy 400.000-500000 | . etggci o 20 - 30 1-2 godz. 520
Macroplast UK 1366 B10 ng"gf)';’:r‘;'t‘;%"‘m% 400000-500000 | . etg:;ci - 7-13 40— 60 min. >10
Macroplast UK 8101 lggj"‘;zmg';%‘”m}; plyn 41 50— 70 5 - 8 godz. >9
Macroplast UK 8103* Sg‘;f)';’;‘ég'fmy 8000 — 10 000 5:1 40-70 5 - 8 godz. >9
Macroplast UK 8160* Eg,vupfﬁimwwi 0 konsystencji pasty 5:1 60-90 5 - 8 godz. >7
Macroplast UK 8202* kl”;’}"”pf)';ﬁ‘;”t;';%‘"v’vyy 8.000 — 10.000 41 80— 120 8- 10 godz. 512
Macroplast UK 8303 B60* Bgﬁ)ﬁﬁiﬂﬁ%‘a’y’y 200.000 - 300.000 6:1 6075 4 -5 godz. > 12
Macroplast UK 8306 B60* m;’;’;‘;m&% 250.000 - 310.000 5:1 55— 65 4 -5 godz. >12
Macroplast UK 8326 B30* ﬁg;ﬁﬁ%ﬂv‘; 250,000 — 310.000 5:1 2535 3 - 4 godz. 512
Macroplast UK 8445 B1 W* Bg;ﬁﬁ‘gﬂ’y’y ptyn 100:22 70 — 74 sek. - >6
Teromix 6700 gggzmigﬁ%\'\v\% 0 konsystencji pasty obje t:)gci owo 10 30min. >12
Terostat 8630 2K HMLC Eg;ﬁﬁﬂ:‘%"\v\% 0 konsystencji pasty obj;?gsigi,gw . 25 min. 2 godz.*** m;tvgrrzs{vgi .

* Zywice Macroplast UK 8XXX sg zwykle stosowane z utwardzaczem Macroplast UK5400 Iub Macroplast UK 5410. Wigcej informacji znajduje si¢ w Karcie Danych

Technicznych.

** Opakowania typu kombi zawierajg utwardzacz Macroplast UK 5400

*** Czas gotowosci do odjazdu




LocTITE i

Zakres temperatur
Zuzycie nam?  pracy (krétkotrwata Dostepne opakowania Uwagi
ekspozycja):
Posiada dopuszczenie GL jako klej zgodny z Zasadami Klasyfikacji i
- -40 do +120 °C (150 °C) 400 ml podwdjna kartusza Konstrukcii, Il, Cze$¢ 2, wysoka wytrzymatos¢ na Sciskanie i naciski, nie
wymaga odpuszczania
_ i o o . krétki czas ustalania, dostgpny w kartuszach, dobra adhezja do tworzyw
40 do +80 °C (100 °C) 415 mi podwojna kartusza sztucznych i metali, pochtania uderzenia
o ° 24 kg wiadro, 250 kg hobok, . o
200 - 400g. | -40do +80 °C (150 °C) 1250 kg pojemnik niska lepko$¢
) ) o o 24 kg wiadro, 250 kg hobok, klej ogdinego zastosowania o réznych poziomach przyspieszania utward-
e 1250 kg pojemnik zania, dobrze sig rozptywa
) ) o o 3,6 kg zestaw**, 9 kg zestaw™*, | o konsystencji gestej pasty, produkt testowany zgodnie z IMO 653, Czg$¢
200 - 500g. | -190 do +80°C (150 °C) 24 kg wiadro 5/IMO MSC 61, Czgs¢ 2 dla przemystu stoczniowego
- . dobra elastycznos¢ w niskich temperaturach, wysoka wytrzymatos¢,
200- 400g. | -190 do+80°C (150°C) | +*¢ st ﬁgb'ﬁ)ﬁ’("‘”adra’ posiada atest zgodnie z IMO 653, Czesc 5 / DIN 4102, Czesé 1 dia
g przemystu stoczniowego, dopuszczenie typu ABS
) ) o o 9 kg zestaw**, 24 kg wiadra, posiada atest zgodnie z IMO 653, Czes¢ 5 / IMO MSC 4102, Cze$¢ 1 dla
200- 5009. | -40 do +80 °C (150 °C) 300 kg hobok przemystu stoczniowego
) _ o o wysoka wytrzymatosé i elastycznosé, dostepny w wersjach o réznym
200 - 500g. | -40do +80 °C (150 °C) 300 kg hobok czasie otwarcia
) ) o o x adhezja do metalu bez stosowania podktadu, cechuije sie dobrg
200- 5009g. | -40do +80°C (150 °C) | 3,6 kg zestaw**, 300 kg hobok stabilnoscig starzeniowa, nie splywa
- -40 do +80 °C (150 °C) Hble hobok,n1":100 gl klej o ptynnej konsystencji do klejenia pokryw, szybkie ustalanie
50 ml (2 x 25 ml) kartusza,
- -40 do +80 °C (140 °C) 250 ml (2 x 125 ml) kartusza, wygodny w uzyciu
620 ml (2 x 310ml) kartusza
naktadany na ciepto klej dwusktadnikowy o wysokim module
- -40 do +90 °C (120 °C) 310 ml kartusza, zestaw sprezystosci i niskiej przewodnosci, gotowos¢ do odjazdu 2 godziny

zgodnie z EURO NCAP



Tabela produktow (jednosktadnikowe)

Czas otwar-

Klejenie strukturalne - kleje poliuretanowe |

. ciaw 23 °C, y Wytrzymaosc

Produkt Technologia Le::llg): g W 50 % wzglg'dr_lej “ﬂgmﬁc Czas utwardzania r':;:g;::i': \Ii)vrf\lyl
wﬂgo_tnoscl mm2
powietrza

Macroplast UR 7220 ﬁg’ﬁmgm’yy 5500-10500 | 4-6godz. | 6-10godz. 3 dni >6
Macroplast UR 7221 ﬁgﬁﬁ?ﬁ;ﬁfm 550010500 | 40-60min. | 2-4godz 2 dni >6
Macroplast UR 7225 ﬁgﬁﬁfggﬂy’y 5500-10500 | 20-25min. | 5070 min. 1 dzien 6
Macroplast UR 7228 ﬁ’g’ﬁﬁfg&ﬁg\,"gyy 5500-10500 | 7-9min. | 1015 min. 1 dzien >6
Macroplast UR 7395 B-21 ﬁg’ﬁﬁ;ﬁfgx’yy 2000-4000 | 12—15min. | 20-30 min. 1 dzief >7
Terostat 8596 ﬁgﬁﬁfg&ﬁm e "°g§§;e”°“ 25 min. 6 godz.* 5-7 dni > LA T
Terostat 8597 HMLC ﬁg’ﬁﬁfg&fm’ 0 k"gz‘g;encﬁ 25 min. 2 godz.* 5-7 dni > 5 pray 5 mm
Terostat 8509 HMLC ﬁg’ﬁﬁgg“gyy 9 k"g?;‘:';e”c“ 15 min, 15 min.* 5-7 dni >LE I
Terostat 9096 PL ﬁ’g'ﬁﬁfgg‘q‘m 0 "0223;?;8”"“ 25 min. 4 godz.* 5-7 di > SWF;rrZsX{vsi?m
Terostat 9097 PL HMLC ﬁgﬁﬁfg&ﬁ;’m g k°g:1‘§;e”°ji 25 min. 1 godz.* 5-7 dni >2EE 5T

* Czas gotowosci do odjazdu




Zuzycie na m?

Zakres temperatur pracy
(krotkotrwata ekspozycja):

Dostepne opakowania

30 kg puszka, 1000 kg

LOCTITE

Uwagi

bardzo dtugi czas otwarcia dla aplikacji panelowych, posiada atest

100- 2009 -40 do +80 °C (100 °C) pojemnik zgodny z IMO, FTPC, Czes$¢ 2
100- 200g | -4000+80°C(100°C) | 0%%';91%‘655% sgjg X8 | diugi czs otwarcia, posiada atest zgodny IO, FTPC, Czesé 5
100- 2009 | -40 do +80 °C (100 °C) 30kg p;‘}f}ﬂ:}i 200k | gredni czas otwarcia
) ) o o 30 kg puszka, 200 kg krétki czas ustalania, pieni si¢, posiada atest zgodny z IMO, FTPC, Czg$¢
100- 2009 | -40do+80°C(100°C) | 155 1000 kg pojemnik | 2+ Czesc 5
i i o o R o niskiej lepkosci, mozna przyspieszy¢ proces utwardzania stosujac
100- 2009 40 do +80 °C (100 °C) 1000 kg pojemnik podwyzszong temperature, posiada atest zgodny z IMO, FTPC, Czes¢ 2
- -40 do +90 °C (120 °C) 310 ml kartusza, zestaw 6 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
B -40 do +90 °C (120 °C) 22204(';3 ﬁr?s;kaos\j:nirglflgﬁlg\tluvz- wysoki modut sprezystosci, niska przewodno$c, 2 godzinny czas
570 ml opgkowanie foliowe ’ | gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
_ ) o o naktadany na ciepto, wysoki modut sprezystosci, niska przewodnos¢, 15
40 do +90 °C (120 °C) Ul bzl e minutowy czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
_ ) o o adhezja bez stosowania podktadu, 4 godzinny czas gotowosci do odjazdu
40 do +90 °C (120 °C) 310 ml kartusza, zestaw zgodnie 2 FMVSS
_ -40 do +90 °C (120 °C) 310 ml Kartusza. zestaw adhezja bez stosowania podktadu, wysoki modut sprezystosci, niska

przewodnosé, 1 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS

B e



Klejenie strukturalne - kleje silikonowe /

Tabela produktow

Czy potrzebujesz kleju o krotkim czasie ustalania?

Sredni czas ustalania

Tak

Wydtuzony czas ustalania Odpomosc na wysokie

temperatury

Rozwigzanie ’ 5615AiB 5607 AiB 5612 AiB
-

Opis Dwuskitadnikowy silikon alkoksy = Dwusktadnikowy silikon alkoksy = Dwusktadnikowy silikon alkoksy

Objetosciowe proporcje mieszania 21 21 41

(A:B): ’ ’ ’

Kolor Czarny Szary Czerwony

Czas otwarcia w dyszy mieszajace af o _Ref

(mikser statyczny): 2 - 3 min. 5 -7 min. 4 -5 min.

Czas naskdrkowania: - - -

Czas ustalania 10 - 15 min. 50 min. 25 - 30 min.

Wydtuzenie przy zerwaniu: 230 % 140 % 180 %

Twardos$¢ wg. Shore'a A: 34 43 45

Wytrzymatos¢ na scinanie (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?

Zakres temperatur pracy (do): 180 °C 180 °C 220 °C
\Dostgpne opakowania 400 ml, 171 400 ml, 171 400 ml, 171

Loctite® 5615 Ai B

o Dwusktadnikowy szybko
utwardzajgcy sie klej silikonowy

e Proporcje mieszania 2:1

¢ Dobra adhezja do szerokiej gamy
substratow

Loctite® 5607 A i B

o Dwusktadnikowy umiarkowanie
szybko utwardzajacy si¢ klej
silikonowy

e Proporcje mieszania 2:1

¢ Mozna naktadaé przy pomocy
pistoletu recznego

Loctite® 5612 A i B

e Dwusktadnikowy Klej silikonowy
odporny na wysokie tempe-
ratury

e Szybko sie utwardza

o Wysoka wartos¢ wydtuzenia



0gdlnego zastosowania

Nie

Podzespoly elektroniczne

LOCTITE

Odpornosé na olej

Odpornosé na wysokie

temperatury
5366 5145 5970 5399
v
Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon A
acetoksy alkoksy alkoksy acetoksy
Przezroczysty Przezroczysty Czarny Czerwony
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
250 °C 200 °C 200 °C 300 °C
50 ml, 310 ml, 1 1,25 kg 40 ml, 300 ml 50 ml, 300 ml, 20 | 310ml, 201

=

Loctite® 5366

e Jednosktadnikowy Klej silikonowy
ogdlnego zastosowania

e Przezroczysty

e Do klejenia szkta, tworzyw sztuc-
znych, metali, itp.

L

Loctite® 5145

e Neutralnie utwardzajacy
sie jednoskfadnikowy klej
silikonowy

¢ Nie powoduje korozji

e Szczegolnie zalecany do uszc-
zelniania i zabezpieczania kom-
ponentéw elekirycznych

Loctite® 5970

e Jednosktadnikowy klej
silikonowy o dobrej odpornosci
na olej

e Neutralne utwardzanie

e Stosowany takze do uszczel-
niania (uszczelnianie ztgczy
kotnierzowych)

Loctite® 5399

¢ Jednosktadnikowy Klej silikonowy
odporny na wysokie temperatury

e Do Kklejenia i uszczelniania szkia,
metalu i ceramiki, np. piecow
przemystowych, przewodéw
kominowych, itp.



Lista produktow

Produkt

Loctite® 5145

Loctite® 5366

Loctite® 5367

Loctite® 5368

Loctite® 5398

Loctite® 5399

Loctite® 5404

Loctite® 5607

Loctite® 5610

Loctite® 5612

Loctite® 5615

Loctite® 5616

Loctite® 5970

Terostat 58

Terostat 63

Opis

Jednosktadnikowy
silikon alkoksy

Jednosktadnikowy
silikon acetoksy

Jednosktadnikowy
silikon acetoksy

Jednoskfadnikowy
silikon acetoksy

Jednoskfadnikowy
silikon acetoksy

Jednoskfadnikowy
silikon acetoksy

Jednosktadnikowy klej
silikonowy utwardzany
termicznie

Dwusktadnikowy silikon
alkoksy

Dwusktadnikowy silikon
alkoksy

Dwusktadnikowy silikon
alkoksy

Dwusktadnikowy silikon
alkoksy

Dwusktadnikowy silikon
alkoksy

Jednoskfadnikowy
silikon alkoksy

Jednosktadnikowy
silikon oksymowy

Jednosktadnikowy
silikon acetoksy

Objetosciowe
proporcje mies-
zania
AiB

2:1

2:1

4:1

2:1

2:1

Kolor

przezroczysty

przezroczysty

biaty

czarny

czerwony

czerwony

biaty do szarego

szary

czarny

czerwony

czarny

biaty

czarny

czarny

ciemno czerwony

Czas otwarcia w

dyszy mieszajagce Czas naskorkow-

(mikser statyc-
zny):

ania:
min.

25

10

Klejenie strukturalne - kleje silikonowe |

Czas ustalania
min.

25-30

10-15

10-15




LOCTITE

Wydtuzenie Wytrzymatosé na Zakres temper-

przy zerwaniu: Tv;zr(::?: ng $cinanie (GBMS) atur pracy Dostepne opakowania  Uwagi
% N/mm? (do) °C
500 25 3,5 200 40 ml, 300 ml do komponentdw elektrycznych
530 25 2,5 250 A0Ik 31Egm|, 12 0golnego zastosowania
500 20 2 250 310 ml, 25 kg ogdlnego zastosowania
435 26 2,2 250 310 ml, 20 | 0golnego zastosowania
200 35 2 300 310 ml rozptywa sie
500 33 33 300 310ml, 20 | odpornos¢ na wysokie temperatury
65 60 1,3 nie dotyczy 300 ml cechuje sig wysoka przewodnoscig termiczng
140 43 1,55 180 400 ml, 17| umiarkowana predko$¢ utwardzania
210 40 1,35 180 400 ml, 171 bardzo szybko sig¢ utwardza
180 45 2 220 400 ml, 171 odporno$¢ na podwyzszone temperatury
230 34 1,3 180 400 ml, 171 szybko sie utwardza
200 30 1 180 400 ml, 171 biata wersja Loctite® 5615
200 44 1,5 300 50 ml, 300 ml, 20 | bardzo wysoka odporno$¢ na olej
250 40 2 200 310 ml, 20 kg szybkie naskdrkowanie
430 35 2,8 250 310 ml, 570 ml odporno$¢ na wysokie temperatury




Klejenie strukturalne - polimery MS ,

Tabela produktow

Jakiej gtownej funkcji potrzebujesz?

Elastyczne uszczelnianie

Ogodlnego . . s .
goineg . Wysoka/srednia odpornos$é srodowiskowa
zastosowania
Rozwi . Terostat MS Terostat MS Terostat MS
ozwiazanie
930 510 935
s
Kolor Bialy, szary, czarny Czarny Bialy, szary, czarny
. 0 konsystenciji pasty, 0 konsystencji pasty, 0 konsystenciji pasty,
Konsystencja tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy
Twardos¢ wg. Shore'a A (DIN EN ISO 868) 30 45 50
Glebokos¢é utwardzonej spoiny po 24 godz. 4 mm 3-4mm 3mm
Czas naskdrkowania 25 — 40 min. 10 - 20 min. 10- 15 min.
Wytrzymatosé na rozcigganie (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) 250 % 210 % 230 %
Zakres temperatur pracy -50 do +80°C -50 do +100 °C -40 do +100°C
. 310 ml, 570 ml, 20 kg, 310 ml, 570 ml, 25 kg,
Dostepne opakowania 250 kg 250 kg 292 kg

.

Drewno

Aluminium

Terostat MS 930

Terostat MS 930

e Migkko elastyczny
e Uszczelniacz odporny
na promieniowanie UV
i dziatanie czynnikow
atmosferycznych
¢ Wielozadaniowy
e Status FDA
e BSS 7239
Status FDA, test sensory-
czny Germanischer Lloyd,
BSS 7239

Terostat MS 510

Klejenie ram do kolektorow
stonecznych

Terostat MS 510

e Szybkie utwardzanie szcze-
golnie z akceleratorem
Terostat MS 9371

e Spefnia wymagania
testu na wilgotnosc i
temperature, moze by¢
stosowany do produkcji
paneli stonecznych

Speinia wymagania

testu na wilgotnosc¢ i

temperature zgodnie z IEC

61215/61646

i

3

Terostat MS 935
N

Klejenie bocznych
elementéw do profili
cigzarowek chtodni

Terostat MS 935

e Elastyczny klej / uszczel-
niacz

e katwo sig wygtadza

¢ Dobra odpornos¢ na
dziatanie czynnikéw
zewngtrznych

 Dobrze nadaje sig do laki-
erowania

Test sensoryczny zgodnie

z DIN10955

Deklaracja zgodnosci

z ISEGA DIN 1846

odpornosé na plesn



Kleje elastyczne

. i . . . Dwusktadnikow
Samorozprowadzajacy Ogdinego Nie rozprzestrzenia Wysoki modut blyskawiczne Y
si zastosowania tomienia sprezystosci .
¢ P prezy utwardzanie
Terostat MS Terostat MS Terostat MS Terostat MS Terostat MS
931 939 939 FR 9380 9399 )
Bialy, szary, czarn AL [T T T, Czarn Bialy, szar Bialy, szary, czarn A
) Y, y szary, czamy y s y s Y, y
. . - 0 konsystenciji pasty, 0 konsystenciji pasty, 0 konsystenciji pasty, 0 konsystenciji pasty,
Samopoziomujacy si¢ tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy
25 55 > 50 > 65 60
3-4mm 3mm 3mm 3mm Produkt dwusktadnikowy
: . . . : . 30 min. (czarny)
15- 20 min. 10 min. 20 min. 5- 10 min. 20 min. (biaty, szary)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40 do +100°C -40 do +100°C -40 do +100°C -40 do +100°C -40 do +100°C
310ml 310 ml, 570 ml, 25 kg 310mi 310 ml, 25 kg 2x25ml,2 x 200 ml
J
Effﬁizé“%ﬁ’c“ﬁ‘ e Terostat MS 939 FR i‘:““‘“ v
Metalo\Xiy profil w H [llll‘l -
ksztaicie litery U / \ RSSSSSS
i H ;E? Terostat MS
= — N ’E’ 9399
Terostat MS 939 2 =
Teata 15 91 | ovostthis 0309 = ’8
Malowanie—| A i) morglrjrll?/“r’nfgttgl‘g\zlé?lcznycr] @ Klejenie/uszczelnianie paneli drzwio- Kl;gf]n\jve ;ﬂuﬁé?ggg%%wlﬁ?%i? -
wych pojazdow
Terostat MS 931 Terostat MS 939 Terostat MS 939 FR Terostat MS 9380 Terostat MS 9399
e Samopoziomujgcy/ e Bardzo wszechstronnego e Klej elastyczny o Wysoki modut e Dwusktadnikowy Klej
rozptywajacy sie zastosowania e Wysoka wytrzymatos¢ sprezystosci dostepny w kartuszach
¢ Mozna nanosic¢ o Klej elastyczny e Dobra elastycznos¢ e Szybkie naskdrkowanie ¢ \Wysoka wytrzymatosc
natryskowo o Wysoka wytrzymatos¢ * Nie rozprzestrzenia o Wypetnianie szczelin poczatkowa

Test sensoryczny zgodnie
z DIN10955

e Dobra elastycznosé

e Spetnia wymagania
testu na wilgotnos¢ i
temperature, moze by¢
stosowany do produkcji
paneli stonecznych

Dopuszczenie UL do

urzadzen elektrycznych

ptomienia
DIN 5510 S3 NF P
92507, M1 NF F 16-101,
NF P 92-512-M1

e Wysoka wytrzymatos¢
poczatkowa

e Klej elastomerowy
dopuszczony przez GL
(Germanischer Lloyd)

e Krotki czas uzyskania
suchego dotyku

e Utwardza sig niezaleznie
od powietrza/wilgoci

e katwy w uzyciu system
dwuskfadnikowy



Lista produktow

Produkt

Terostat MS 930
Terostat MS 931
Terostat MS 935
Terostat MS 939
Terostat MS 939 FR
Terostat MS 9302
Terostat MS 9360
Terostat MS 9380
Terostat MS 9399
Terostat MS 510

Srodek czyszczacy:

Terostat 450 - roztwdr na bazie alkoholu do czyszczenia i poprawiania adhezji (bezbarwny

piyn o niskiej lepkosci)

Kolor

biaty, szary, czarny

biaty, szary, czarny

biaty, szary, czarny

biaty, przydymiony
biaty, szary, czarny

czarny

szary, brazowy

czarny

biaty, szary

biaty, szary, czarny

czamy

Konsystencja

0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy

samopoziomujgcy

0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy

tiksotropowy

0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy

Twardos¢ wg.
Shore'a A (DIN EN
1S0 868)

30

25

50

55

> 50

30

> 50

> 65

60

45

Sktadnik B (utwardzacz) do utwardzania systemow dwusktadnikowych:
Terostat MS 9371 B - pasta przyspieszajgca utwardzanie zalecana do klejow i uszczelni-
aczy Terostat MS (biaty tiksotropowy produkt o konsystencji pasty)

Gtebokos¢
utwardzonej
spoiny po 24

godz.

Produkt 2K

3-4

Czas naskorko-
wania w min

25-40

15-20

10-15

10

20

10

10

5-10

30 min. (czarny)
20 min. (biaty, szary)

10-20

Klejenie strukturalne - polimery MS /

Wytrzymatosé

na rozciaganie

(DIN 53504) w
MPa

0,8

2,8

3,5

1,1

3,5

1,6




Wydtuzenie
przy zerwaniu
(DIN 53504)
w %

250

100

230

250

180

250

200

120

150

210

Zakres tempe-
ratur pracy

-50 do +80 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-50 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-50 do +100 °C

Dostepne opa-
kowania

310 ml, 570 ml,
20 kg, 250 kg

310 ml

310 ml, 570 ml,
25 kg, 292 kg

310 ml, 570 ml,
25 kg

310 ml

310 ml

310 ml

310 ml, 25 kg

2x25ml,2x
200 ml

250 kg

Uwagi/specjalne zastosowania

Status FDA, test sensoryczny Germanischer Lloyd, BSS 7239

test sensoryczny zgodnie z DIN10955

test sensoryczny zgodnie z DIN 10955, deklaracja zgodnos$ci z ISEGA DIN 1846 odpornos¢ na
plesn

Atest UL

DIN 5510 S3 NF P 92-152-M1, M1 NF F 16-101

DIN EN IS0 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

Klej elastomerowy dopuszczony przez GL (Germanischer Lloyd)

NF P 92507, M1 NF F 16-101

spetnia wymagania testu na wilgotnos¢ i temperature zgodnie z IEC 61215/61646
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Uszczelnianie - uszczelniacze butylowe )

Uszczelniacze plastyczne o roznych ksztattach

Dlaczego warto jest stosowaé uszczelniacze butylowe
firmy Henkel?

Uszczelniacze plastyczne

Podobnie jak kleje, uszczelniacze majg szerokie zastosowanie w przemysle i rzemiosle, gdzie
odgrywajg coraz wazniejszg role. Nowoczesne uszczelniacze doskonale uzupetniajg tradycyjne
techniki tgczenia i uszczelniania wykorzystujace, miedzy innymi, uszczelki state, a czgsto moga
je nawet zastgpowac.

Najwazniejsze kwestie

Uszczelniacze butylowe i poliizobutylenowe (PIB) majg rdzne struktury chemiczne, ale
uzytkownicy nie zauwazajg prawie zadnych réznic pomiedzy ich wiasciwosciami w trakcie ich
stosowania. Obie grupy plastycznych uszczelniaczy to produkty jednokomponentowe. Poniewaz
nie wymagaja one zastosowania utwardzacza i nie potrzebujg czasu do utwardzenia sig, ich
e koricowe wiasciwosci sg widoczne od razu po aplikacji produktu, co wraz z opisanymi ponizej

) wiasciwosciami sprawia, ze uszczelniacze butylowe i PIB stanowig interesujgce rozwigzania dla
- produkciji i obrobki przemystowej oraz profesjonalnego rzemiosta.

Wiasciwosci

: ¢ Doskonata adhezja do prawie wszystkich substratow
- o Wiasciwosci koncowe s3 widoczne od razu po aplikacii
o Niska przepuszczalnosé dla pary wodnej i gazow

e Dobra odpornos¢ na wodg i starzenie

e \Wysoka elastycznos¢ nawet w niskich temperaturach
e Materiat samo zgrzewajacy sie

Ze wzgledu na swojg kleistos¢ uszczelniacze butylowe i PIB przylegaja do metali, szkta, ceramiki,
substratéw mineralnych, drewna, PS, EPDM i innych tworzyw sztucznych. Osiggaja doskonatg
adhezje nawet do typowo trudnosklejalnych substratdw, takich jak PE, PP i POM.

W
Plaswczne a eIaStyczne Uszczelniacze Uszczelniacze
Waznym kryterium doboru uszczelniaczy jest ich zachowanie mechaniczne podczas dziatania sit plastyczne elastyczne
odksztatcajacych. W kazdym uszczelniaczu narazonym na dziatanie sit zachodzi reakcja zaréwno a) Nie poddane NS :

plastyczna (tzn. deformacie), jak i elastyczna (tzn. zachowanie podobne do gumy). Jezeli reakcja naprezeniom

plastyczna jest reakcja dominujgcg uszczelniacz jest okreslany mianem uszczelniacza plastycznego.
Dwie wazne grupy uszczelniaczy plastycznych to produkty na bazie gumy butylowej i/lub poliizobuty-

lenu. b) Scisnigte

c) Rozprezone

Uszczelniacze plastyczne

Termin uszczelniacze plastyczne na kolejnych stronach odnosi sig do uszczelniaczy butylowych i
poliizobutylenowych. Henkel dzieli uszczelniacze plastyczne na nastepujace grupy:

¢ Czesci formowane metodg wyttaczania (profilowane sznury i tasmy)
o Szpachlowki

e Termotopliwe uszczelniacze butylowe

e Uszczelniacze dozowane pistoletem



Profilowane sznury i tasmy

Uszczelniaczom butylowym nadaje sig rozne ksztatty poprzez ich ekstruzje w temperaturze pomiedzy
60 a 80 °C. Nastepnie s one naktadane na papier anty-adhezyjny i zawijane. Papier adhezyjny
usuwa si¢ bezposrednio przed uzyciem profilu. Uszczelniacze profilowane sg dostepne w formie
profili ptaskich (tasmy) lub okragtych (sznury), w wielu réznych wymiarach. Sg one albo nawijane

na szpule albo przycinane na odpowiednig dtugos¢ (profile gotowe). Aby zwiekszy¢ ich wzdtuzng
stabilno$¢ wymiarowg ptaskie i okragte uszczelniacze profilowane sg dostepne z wypetieniem z
bawetnianych lub syntetycznych wiokien lub w tkaninowej powtoce. Laminowanie jednej strony
tasmy do folii z tworzyw sztucznych, wtdkniny lub aluminiowych folii kompozytowych pozwala na
osiggniecie kolejnych specjalnych wtasciwosci, takich jak odporno$¢ na dziatanie promieniowania
UV i czynnikdw Srodowiska, wytrzymatosé na rozdzieranie i kompatybilno$¢ z tynkami i lakierami

(w przypadku profili nie ma zadnych zalecanych srodkéw ostroznosci zwigzanych z ich stosowaniem
lub z urzgdzeniami dozujgcymi). Sg one tatwe, bezpieczne i czyste w uzyciu. Dzigki naszemu wielo-
letniemu doswiadczeniu i gwarantowanej niezawodnosci proceséw produkcji uszczelniacze pro-
filowane Henkel posiadajg wyjatkowo precyzyjne wymiary: Jest to mozliwe dzigki jednolitej aplikacji
materiatu na etapie produkcji, ktdry jest nieustannie monitorowany przez nasz Dziat Kontroli Jakosci.

Szpachlowki

Szpachléwki to uszczelniacze na bazie poliizobutylenu, ktére mozna tatwo ksztattowac. Wymagany
ksztatt jest im nadawany recznie, a nastgpnie wciskany w szczeliny, ztgcza lub otwory. Szpachlowki
firmy Henkel fatwo dopasowuijg sie do kazdej geometrii powierzchni. Cechuja sie dobrg adhezjg
oraz wysokg plastycznoscia, dzigki czemu stanowig doskonate uszczelnienie przed woda, wilgocia,
gazami i pytem.

Termotopliwe uszczelniacze butylowe

W temperaturze pokojowej, termotopliwe uszczelniacze butylowe cechuja si¢ wysoka lepkoscig i
sg bardzo kleiste. Przed aplikacja sg podgrzewane do temperatury od 80 do 120 °C, co znacznie
zmniejsza ich lepkos¢. Dzigki temu mozna je szybko i fatwo naktadac przy pomocy grzanych
dozujacych urzadzen dozujgcych. Co wigcej termotopliwe uszczelniacze butylowe mozna naktadac
bardzo cienkimi warstwami. Ze wzgledu na swojg wysoka kleistos¢ produkty te moga by¢ stosowane
do szerokiej gamy profili, folii i odlewdw. Po natozeniu uszczelniacz mozna przykryé papierem
antyadhezyjnym na czas transportu i przechowywania. Termotopliwe uszczelniacze butylowe
zachowujg wysoka kleistos¢ nawet w niskich temperaturach, co umozliwia ich stosowanie w
temperaturze bliskiej temperaturze zamarzania. Produkty sg dostgpne w hobokach i beczkach.
Mozna je naktadac z tych zbiornikéw przy pomocy urzadzen wyposazonych w jednoslimakowe
wyttaczarki, pompy tlokowe, pompy zgbate i pompy obrotowe.

Uszczelniacze butylowe dozowane pistoletem

Uszczelniacze butylowe dozowane pistoletem to jednokomponentowe uszczelniacze na bazie gumy
butylowej do stosowania na zimno. Mozna je naktadac¢ w temperaturze pokojowej. Uszczelniacze sg
dostepne w kartuszach i foliach do pistoletow cisnieniowych lub w beczkach wymagajacych zas-
tosowania odpowiednich urzadzen dozujgcych. Rozrdznia sie produkty niezawierajgce rozpuszczal-
nikéw i produkty na bazie rozpuszczalnika. Produkty na bazie rozpuszczalnika wydzielajg organiczny
rozpuszczalnik po aplikacji. W trakcie tego procesu ustalajg sie pod wzgledem fizycznym, tworzac
plastyczny butylowy uszczelniacz odporny na starzenie. Produkty niezawierajgce rozpuszczalnika
utwardzajg sie pod wptywem ciepta.

=)
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Tabela produktow

Jak chcesz natozy¢ produkt?

Aplikacja reczna
Wstepnie formowany

Naktadany na zimno

Uszczelnianie - uszczelniacze butylowe }

Mozne by¢ naktadany po zdjeciu papieru/folii antyadhezyjnej

Niska kleistos¢

Wysoka kleistos¢é

Srednia kohezja Wysoka kohezja
Rozwigzanie Terostat VII Terostat 276 Terostat 81
(Ggstoé(: 1,69 g/cm?® 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Zawartos¢ ciat statych 100 % 100 % 100 %
Adhezja Niska Bardzo wysoka Bardzo wysoka

Temperatura aplikacji

Temperatura pokojowa

Temperatura pokojowa
(naktadane na goraco: 120 do
140 °C)

Temperatura pokojowa

Zakres temperatur pracy

-

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

-40 do +80 °C

Opakowania dostepne na
zamowienie

Terostat VII

Uszczelnienia demontowalne na potrzeby utrzy-
mania ruchu, napraw lub w innym celu

Terostat Vi

e katwy demontaz

e Bardzo dobra odpornos¢ na wode
i starzenie

e Dobrze nadaje si¢ do dystansow-
ania

e |zolacja dzwigkochtonna

e Mozna lakierowac

Terostat 276

Uszczelnianie segmentéw z dzwigarem
wzdtuznym

Terostat 276

o \Wysoka kleistos¢

e Mozna dozowac pompg przy
podwyzszonej temperaturze,
dostepny takze jako uszczelniacz
profilowany

Terostat 81

prse0nes

Ochronna opaska z warstwy Terostat 81 na
potaczeniach stykowych wykonanych z blachy

Terostat 81

¢ \Wysokiej jako$ci tasma
uszczelniajgca

e Bardzo kleisty i
samozgrzewajacy

¢ Bardzo dobra odpornosé na
wodeg i starzenie

¢ Brak komponentow
powodujgcych korozje



Naktadany na zimno

Automatyczna aplikacja

Formowany na miejscu

Naktadany na goraco

Dozowany pistoletem Termotopliwy
Do ugniatania Przewodzi ciepto
Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6813 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,18 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Niska Srednia Bardzo wysoka Bardzo wysoka
Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa 80 do 160 °C 120 do 140 °C
-30 do +80 °C -30 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
Terostat IX Szyba okienna

Ve Ve
Uszczelnianie przepustow kabli

Terostat IX

o Niewielka kleistos¢

e Bardzo dobra odpornos¢ na wode
i starzenie

e Dobrze nadaje sig do dystansow-
ania

e |zolacja dzwigkochtonna

e Mozna lakierowac

Terostat 2759

Profil gumowy

Uszczelnianie okien (w fodziach, przyczepach)

Terostat 2759

e ratwo zetrzeé nadmiar

¢ Bardzo dobra odpornoscé na
wode i starzenie

e Elastyczno-plastyczny

Rama

Terostat 6813

Zamrazarka

Terostat 6813

o \Wysoka kleistos¢

¢ Mozna dozowac przy pomocy
pompy

o Miekki uszczelniacz plastyczny

Terostat 301

ut

Przewodzacy ciepto materiat do sprzetu AGD

Terostat 301

» Wysoka przewodnos$¢ cieplna

e Formowany na migkko i wyciska-
ny na goraco

e Mozna dozowac pompg, dostepny
takze jako uszczelniacz profilow-
any




ista produktow

Terostat Vi

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 301

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6813
A\

szpachléwka

szpachldwka

wstepnie formowany (i
naktadany na gorgco)
butyl

wstepnie formowany
i naktadany na gorgco
butyl

kompozyt

butyl naktadany na
goraco

wstepnie formowane
czeSci

w kartuszach, wyciska-
ny w temperaturze
pokojowej

butyl naktadany na
goraco

jasno szary

jasno szary

czarny

szary i czarny

srebrny czarny

antracytowy

czarmy

szary

szary

1,69

1,7

1,26

1,41

1,41

1,25

14

1,4

1,18

100

100

100

100

100

100

83

100

niska

niska

bardzo wysoka

bardzo wysoka

wysoka

bardzo wysoka

$rednia

niska

bardzo wysoka

temperatura pokojowa

temperatura pokojowa

temperatura pokojowa

wstepnie formowany:
temperatura pokojowa
naktadany na gorgco
120 do +140 °C

temperatura pokojowa

120 do +140 °C

temperatura pokojowa

temperatura pokojowa

80 do +160 °C




-40 do +80 °C uszczelnianie zaktadek z blachy

-30 do +80 °C 75 Konsystencja masy do ugniatania, do wypetniania szczelin i uszczelniania przepustow kabli
-40 do +80 °C 65 bardzo wysoka kleisto$¢, ulepszone dziatanie, na bazie rozpuszczalnika

-40 do +80 °C 55 wielozadaniowy, wysoka wytrzymatos¢

laminowany aluminiowg folig z kompozytéw aluminiowych celem uzyskania doskonatej wytrzymatosci na

-40 do +80 °C nie dotyczy dziatanie czynnikdw zewnetrznych i promieniowanie UV, dyfuzja pary wodnej (DIN 53 122): p = 645 000

-40 do +80 °C 70 wysoka przewodnos¢ cieplna, butyl naktadany na gorgco przy pomocy pompy

-40 do +105 °C 45 tasma ognioodporna, odpornos$¢ na wysokg temperaturg

-20 do +80 °C nie dotyczy odporny na osiadanie uszczelniacz na bazie rozpuszczalnika dozowany przy pomocy pistoletu
-40 do +80 °C 86 doskonale dziatajgcy butyl naktadany na gorgco przy pomocy pompy




Rodzaj zastosowania

Rozwigzanie

Zywica w plynie

UK 8439-21

Filtry powietrza

Zywica tiksotropowa

UK8180 N

Zywno$é/Woda

Klejenie powierzchni
suchych

CR 3525

N

kontener

(- . Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwuskfadnikowy Klej

Technologia poliurelan:\\l’vyy poliuretan:\\l'vyy poliuretan:\'l'vyy
. Macroplast UK 5400/ Macroplast UK 5400/
Utwardzacz (Sktadnik B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 Macroplast CR 4200
Kolor po zmieszaniu Bialy/Bezowy Bezowy Zottawy
Wagowe proporocje mieszania 5:2 5:3 100:75
Czas otwarcia 4 -5 min. 4 - 6 min. 23 - 29 min.
Lepko$¢ po zmieszaniu 800 mPa-s 850 mPa-s 1 300 mPa-s
Zakres temperatur pracy -40 do +80 °C -40 do +100 °C 50 °C w trakcie procesu
Krétkotrwata ekspozycja (1 godz.) 150 °C 150 °C 70 °C
Sktadnik A: 200 kg bec- —
Sktadnik A: 190 kg bec- zka, 1000 kg kontener / fgsa:nll:(eﬁ.zlf: 72&22?1:(';
Dostepne opakowania zka / Sktadnik B: 30 kg Sktadnik B: 30 kg hobok, B: 3(?k hobok. 240 k
hobok, 250 kg beczka 250 kg beczka, 1250 kg S kK

Zywice do zalewania na bazie epoksydow i poliure-
tanu

Zywice do zalewania na bazie epoksydéw i poliuretanu,

posiadajg wszechstronne zastosowania i s3 coraz czgsciej

stosowane do aplikacji przemystowych. W zaleznosci od
sktadu chemicznego s3 one bardzo trwarde i odporne na
uderzenia lub migkkie i elastyczne. Zywica do zalewania
zwykle sktada sig z dwdch podstawowych sktadnikow,
ktore po zmieszaniu wchodzg ze sobg w reakcje tworzac
jednolity produkt. Tego typu produkty cechujg sie zwykle
wysokg wytrzymatoscig, tatwo sie aplikujg i bardzo
dobrze nadaj sie do wypetniania szczelin. Zywice poliu-
retanowe do zalewania majg adhezje do szerokiej gamy
materiatow i s3 odporne na temperatury do 120 °C (przy
krétkotrwatej ekspozycji do 150 °C). Jezeli potrzebna jest
odporno$¢ na wyzsze temperatury (do 180 °C) stosowane
sg epoksydowe zywice do zalewania.

Macroplast UK 8439-21

e Samopoziomujgcy sie
e Szybko sieciujgcy
¢ Adhezja do szerokiej
gamy substratow
Macroplast UK 8439-
21 bardzo tatwo sig
aplikuje i ma wiasciwosci
samopoziomujace.
Stosowany jest do produkcji
filtréw czastek statych.
Produkt spetnia wymagania
przemystu zajmujacego sie
produkcjg filtrow HEPA (High
Efficiency Particulate Air
filter - wysoko wydajny filtr
czgstek statych)

Macroplast UK 8180 N

e Produkt tiksotropowy

o Krotki czas otwarcia

e Dobre wnikanie w klejone
substraty

Macroplast UK 8180 N to

poliuretanowa zywica tik-

sotropowa umozliwiajgca

bardzo szybkg produkcje

elementéw do montazu fil-

trow. Produkt nadaje sig do

aplikacji w pomieszczeniach

typu "“clean room".

Macroplast CR 3525

e Szybko sieciujgcy

e katwy w uzyciu
Macroplast CR 3525

- reakcja egzotermic-

zna umozliwia szybka
produkcje.

Dopuszczenie KTW

EG 1935 2004, dopuszc-
zenie do bezposredniego
kontaktu z zywnoscia
Dopuszczenie 2002/72/
EG dla przemystu
zajmujacego sie przet-
worstwem tworzyw sztuc-
znych




Produkgja filtrow

Klejenie powierzchni
mokrych

EP 3299

Przemyst medyczny

CR 3502

Sredni czas otwarcia

EP 3030

Filtry olejowe

Dtugi czas otwarcia

EP 3430

Zalewanie uktadow
elektrycznych

CR 6127

Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwuskfadnikowy Klej
epoksydowy poliuretanowy epoksydowy epoksydowy poliuretanowy
Macroplast EP 5299 Macroplast CR 4100 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast CR 4300
Bursztynowy Zottawy/Przezroczysty Fioletowy Bursztynowy Biaty
100:35 100:59 100:29 10:1 85:15
6 godz. 5 -7 min. 60 min. 16 godz. 70 — 110 min.
Plyn 1000 mPa-s 600 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C w trakcie procesu 40 °C w trakcie procesu -55 do +80 °C -55 do +100 °C -40 do +80 °C
200 °C 120 °C 200 °C 200 °C 150 °C

Sktadnik A: 180 kg bec-
zka / Skfadnik B: 180 kg

Sktadnik A: 180 kg bec-
zka / Skfadnik B: 30 kg

Sktadnik A: 20 kg hobok,
230 kg beczka / Sktadnik

Sktadnik A: 20 kg hobok /
Sktadnik B: 18 kg hobok

Sktadnik A: 35 kg hobok
/ Sktadnik B: 6 kg hobok,

beczka hobok, 250 kg beczka B: 20 kg hobok 30 kg hobok
N\ [ )
AN J
Macroplast EP 3299 Macroplast CR 3502 Macroplast EP 3030 Macroplast EP 3430 Macroplast CR 6127

e Cechuje sig dobrg adhezjg
e Odporny na wysokie
temperatury podczas
procesow obrobki
Macroplast EP 3299
cechuije sig bardzo dobra
odpornoscig chemiczng i
dobrg adhezjg do mokrych
wiokien w procesie
produkciji. Produkt posiada
dopuszczenie KTW.

e Pozwala na sterylizacje
parg, ETO lub promieni-
ami gamma

e Cechuje sig bardzo dobrag
adhezjg

Macroplast CR 3502 ma

bardzo dobre wiasciwosci

penetracji w trakcie w

trakcie odwirowywania.

Produkt spetnia wyma-

gania ISO 10993 i nadaje

sie do produkcji urzadzen
medycznych oraz posiada
dopuszczenie do stosowania

w dializatorach.

e Uniwersalne zastosowania
do produkcii filtrow
¢ Doskonata odpornosé
na dziatanie czynnikow
chemicznych
e Niska lepkos¢
Macroplast EP 3030
cechuije sig niska lepkoscig
i kontrolowang reakcja
egzotermiczng. Sprawdzit
sie w procesie produkcji
filtrow membranowych.

e Diugi czas otwarcia

e Stabilnos¢ w wysokich
temperaturach

e Maly skurcz

Macroplast EP 3430

cechuije sie bardzo dobrg

odpornoscig na dziatanie

ptynéw hydraulicznych,

paliw i substancji chemicz-

nych. Ze wzgledu na dtugi

czas otwarcia moze by¢

takze stosowany do zal-

ewania duzych elementéw,

np. w filtrach do oddzielania

gazow.

e Produkt niepalny, zgodnie
zUL 94 V0

e Elastyczny

e Bardzo dobre wiasciwosci
elektryczne, np.
wytrzymatos¢ dielektrycz-
na lub stata dielektryczna

Macroplast CR 6127 jest

dopuszczony do zalewania

wyrobow telekomunika-

cyjnych, transformatordw i

innych urzadzen elektrycz-

nych i elektronicznych.




Powtoki wygtuszajace hatas )

Wyttumianie hatasu

Po co stosowac powtoki Teroson wygtuszajace hatas?

Zasadniczo, sg dwie mozliwosci kontrolowania poziomu hatasu: mozemy go izolowac lub
absorbowac Poniewaz oba sposoby mozna stosowac zarowno do wygtuszania hatasu przeno-
szonego przez powietrze, jak i hatasu przenoszonego przez konstrukcje, to faktycznie istniejg
cztery metody kontrolowania poziomu hatasu:

1. Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje jest mozliwe poprzez przeksztatcenie
czesci energii dZwigku w energie termiczng, podczas gdy dZwiek przemieszcza si¢ przez jedno-
rodne materiaty przymocowanie lub przyklejone do korpusu. W ten sposcéb hatas przenoszony
przez konstrukcje jest pochtaniany zanim wygeneruje on hatas przenoszony przez powietrze.

Im lepsza jest absorpcja takich wygtuszajacych materiatow, tym lepiej jest pochtaniany hatas
przenoszony przez konstrukcje. "Wspdtczynnik strat" to parametr stosowany do mierzenia tego
rezultatu.

2. Izolowanie przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Izolacje zapobiegajaca rozprzestrzenianiu sig hatasu przenoszonego przez konstrukcje mozna
uzyskac ograniczajac przenoszenie dzwieku poprzez zastosowanie elastycznego materiatu do
izolacji dzwigkochtonnej. Im zastosowany materiat jest bardziej migkki i o wigkszej powierzchni
tym lepsza jest izolacja dZzwigkochtonna.

3. Pochianianie hatasu przenoszonego przez powietrze.

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez powietrze jest mozliwe poprzez przeksztatcenie czesci
energii dZzwigku w energie termiczng podczas gdy dzwigk przenika widkniste lub piankowe
materiaty. Im widkniste lub piankowe materialy sg bardziej geste i grubsze, tym lepsza jest
absorpcja hatasu przenoszonego przez powietrze.

4. Izololacja przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez powietrze

Izolacje przed hatasem przenoszonym przez powietrze uzyskujemy gdy czes¢ energii dzwigku
odbija si¢ od Sciany. Pozostata energia dzwigku przenika przez $ciang i wydostaje si¢ z drugiej
jej strony jako hatas przenoszony przez powietrze. Im cigzsza i bardziej elastyczna jest scianka
dziatowa, tym lepsza jest izolacja hatasu przenoszonego przez powietrze.

Pomiar i ocena hatasu

Cisnienie fal dzwigkowych przenoszonych przez
powietrze jest mierzone przez miernik poziomu
dzwieku wyposazony w mikrofon. Poziom
dzwigku jest mierzony w decybelach (dB). Ze
wzgledu na subiektywny odbidr hatasu przez
ludzkie ucho, reagujgce zaleznie od spektrum
czestotliwosci dzwigku, przyrzady do pomiaru
hatasu wyposazone sg w odpowiednie korek-
cyjne filtry czestotliwosci. Dzwigk mierzony przy
pomocy krzywej korekcyjnej A, wyrazony w dBA,
jest wystarczajgco doktadny do poréwnawczych
pomiaréw hatasu.

Wspotczynnik strat "d":

Wspétczynnik strat akustycznych "d* jest
wykorzystywany jako miara zdolnosci

absorpcji hatasu dla danego materiatu. Ten
wspotczynnik pokazuje jak duza czesc energii
dzwigku rozprzestrzeniajgcego sie w formie fal
sprezystych zostanie wchionigta i przeksztatcona
w energie cieplng. Wspdtczynnik strat materiatu
zalezy od czestotliwosci i temperatury. Nie
wskazuje on jednak znaczgcego wskaznika
faktycznego zmniejszenia poziomu hatasu,

jaki mozna uzyskaé. Dlatego tez kazdorazowo
muszg by¢ dokonane pomiary rzeczywistego
efektu. Biorgc pod uwage koszty i korzysci,
przyjmuje sig, ze wspétczynnik strat wynoszacy
0,1 jest akceptowalny dla wigkszosci przypad-
kow.

Wspotczynnik pochtaniania
dzwigku przenoszonego przez
powietrze o

Zdolnos¢ absorpcyjna materiatu jest wyrazona
przy pomocy wspotczynnika pochtaniania
dZwigku przenoszonego przez powietrze o.
Wyraza on w procentach jaka cze$¢ energii jest
pochfaniana i przeksztatcana w energie cieping.
Wspodtczynnik pochtaniania dZzwigku o zalezy w
duzej mierze od jego czestotliwosci.. Im nizsza
jego czestotliwos¢ (nizsze dzwigki) tym grubszy
musi by¢ zastosowany materiat absorbujacy!



Wytlumianie hatasu

¢ Masy tlumigce o wysokiej skutecznosci
¢ Wyjatkowe zdolno$ci pochtaniania dzwigku

¢ Redukcja hatasu przenoszonego w konstrukcjach
¢ Mozliwo$¢ nanoszenia warstw masy o dowolnej grubosci, dla spetnienia najbardziej zaostrzonych wymagan dotyczgcych pochtaniania dzwigku w

konstrukcjach

e Mozliwo$¢ naktadania natryskiem lub nanoszenia recznego szpachlg

Rozwigzanie ’ Terophon 112 DB Terophon 123 WF J
" )
Baza chemiczna Wodna dyspersja zywic syntetycznych Wodna dyspersja zywic syntetycznych
Gestosé na mokro/sucho 1,4 g/cm?/1,2 g/cm? 1,4 g/cm?/ 1,2 g/cm?
Zawartos¢ ciat statych 65 % 73 %
Czas schnigcia (4 mm mokra warstwa) (DIN
50014) 24 godz. 15 godz.
Odpornos¢ na temperature -50 do +120 °C -50 do +120 °C
\Dostgpne opakowania 250 kg beczka 250 kg beczka )
Praktyczne Wskazowki:

® Produktéw Terophon na bazie wodnej nie
nalezy nigdy naktada¢ na niepowleczone
blachy stalowe ze wzgledu na powazne
ryzyko korozji w trakcie utwardzania sig tak-
iego produktu na powierzchni stali i pdzniej
wraz z wnikaniem wilgoci w mase Terphon.
Substraty wykonane z niegalwanizowanej
blachy stalowej i nieanodyzowanego alu-
minium wymagajg zawsze natozenia nieprze-
puszczalnego dla wody podkfadu.

® Henkel posiada w swojej ofercie inne produkty
do wygtuszania hatasu dostgpne na zamoéw-
ienie

Terophon 112 DB

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

e Gotowa do natozenia z pistoletu natryskowego
¢ Doskonata odpornos¢ na ogien

e Produkt niskopalny

e Dobre wtasciwosci izolacji termicznej

Mase Terphon 112 DB stosuje si¢ do wtérnego
wygtuszania hatasu i drgan w przypadku cien-
kich scian metalowych w produkcji pojazddw,
wagondw kolejowych, statkéw oraz budowie
fabryk i sprzetu. Ponadto produkt mozna takze
stosowac do przewoddw wentylacyjnych, obu-
dowy wiatrakdw, wind, pojemnikéw na odpady,
tylnej czesci fasady oraz do budynkéw kon-
tenerowych. Powierzchnie powleczone masg
Terophon 112 DB nie mogg mie¢ dtugotrwatego
bezposredniego kontaktu z wodg, ani by¢
bezposrednio narazone na dziatanie czynnikdw
Srodowiska.

Terophon 123 WF

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

¢ Gotowa do natozenia z pistoletu natryskowego
¢ Odporna na wilgo¢

¢ Produkt niskopalny

¢ Dobre wtasciwosci izolacji termicznej

Masg Terophon 123 WF stosuje sie¢ do wtdrnego
wygtuszania hatasu i drgan w przypadku cien-
kich scian metalowych w produkciji pojazdow,
wagonow kolejowych, statkéw oraz budowie
fabryk i sprzetu. Powierzchnie powleczone masg
Terphon 123 WF moga mie¢ bezposredni kontakt
z woda przez dtuzszy okres czasu.



Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszka metali oraz powtoki Loctite® Nordbak®
odporne na zuzycie pomagaja rekonstruowac i odbudowywac wiele zuzytych czesci,
umozliwiajgc ponowne ich uzycie.

Kluczowe zalety tworzyw naprawczych Loctite® Hysol® z domieszka metali sa nastepujace:

e Szybkie naprawy e Posiadajg doskonatg odpornosc na dziatanie agresywnych substancji
* Niska kurczliwos¢ ogranicza naprezenia oddziatujace na komponenty chemicznych, dzigki czemu przediuzajg zywotnos¢ czesci

e katwa aplikacja e Szeroka gama wypetniaczy ze stali migkkiej, aluminiowych lub nie-

e Nie ma potrzeby podgrzewania elementow metalowych

e Wykonywanie napraw bezpo$rednio na linii produkcyjnej * Umozliwiajg trwate naprawy

e Maja metaliczny kolor e Cechujg sie wysoka wytrzymatoscig na $ciskanie, przez co nadaja sig

e Po utwardzeniu moga by¢ wiercone, gwintowane lub poddawane do aplikacji mechanicznych

obrébce maszynowej
e Cechuja sie doskonatg adhezjg do metalu, ceramiki, drewna, szkta i
niektdrych tworzyw sztucznych

[

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiednie tworzywo naprawcze Loctite®
Hysol® z domieszka metali

Naprawiany metal

Produkty Loctite® Hysol® do napraw metalu wykorzystujg wypetniacze stalowe lub aluminiowe w celu uzyskania wtasciwosci maksymalnie zblizonych
do wiasciwosci naprawianej czesci. Produkty z wypetniaczami niemetalowymi mozna stosowac do odbudowy zuzytych obszaréw stale poddawanych
kawitacji i zuzyciu.




LOCTITE.

Konsystencja

Lepko$¢ produktu musi byé dostosowana do potrzeb klientow. Seria tworzyw naprawczych Loctite® Hysol® z wypetniaczem metalowym obejmuje
produkty o konsystencji ptynnej, szpachléwki i masy do ugniatania, dostosowane do Twoich wymagan.

Specjalne wymagania

Poniewaz niektdre aplikacje sg wyjatkowo wymagajgce Henkel stworzyt specjalne produkty wytrzymate na wysokie obcigzenia $ciskajace, wysoka
temperature i zuzycie cierne.

C Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne w celu udanej aplikacji tych produktow.

Wiasciwe przygotowanie powierzchni:
e Poprawia adhezje tworzyw naprawczych Loctite® Hysol® z domieszka metali do czgsci

e Zapobiega korozji pomiedzy powierzchnig metalowa a tworzywem naprawczym Loctite® Hysol® z
domieszka metali

e Przedtuza zywotno$c czesci

Po przygotowaniu powierzchni czesci muszg byc:

e Czyste i suche

e Bez Sladéw chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub wewnetrznego
e Bez Sladéw korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszgcym 75 pm

C Aplikacja produktu

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszka metali to dwusktadnikowe epoksydy. Przed
aplikacjg produkty nalezy wiasciwie zmieszac, stosujgc odpowiednie proporcje mieszania, az do
momentu uzyskania jednolitego koloru.

Produkty o konsystenciji szpachléwki powinny by¢ naktadane cienkimi warstwami. Nalezy mocno
docisngc produkt i natozy¢ warstwe potrzebng do wypetnienia szczeliny. Nalezy szczegolnie uwazac,
aby nie utworzyly sie babelki powietrza.

Naprawa watow

Do tej specjalnej aplikaciji stosuj Loctite® Hysol® 3478. Ten produkt szczegdlnie dobrze nadaje sie do
odbudowy gniazd fozysk. W celu uzyskania specjalistycznych zalecen dotyczacych napraw watow
prosimy skontaktowa¢ sig z lokalnym Dziatem Wsparcia Technicznego.
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a naprawcze

Tabela produktow

r

Czy chcesz naprawi¢ czy odbudowac uszkodzone czesci?

Wysoka
Masa do ugniatania wytrzymatosé na Szpachlowka
sciskanie
Rozwigzanie 3463 3478 AiB 3471AiB
(Sztyft Metal Magic Steel™) (Ptynny metal dwusktadnikowy Superior) (Ptynny metal dwusktadnikowy S1)
4 Onls Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy
P epoksyd epoksyd epoksyd
Proporcje mieszania objetosciowo/wagowe: N/A 7.25:1 11
Czas otwarcia 3 min. 20 min. 45 min.
Czas ustalania 10 min. 180 min. 180 min.
Wytrzymato$¢ na scinanie (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 82,.7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Zakres temperatur pracy -30 do +120 °C -30 do +120 °C -20 do +120 °C
S Dostepne opakowania 509,114 ¢ 453 g, 3,5 kg zestaw 500 g zestaw

Loctite® 3463

* Dorazne uszczelnianie
przeciekéw w instalacjach
rurowych i zbiornikach

e Wygtadza spawy

e Do napraw matych
peknig¢ w obudowach

Ustala sie w 10 minut

Wypetniony stalg sztyft

nadajacy sie do ugniatania

Przylega do wilgotnych

powierzchni i moze

utwardzac si¢ pod woda.

Odpornos¢ na dziatanie

substancji chemicznych i

korozje. Moze by¢ wiercony,

pitowany i lakierowany.

Zgodny z ANSI/NSF

Standard 61

Loctite® Hysol® 3478 Ai B

e Zalecany do odbudowy
rowkow klinowych i
Klindw

e Zalecany do odbu-
dowy fozysk, zigczy
zaciskowych, elementow
naprezajacych, két
przekfadni lub gniazd
tozysk

Z wypetniaczem

zelazokrzemowym 0

wyjatkowej wytrzymatosci

na $ciskanie. Doskonale
nadaje sie do odnawiania
powierzchni, ktore sg
sciskane, poddawane
uderzeniom, obcigzeniom
udarowym oraz znajduja
sie w niesprzyjajacych
warunkach.

Loctite® Hysol® 3471 AiB

e Uszczelnia peknigcia w
zbiornikach, obudowach,
pojemnikach i zaworach

e Naprawia niestrukturalne
usterki w obudowach
stalowych

e Odbudowuje powierzchnig
zuzytych uszczelnien
powietrznych

e Zalecany do napraw
otwordéw powstatych
przez kawitacje i/lub
korozje

Nieskapujacy

dwusktadnikowy klej epok-

sydowy z wypetniaczem
stalowym. Stosowany do
odbudowy zuzytych czesci
metalowych.
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- Jaki materiat chcesz wypetnic¢?

Plynna

3472 AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy S2)

Szybko si¢ utward-
za

3473AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy S3)

Wielozadaniowy

3475AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy A1)

Aluminium

Odpornos¢ na
wysokie
temperatury

3479AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy HTA)

Elementy metalowe
poddawane tarciu

Odpornos¢ na
zZuzycie

3474 AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy M)

Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy
epoksyd epoksyd epoksyd epoksyd epoksyd
11 11 11 1:1 1:1

45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.

180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?

-20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +190 °C -20 do +120°C
500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw

Loctite® Hysol® 3472 A i B

e Zalecany do wykonywania
form, modeli, narzedzi i
osprzetu

¢ Do napraw elementow
gwintowych, rur i
zbiornikow

Rozptywa sig, z

wypetniaczem stalowym,

samopoziomujgcy sie.

Zalecany do stosowania

w trudnodostepnych

obszarach, kotwiczenia i

poziomowania, robienia

odlewoéw i napraw obudowy
czeSCi.

Loctite® Hysol® 3473 Ai B

¢ Do napraw otworéw w
zbiornikach, przeciekdw
w rurach i kolankach

e Odbudowuje zerwane
gwinty

¢ Odbudowuije zuzyte czesci
metalowe

Szybko sig utwardza, z

wypetniaczem stalowym,

nie skapuje. Nadaje sie do
doraznych napraw oraz
odbudowywania zuzytych
czesci metalowych, aby
zredukowacé przestoje.

Loctite® Hysol® 3475 A i B

¢ Do odbudowy obudéw z
aluminium, peknietych
lub zuzytych czesci alu-
miniowych i zerwanych
gwintéw aluminiowych

Nieskapujacy

dwusktadnikowy klej epok-

sydowy z wypetniaczem
stalowym. tatwo sig
miesza i odlewa, umozliwia
formowanie réznych niety-
powych ksztattéw. Utwardza
sie tworzac nierdzewiejgce
przypominajace aluminium
wykonczenie.

Loctite® Hysol® 3479 A i B

e Nadaje sie do naprawy i
odbudowy zuzytych czesci
metalowych przy wysok-
ich temperaturach pracy

Nieskapujacy, silnie wzmoc-

niony, dwusktadnikowy

klej epoksydowy z

wypetniaczem aluminio-

wym. katwo sie miesza i

odlewa, umozliwia formo-

wanie réznych nietypowych
ksztattéw. Utwardza
tworzac nierdzewiejace
przypominajace aluminium
wykonczenie.

Loctite® Hysol® 3474 A i B

e Doskonale nadaje sie do
napraw powierzchni
metalowych poddawa-
nych dziataniu $ciernemu

Szpachléwka z

wypetniaczem sta-

lowym o wysokiej

odpornosci na zuzycie.

Na ruchomych czesciach

tworzy samosmarujaca

powierzchnig chronigc jg
przed zuzyciem $lizgowym.




Tworzywa odporne na zuzycie |

Ochrona czesci przed atakiem zewnetrznym

Po co stosowaé tworzywa Loctite® Nordbak® odporne
na zuzycie?

Tworzywa Loctite® odporne na zuzycie oferujg rozwigzania problemow, z ktérymi zmaga sie
branza utrzymania ruchu: spowodowanych przez zuzycie, Scieranie, atak chemiczny, kawitacje i
erozje.

Typowe aplikacje tej serii produktdw obejmujg: przewody powietrzne, pompy, wirniki, topatki
wentylatora, Sruby napedowe, odpylacze cyklonowe, itp.

Dzigki bardzo twardym wypetniaczom tworzywa Loctite® Nordbak® cechujg sie doskonatg odpor-
noscig na zuzycie i doskonatg adhezjg. Zostaty stworzone do specyficznych warunkow pracy i

do ochrony oraz przedtuzania zywotnosci réznych urzadzen. Ich gtéwng zaleta jest mozliwos¢
stworzenia jednorazowej i odnawialnej powierzchni do pracy, chronigcej integralnos¢ struktural-
ng oryginalnego substratu.

Tworzywa Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie sg dostgpne w wersji do naktadania szpachla,
pedzlem i do natryskiwania oraz ze specjalnymi wypetniaczami do wymagajgcych aplikacji.
Rozwigzujg one problemy zwigzane z korozjg, Scieraniem i zuzyciem napotykane w przemysle i
doskonale sie nadajg do trwatych napraw na duzg skale.

Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania:

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak napawanie lub natryskiwanie pfomieniowe sg kosztow-
ne i trudne do zastosowania na duzych powierzchniach. Tworzywa Loctite® Nordbak® odporne
na zuzycie fatwo sig naktada na kazdej wielkosci powierzchnig i oferujg one dodatkowo ochrong
przed korozja.

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszkg metali oraz tworzywa Loctite® Nordbak®
odporne na zuzycie pomagaja rekonstruowac i odbudowywac wiele zuzytych czgsci, przywraca-
jac je do stanu umozliwiajgcego ich ponowne uzycie.

v,

Gtowne zalety stosowania tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie:
¢ Odbudowuijg zuzyte powierzchnie i przedtuzajg zywotnos¢ czesci e Przedtuzajg zywotnos¢ nowych czesci
e Qbnizajg koszty zapobiegajgc wymianie czgsci e Zwigkszajg wydajnos¢ czesci
e Pozwalajg zmniejszy¢ zapasy czesci
e Chronig czesci przed korozjg
e QOferujg niekurczace sig i nieskapujace formuty do wielkopowierzch-
niowych lub pionowych aplikacji
e Cechuja sie dobrg odpornoscig chemiczng i skutecznie chronig kon-
strukcje
e Szeroka gama produktow dostosowanych do specialistycznych aplikacii

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiednia powtoke Loctite® Nordbak®
odporna na zuzycie

Rozmiary czasteczek

Aby poprawi¢ odpornos¢ na Scieranie, czgsteczki materiatdw Sciernych i czasteczki znajdujace sie w powtoce Loctite® Nordbak® odpornej na zuzycie
powinny by¢ podobnej wielkosci. Seria powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie obejmuje produkty chronigce przed dziataniem czasteczek
grubo- i drobnoziarnistych. Seria obejmuje takze specjalny produkt o wysokiej odpornosci na uderzenia.



Odpornosé na wysoka temperature

LOCTITE

Temperatura pracy powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie wynosi od -30 °C do +120 °C. Niektdre specjalne produkty, np. Loctite® Nordbak®
7230 lub Loctite® Nordbak® 7229 mozna stosowaé w temperaturach do 230 °C. Specjalne produkty wymagaja zastosowanie utwardzania wtdrnego,

aby mogty dobrze dziata¢ w wysokich temperaturach.

Odpornos¢ chemiczna

Dzigki zawartosci specjalnych epoksyddw seria powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie jest odporna na wigkszo$¢ rodzajow agresywnych sub-
stancji chemicznych. Produkty zapewniajg dobra ochrong przed dziataniem $wiezej wody i wody morskiej, saletry amonowej i wodorotlenku sodu. Aby
uzyskac wiecej informacji na temat specjalistycznych wymagan chemicznych prosimy o kontakt z lokalnym dziate Wsparcia Technicznego.

Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne w celu udanej aplikacji tych produktow.

Wiasciwe przygotowanie powierzchni:
e Poprawia adhezje powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie do czesci.

e Zapobiega korozji pomiedzy powierzchnig metalowg a powtoka Loctite® Nordbak® odporng na
zuzycie

e Wydtuza okres migdzyremontowy.

Po przygotowaniu powierzchni czesci muszg byc:

e Czyste i suche

¢ Bez sladéw chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub wewnetrznego

e Bez $ladéw korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszacym 75 ym

e 0 powierzchniach oczyszczonych metodg strumieniowo — Scierng do stopnia przygotowania 2,5

Do duzych powierzchni mozna zastosowacé powtoke antykorozyjng kompatybilng z powtoka Loctite®
Nordbak® odporng na zuzycie, aby unikna¢ korozji blyskawiczne;.

Aplikacja produktu

Tworzywa Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie to dwuskfadnikowe epoksydy. Przed aplikacjg
produkty nalezy wiasciwie zmieszac, stosujgc odpowiednie proporcje mieszania, az do momentu
uzyskania jednolitego koloru.

Aby zapewni¢ dobre zwilzenie powtoki Loctite® Nordbak® odpornej na zuzycie zaleca sig natozenie
pedzlem np. Loctite® Nordbak® 7117 jako podktad przed aplikacjg powtoki Loctite® Nordbak® odpor-
nej na zuzycie wzmocnionej gruboziarnistymi czasteczkami.

Przy naktadaniu tworzywa o grubosci wigkszej niz 25 mm, produkt nalezy naktadac¢ warstwami o
grubosci 25 mm i odczekac, az jedna warstwa zgestnieje przed natozeniem kolejnej warstwy.




Tworzywa odporne na zuzycie )

Tabela produktow

Zuzycie przez czasteczki gruboziarniste, drobnoziarniste lub
bardzo zuzyta powierzchnia

Czasteczki gruboziarniste

Odpornos¢ na Scieranie
slizgowe i korozje

Tworzywo odporne na
zuzycie

Odpornosé na obciagzenia
udarowe i $cieranie
Slizgowe

Tworzywo odporne na
zuzycie i na uderzenia

Rozwigzanie 7218 7219
(Kolor Szary Szary

Zakres temperatur pracy -30 do +120°C -30 do +120°C

Objetosciowe proporcje mieszania 2:1 2:1

Czas otwarcia 30 min. 30 min.

Czas utwardzania 7 godz. 6 godz.

Zalecana grubo$¢ warstwy min. 6 mm min. 6 mm
S Dostepne opakowania 1 kg, 10 kg 1 kg, 10 kg

Do odbudowania mocno zuzytych powierzchni stosuj Loctite® Nordbak®
7222 paste odporng na zuzycie lub Loctite® Nordbak® 7232 paste
odporng na zuzycie i wysokie temperatury przed natozeniem ochronnych
warstw kompozytowych Loctite® Nordbak®.

Aby uzyskac bardziej szczegétowe informacje prosimy o kontakt z lokal-
nym przedstawicielem techniczno handlowym Henkel.

Loctite® Nordbak® 7218

e Korpusy odpylaczy cyklonowych i
separatorow

e Odpylacze i wentylatory wycig-
gowe

e Obudowy pomp i wirniki

e kopatki wentylatorow i obudowy

o Slizgi i kosze samowytadowcze

e Kolanka przeptywowe i instalacje
transportowe

Pasta epoksydowa z wypetniaczem

ceramicznym do naktadania szpa-

chelka, zalecana do odbudowy i

naprawy mocno zuzytych obszaréw

w urzgdzeniach uzytkowych. Nadaje

sie do aplikacji na powierzchniach
sufitowych i nieregularnych

Loctite® Nordbak® 7219

e Obudowa pompy pogtebiarki

e Koryta i zsuwnie

e Wirniki pomp

® Drgajace podajniki

« Slizgi/kosze samowytadowcze
Pasta epoksydowa z wypetnia-
czem ceramiczno-gumowym o
wysokiej odporno$ci na uderzenia.
Doskonale nadaje sie do obsza-
row narazonych jednoczesnie na
Scieranie Slizgowe i uderzenia.
Ze wzgledu na fakt, ze nie ska-
puje nadaje sie do aplikacji na
powierzchniach sufitowych i nie-
regularnych.
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Odpornos¢ na Scieranie
czgsteczkami drobnoziar-
nistymi

Scieranie pneumatyczne /
hydrauliczne

Czasteczki drobnoziarniste

Natryskiwana powtoka
ochronna

Natryskiwana powtoka z
wypeiniaczem ceramicz-
nym

Powtoka ochronna nano-
szona pedzlem

Powloka z wypetniaczem
ceramicznym do nanosze-
nia pedziem

Odporna termicznie
powtoka ochronna nano-
szona pedzlem

Powtloka odporna ter-
micznie z wypetniaczem
ceramicznym

7226 7255 7117 7234
Szary Zielony Szary Szary )
-30 do +120°C -30 do +95°C -29 do +95°C -29 do +205°C
4:1 2:1 3,38:1 2,6:1

30 min. 40 min. 60 min. 30 min.

6 godz. 4 godz. 3,5 godz. 8 godz. + m;wardzania
min. 6 mm min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 0,5 mm
1 kg, 10 kg 900 g, 30 kg 1kg, 6 kg 1kg y

Loctite® Nordbak® 7226

e Obudowa pompy pogtebiarki

o Koryta i zsuwnie

o Wirniki pomp

¢ Drgajgce podajniki

o Slizgi/kosze samowytadowcze
Dwuskfadnikowa pasta epoksydowa
wypetniona weglikiem do ochrony
urzadzen uzytkowych przed Scie-
raniem $lizgowym czasteczkami
drobnoziarnistymi. Ta nanoszona
szpachelkg nieskapujaca pasta
nadaje sie¢ do ochrony powierzchni
sufitowych i pionowych przed Scie-
raniem.

Loctite® Nordbak® 7255

¢ Obudowy zbiornikdw i zsuwnie

o Stery i obudowy czopdw zawia-
sowych

e Wymienniki ciepta

e Kondensatory

e Wirniki pomp chiodzacych

Bardzo gtadka epoksydowa

powtoka ochronna wzmacniana

wiéknami ceramicznymi o wyso-

kim potysku chronigca przed Scie-

raniem i redukujaca turbulencje.

Uszczelnia i chroni urzadzenia

przed korozjg i zuzyciem.

Loctite® Nordbak® 7117 -
nastepca Loctite® Nordbak®
7227 oferuje lepsza odpornosé
na $cieranie slizgowe

o Wirniki, zawory motylkowe

e Obudowy pomp

e Odpylacze cyklonowe

¢ Obudowy zbiornikow
Naktadana szpachelkg dwusktad-
nikowa epoksydowa powtoka
ochronna o wysokim potysku i
niskim tarciu powierzchniowym,
chronigcg urzadzenia przed Scie-
raniem i korozja.

Loctite® Nordbak® 7234

e \Wentylatory wyciggowe

e Wymienniki ciepta i kondensatory
¢ Obudowy zbiornikdw i zsuwnie

e Zaworu motylkowe
Dwusktadnikowy epoksyd do nano-
szenia pedzlem opracowany, aby
chroni¢ przed turbulencjami oraz
Scieraniem w ekstremalnie wyso-
kich temperaturach.
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Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7232

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym
Powioka epoksydowa z

wypelniaczem kwarcowym

- do naprawy betonu

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-

niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-

niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-

niaczem ceramicznym
Pasta epoksydowa z wypet-

niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-

niaczem ceramicznym
Klej epoksydowy do Klejenia
phytek ceramicznych

Naprawa betonu - fosforan
magnezu

drobnoziar-
niste

mate

duze

duze

drobnoziar-
niste

mate

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

mate

duze

duze i mate

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

mate

szary

szary

szary
szary
szary
szary
szary
szary
biaty
szary
szary
szary
szary

zielony

przydymio-
ny biaty

szary

3,38:1

1,66:1

21
2:1
2,31
2:1
41
2,75:1
2,811
4:1
4:1
411
2,6:1

2:1

1:1

1:5

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

30 min.

45 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

3,5 godz.

24 godz.

7 godz.
6 godz.
16 godz.
6 godz.
6 godz.
6 godz.

5 godz.
6 godz. + 2 godz.
utwardzania wtérmego

7 godz. + 2 godz.
utwardzania wtémego

8godz. + 3 godz.
utwardzania wtérmego

8godz. + 3 godz.
utwardzania wtémego
4 godz.

12 godz.

22 min.

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm
min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm
min. 0,5 mm
min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 6 mm
min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm




LOCTITE.

-28 do +95 °C 1kg, 6 kg powtoka ochronna nanoszona pedzlem
- 82,7 - -29 do +66 °C 19 kg chemicznie odporna ochrona posadzek
90 110,3 - -28 do +120 °C 1 kg, 10 kg odpornos¢ na Scieranie Slizgowe i korozje
85 82,7 - -30 do +120 °C 1 kg, 10 kg odpornos¢ na uderzenia i na Scieranie $lizgowe
83 69 17,2 -30 do +65 °C 5,4 kg powioka odporna chemicznie
89 80 10 -29 do +107 °C 1,3 kg pasta odporna na zuzycie
85 103,4 34,5 -29 do +120 °C 1 kg, 10 kg odpornos¢ na scieranie czasteczkami drobnoziarnistymi
85 86,2 24,2 -29 do +95 °C 1kg powtoka ochronna nanoszona pedzlem
85 86 24 -29 do +95 °C 1kg, 6 kg biata powtoka ochronna nanoszona pedzlem

odporno$¢ na Scieranie czasteczkami drobnoziarnistymi

85 103,4 34,5 -28 do +230 °C 10 kg w wysokich temperaturach

_ ) o odpornos¢ na wysoka temperature i na $cieranie
90 103,4 28 do +230 °C 10 kg dlizgowe
90 103 59 299 do 4205 °C 1kg f;ga:‘;hlowka odporna na zuzycie w wysokich tempera-
- - - -29 do +205 °C 1kg powtoka nanoszona pedzlem odporna termicznie
86 106 31 -30 do +95 °C 900 g, 30 kg natryskiwana powtoka odporna na zuzycie

) o klejenie ptytek ceramicznych w celu ich ochrony przed

88 96,6 34 29 do +93 °C 9 kg 2uzyciem
- do 90°C - -26 do +1090 °C S:08K0,25.7 szybkie rozwigzanie do napraw betonu

kg




ZySzCzenie czesci i czyszczenie zwigzane z utrzymaniem ruchu

czyszczacych do tworzyw sztucznych lub na bazie rozpuszczalnika.

Ponizsza tabela pomoze ci wybrac¢ odpowiedni Srodek czyszczacy do twojej aplikacii.
¢ Oczyszczanie komponentéw przed zastosowaniem klejow / uszczelniaczy Loctite®
e Czyszczenie i odttuszczanie powierzchni warsztatowych i czesci

¢ Usuwanie utwardzonych pozostatosci po uszczelniaczach

e Seria produktow obejmuje dwa wysoce skuteczne, fagodne i biodegradowalne produkty do
czyszczenia rak

e Czyszczenie stykow elektrycznych
o Srodek czyszczacy dopuszczony do kontaktu z zywnoscig (NSF A7)




LOCTITE

Po co stosowac srodki czyszczace P3?

Srodki czyszczace P3 sg gtownie stosowane do czyszczenia czesci i konstrukcji w przemysle
metalowym, w warsztatach, w przemysle kolejowym, przy produkcji fodzi oraz do aplikacji
zwigzanych z utrzymaniem ruchu. Srodki czyszczace P3 s3 takze zalecane do usuwania farb
z powierzchni (grafitti), do czyszczenia rak, posadzek, nadwozi samochodowych, pojazdéw
torowych, fodzi, markiz, zbiornikdw, instalacji rurowych i wielu innych aplikacji.

* P3 oferuje wysokiej jakosci wodne Srodki czyszczace o odczynie zasadowym, kwasowym i
neutralnym. Srodki czyszczace P3 s3 zalecane do czyszczenia substratéw metalowych, wyko-
nanych z tworzyw sztucznych, betonu, kamienia, ceramiki, szkta, do powierzchni lakierowa-
nych, itp.

o Srodki czyszczace P3 mozna stosowaé metoda natryskowa, zanurzeniowa,
wysokocisnieniowa, ultradZzwigkowa, recznie lub przy pomocy urzadzen, jako ostateczny lub
posredni proces czyszczenia

e Dobre rezultaty czyszczenia mozna osiggng¢ w temperaturach od 5 °C do 100 °C

o Srodki czyszczace P3 sa dostepne w formie koncentratu (rozciericzalne woda) lub jako produk-
ty gotowe do uzycia

e Dodatkowo dostepne s3 Srodki czyszczace zabezpieczajace przed korozjg

Ich dziatanie oczyszczajace polega na usunigciu zanieczyszczen z powierzchni w celu przy-
gotowania substratu pod kolejne operacje. Zanieczyszczenia to materiaty pozostate na powi-
erzchni po wezesniejszych etapach obrdbki takich jak cigcie, ttoczenie, ciggniecie, szlifowanie,
itp. lub stan powierzchni dostarczonego elementu.

Zanieczyszczenia mozna ogolnie podzieli¢ na trzy kategorie:

e Zanieczyszczenia organiczne to zwykle smary stosowane do aplikacji formowania metalu i
obrdbki lub Srodki zapobiegajace korozji. Do usuwania zanieczyszczen organicznych stosuje
sie gtownie zasadowe Srodki czyszczace

e Zanieczyszczenia nieorganiczne obejmuija rdze, zgorzeling i kamien kottowy, sadze i tlenki. Do
usuwania zanieczyszczen nieorganicznych stosuje sie kwasne i kwasowe $rodki czyszczace.
Kwasowe $rodki czyszczace sg stosowane do czyszczenia formowanych wiryskowo termout-
wardzalnych tworzyw sztucznych

e Zanieczyszczenia rozne obejmuja zabrudzenia warsztatowe, atrament, odciski rekawic i pal-
cow. Do usuwania tego typu zanieczyszczen mozna stosowaé zasadowe lub neutralne Srodki
czyszczace.

» Neutralne $rodki czyszczace, a szczegolnie demulgujace Srodki czyszczace, nadaja sie do
czyszczenia wrazliwych powierzchni




Tabela produktow

=

Srodek czyszczacy

Rozwigzanie ’ 7840

ogdlnego zastosowania

0golnego
zastosowania

7850

$rodek do czyszczenia rak

Czy potrzebujesz srodka czyszczacego do rak czy do czesci / powierzchni?

Usuwa z rak atra-

ment, lakier i
Zywice

7855

0gdlnego
zastosowania

7061

(Opis

Zmywacz i odttuszczacz

Srodek do czyszczenia

rak

Srodek do czyszczenia

rak

Zmywacz i odttuszczacz

750 ml spryskiwacz, 5 |

Dostepne opakowania puszka, 20 | hobok

400 ml butelka, 3 |
dozownik z pompka

400 ml butelka, 1,75 |
dozownik z pompka

400 ml aerozol

I:octite‘f’ 7840
Srodek czyszczacy i
odttuszczajacy

e Biodegradowalny

e Nie zawiera rozpusz-
czalnikdw, nietoksyczny,
niepalny

* Rozciefczalny woda

e Usuwa smary, olej,
ptyny chtodzace i inne
zabrudzenia powstajace
w warsztatach

Loctite® 7850 Srodek do
czyszczenia rak

¢ Na bazie naturalnych
ekstraktow

¢ Nie zawiera olejow
mineralnych

e Biodegradowalny

e Zawiera doskonate
skfadniki odzywiajgce
skore rak

¢ Dziata z wodg lub bez

e Usuwa zatarty brud,
smary, osady i olej

Loctite® 7855 Srodek do
czyszczenia rak

e Biodegradowalny

e Nietoksyczny

e Usuwa lakier, zywice i
kleje

I:octite@’ 7061
Srodek czyszczacy i
odttuszczajacy

o Srodek na bazie roz-
puszczalnika (aceton) do
ogdlnego czyszczenia
czesci

e Bardzo szybko paruje

e Usuwa brud, zywice, laki-
ery, oleje i smary




0gdlnego
zastosowania

7063

Srodki czyszczace do czesci, maszyn i powierzchni

Czesci wykonane z
tworzyw
sztucznych

7070

Niska zawartos$¢
lotnych zwigzkow
organicznych

7066

Srodek do usu-
wania uszczelek

7200

LOCTITE

Styki elektryczne

7039

Zmywacz i odttuszczacz

Zmywacz i odttuszczacz

Zmywacz i odttuszczacz

Srodek do usuwania
uszczelek

Spray do czyszczenia
stykow

400 ml aerozol,
dozownik z pompka, 10
| puszka

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

Iroctite® 7063
Srodek czyszczacy i
odttuszczajacy

« Srodek na bazie roz-
puszczalnika do ogoéinego
czyszczenia czgsci

¢ Nie pozostawia osadu

¢ Doskonale nadaje sie do
uzycia przed klejeniem i
uszczelnianiem

e Usuwa wigkszos¢
smarow, olejow, ptynéw
smarnych, opitkow i
pyléw metalowych ze
wszystkich powierzchni

goctite® 7070
Srodek czyszczacy i
odttuszczajacy

« Srodek na bazie roz-
puszczalnika do ogdinego
czyszczenia czgsci

e Do stosowania
natryskowo lub immer-
syjnie w procesach mycia
w temperaturze poko-
jowej

e Usuwa specjalne ciezkie
oleje

* Nadaje sig do wigkszosci
tworzyw sztucznych.

Nie powoduije rys
powstajgcych pod
wptywem nacisku

goctite® 7066
Srodek czyszczacy i
odttuszczajacy

e Emulsja na bazie wodnej
0 niskim stezeniu lotnych
zwigzkdw organicznych

e Do klejenia metali i
tworzyw sztucznych

A7 NSF Reg.Nr: 138407

Loctite® 7200 Srodek do
usuwania uszczelek

e W 10-15 minut
usuwa zastygte srodki
uszczelniajace i zwykle
uszczelki

e Czysci bez zadrapywania

e Nadaje sig do wigkszosci
rodzajow powierzchni

Loctite® 7039 Spray do
czyszczenia stykow
elektrycznych

e Stosowany do czyszcze-
nia stykow elektrycznych
poddawanych dziataniu
wilgoci lub innych
zanieczyszczen

e Nie wchodzi w reakcje z
powifokami izolacyjnymi

e Typowe aplikacje:
Czyszczenie stykow elek-
trycznych, przekaznikow,
przetgcznikow itp.




Loctite® 7061

Loctite® 7039

Loctite® 7063

Loctite® 7066

Loctite® 7070

Loctite® 7200

Loctite® 7840

Loctite® 7850

Loctite® 7855
\

spray

spray

natryskiwanie/wycieranie

natryskiwanie

natryskiwanie/wycieranie/
zanurzanie

natryskiwanie

natryskiwanie/wycieranie/
zanurzanie

recznie

recznie

czesci

czesci elektroniczne

czesci

czesci

czesci

czesci/utrzymanie
ruchu

czesci

srodek do czyszczenia
rak

$rodek do czyszczenia
rak

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

10-11

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

nie dotyczy

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia/
rozcienczany wodg

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia




LOCTITE.

~N

srodek czyszczacy i odttuszczajgey ogéinego zastosowania
(na bazie acetonu) stosowany przed klejeniem

przemyst metalowy, warsztaty, maszyny o0gdlnego zastosowania

srodek czyszczacy w sprayu stosowany do czyszczenia
elektronika styki elektryczne stykdéw elektrycznych poddawanych dziataniu wilgoci lub
innych zanieczyszczen

srodek czyszczacy i odttuszczajacy ogdlnego zastosow-
przemyst metalowy, warsztaty, maszyny 0gdlnego zastosowania ania (na bazie acetonu) stosowany przed klejeniem. Nie
pozostawia osadu (na bazie rozpuszczalnika)

srodek czyszczacy i odttuszczajgcy o niskiej zawartosci
przemyst metalowy, warsztaty, maszyny metal, tworzywa sztuczne zwigzkow organicznych do metalu i tworzyw sztucznych,
posiada certyfikat NSF

srodek czyszczacy i odttuszczajacy do tworzyw sztucz-
przemyst metalowy, warsztaty, maszyny tworzywa sztuczne nych stosowany przed klejeniem. Nie powoduije rys
powstajacych pod wptywem nacisku

przemyst metalowy, warsztaty, maszyny uszczelki w 10-15 minut usuwa zastygte Srodki uszczelniajgce
przemyst metalowy, warsztaty, maszyny, posadzki, biodegradowalny srodek czyszczacy i odttuszczajacy do
pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia dla 0goinego zastosowania usuwania smaru, plynéw chtodzacych i inne zabrudzen
personelu powstajgcych w warsztatach
B} srodek do czyszczenia rak ogdlnego zastosowania na bazie
przemyst metalowy, warsztaty skora naturalnych ekstraktow
przemyst metalowy, warsztaty skora Srodek do czyszczenia rak, usuwa lakier, zywice i kleje




ista produktow

A\

P3 Chemacid 3500

P3 Croniclean 300

P3 Emulpon 6776

P3 Galvaclean 20

P3 Glin Plus

P3 Grato 12

P3 Grato 80

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300

P3 Neutrapon 5088

P3 Prevox 7400

P3 Rimol 768

P3 Scribex 400

P3 Solvclean 102

Plastiwash 1939

natryskiwanie/zanurzanie

natryskiwanie/zanurzanie

natryskiwanie/zanurzanie

zanurzanie/ultradzwigki

wysokacisnieniowe/rgczne

(natryskiwanie)/zanurzanie/
recznie

natryskiwanie/aplikacja
wysokocisnieniowa

recznie

natryskiwanie/aplikacja
wysokocisnieniowa

natryskiwanie/zanurzanie/
ultradzwigki

natryskiwanie/zanurzanie

natryskiwanie/zanurzanie/
recznie

recznie

natryskiwanie/zanurzanie/
recznie

natryskiwanie

czesci

utrzymanie ruchu

czesci

czesci

utrzymanie ruchu

utrzymanie ruchu

utrzymanie ruchu

utrzymanie ruchu

czesci

czesci

czesci

utrzymanie ruchu

utrzymanie ruchu

utrzymanie ruchu

czesci

1,5

1

91

8,6

10
9,1

12
9,5

91

8,6
10,1

8,7
37
nie dotyczy

24

50-90

15-35

40-80

40-90

15-100

15-35

30-80

50 -80

15-80

30-80

10-40

10-40

40 - 65

20 - 450

10-20

5-20

20-80

30-100

mozna mieszaé we
wszystkich proporcjach

5-20

gotowy do uzycia

10-30

mozna miesza¢ we
wszystkich proporcjach

gotowy do uzycia

gotowy do uzycia

10-30




Obszar aplikacji

przemyst metalowy

przemyst metalowy, lakiernie

przemyst metalowy

przemyst metalowy, przemyst elektroniczny, zaktady
obrdbki cieplnej

przemyst metalowy, warsztaty, maszyny, posadzki,
pomieszczenia magazynowe, pomieszczenia dla
personelu

zalecany do podwozi wagonoéw, fodzi, silnikéw,
napraw czesci, zbiornikdw, rur, posadzek

przemyst metalowy, nadwozia samochodow, silniki,
naprawa czesci

przemyst metalowy

przemyst metalowy, producenci silnikow

przemyst metalowy, producenci silnikow

przemyst metalowy

przemyst metalowy, czyszczenie powierzchni laki-
erowanych, fasady, warsztaty, wszystkie rodzaje
tworzyw sztucznych

zewnetrzna
niechfonne powierzchnie

myjnie przemystowe, obrdbka wysoce precyzyjnych
czeSci

producenci form i odlewdw z tworzyw sztucznych

Czyszczone substraty

stal, zelazo

obszar aplikacii lakieru/
urzadzenia: pistolety, dzwony,
dysze

stal, odlewy zelazowe

do réznych metali

do réznych metali, tworzyw
sztucznych, powierzchni
lakierowanych

do réznych metali

stal i metale niezelazne

zabrudzone rece

stal, aluminium

do réznych metali

stal, odlewy zelazowe

rozne metale, tworzywa sztuczne,
naturalny kamien, beton

powierzchnie lakierowane, szkito,
ceramika

do réznych metali

S.M.C.,R.LM., R-TPU, PC

Krotki opis

kwasowy $rodek czyszczacy do wymagajacych operacii

wodny Srodek czyszczgcy usuwajgcy nieutwardzone
lakiery wodne, mozna lakierowac
emulsja zabezpieczajaca przed korozjg (3-4 miesiace)

zasadowy Srodek czyszczacy ogolnego zastosowania
chronigcy przed korozjg (pozostawia hydrofobowa
powierzchnie, stosowany do czyszczenia koncowego i
miedzyetapowego, doskonale nadaje sie do usuwania
past do polerowania)

uniwersalny demulgujgcy Srodek czyszczacy do aplikacji
recznej lub przy pomocy gabki, szczotki lub szmatki

zasadowy $rodek czyszczacy do aplikacji na zimno,
zalecany do prawie wszystkich powierzchni i substratow

srodek czyszczacy do parowych aplikacii
wysokocisnieniowych

srodek do czyszczenia rak

demulgujacy $rodek czyszczacy o odczynie naturalnym

niezawierajgcy soli Srodek czyszczacy o naturalnym
odczynie, chronigcy przed korozja

wodna emulsja zabezpieczajgca przed korozjg (2-3 dni)

doskonale dziatajacy Srodek czyszczacy o odczynie neu-
tralnym do wszystkich substratow

srodek do usuwania graffiti, nie zawiera chlorowanych
rozpuszczalnikéw ani destylowanego oleju mineralnego

srodek zawierajgcy rozpuszczalnik, bez fluorowcowa-
nych weglowodoréw, temperatura zaptonu >100 °C

kwasowy $rodek czyszczgcy do wszystkich rodzajow
tworzyw sztucznych przed lakierowaniem



Smarowanie ,

Smarowanie i zabezpieczanie

Po co stosowa¢ smary Loctite®?

Smary Loctite® oferuja doskonata ochrone dla urzadzen przemystowych. Seria smarow
obejmuje produkty na bazie organicznej, mineralnej i syntetycznej, ktore spetniaja
wysokie wymagania w zastosowaniach przemystowych.

Jaka funkcje petni smar?

Typowg funkcjg smaru jest zabezpieczanie przed tarciem i zuzyciem.
Smary stosuje sig takze w celu zabezpieczenia przed korozjg poprzez wypieranie wilgoci i zabez-
pieczenie powierzchni elementdw.

Co nalezy wzia¢ pod uwage przy wyborze smaru?

Wybierajgc smar nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj aplikacji, obcigzen oraz czynniki zewnetrzne, na
dziatanie ktdrych bedzie narazona dana czgsc¢. Czynniki zewnetrzne sg krytycznym czynnikiem
przy wyborze odpowiedniego smaru. Czynniki takie jak wysoka temperatura, silnie dziatajace
substancje chemiczne i zanieczyszczenia moga mie¢ negatywny wptyw na oczekiwane dziatanie
smaru.

Loctite® Anti-Seize

Produkty Loctite® Anti-Seize zapewniajg ochrong w wymagajacym Srodowisku i cigzkich warunkach
pracy, np. w ekstremalnych temperaturach oraz zabezpieczajg przed korozjg. Zapobiegajg korozji
ciernej i galwanicznej. Mogg by¢ takze stosowane jako smary do rozruchu nowych urzgdzen.

Loctite® Suche powtoki smarne

Suche powtoki smarne na bazie MoS, i PTFE Loctite® ograniczajg tarcie, zapobiegaja zacieraniu sig
czesci, chronig przed korozjg i poprawiajg dziatanie olejéw i smarow.




LOCTITE Multan)

Loctite® oleje smarujace

Oleje smarujace Loctite® zostaty opracowane do czesci ruchowych w urzadzeniach wykorzystywa-
nych w duzych, jak i matych zaktadach przemystowych. Dzigki wtasciwosciom penetrujgcym i
adhezji powierzchniowej produkty zapewniajg dobre smarowanie zaréwno przy wysokich jak i nis-
kich predkosciach w okreslonym zakresie temperatur.

Smary Loctite®

Smary Loctite® zostaty opracowane tak, aby oferowac nastepujgce zalety dziatania:

e Ochrona przed tarciem

e 7Zmniejszone zuzycie

e Zapobieganie przegrzaniu

Specjalne formuty i wysokiej jakosci sktadniki sprawiaja, ze smary Loctite® spetniaja wymagania
szerokiej gamy aplikacji. Aby spetniaé specjalistyczne wymagania smary Loctite® zostaty opra-
cowane na bazie olei mineralnych lub syntetycznych w potaczeniu ze specjalnymi dodatkami, np.
mydtem litowym lub materiatem nieorganicznym, jak na przyktad zel silikonowy. Smary Loctite®
zabezpieczajg przed korozjg i s3 odporne na ekstremalne naciski.

Chtodziwa Multan® - nowe biostabilne chtodziwa do obrobki skrawaniem

Opatentowana technologia emulgatoréow Henkla
Doskonate wiasciwosci zwilzajace zapewniaja:

e Wysoki poziom czystosci elementow poddawanych obrobce, narzedzi i maszyn

e Nizsze straty ziwgzane z szybkim sptywaniem dyspersji z elementéw poddawanych obrébce

e Znacznie nizsze stezenie przy uzupetnieniu Sodka

¢ Doskonate wtasciwosci antykorozyjne

¢ Chtodziwa biostabilne - bez koniecznosci dodawania $rodka bakteriobojczego

* Brak kosztow srodka bakteriobdjczego - nawet w trakcie uzupetniania / stabilne przez dtugi okres
przestoju / 0 wiasciwosciach samonaprawczych.

e Formuta niezawierajgca srodka bakteriobdjczego, a co z tym zwigzane nie ma szkodliwego
wplywu na skorg.

e Produkty niskopienigce

e Mleczno biate chtodziwa stosowane do wiercenia, walcowania, frezowania i szlifowania

e Do aplikacji na szerokiej gamie metali (odlewy zeliwne, stal, aluminium, metale niezelazne, itp.)

e Zalecane do rdznych metod obrdbki metalu (walcowanie, wiercenie, frezowanie, gwintowanie,
szlifowanie, itp.)

e Wielofunkcyjne - prawdziwie uniwersalne chtodziwo do szerokiej gamy aplikacji Multan 71-2

¢ Doskonale dziatajgce chtodziwa do obrdbki aluminium/stali nierdzewnej, do aplikacji
wymagajacych dobrego smarowania: Specjalistyczne chtodziwo Multan 77- 4

Multan 71-2
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Rozwigzanie

Wysoka odporno$é
na wode

8023

Wysoka czystosé

8013

Aplikacje wymagajace doskonatego dziatania

Diugotrwata
ochrona

8009

Kolor

Czarny

Ciemnoszary

Czarny

Srodek smarny o statej konsystencji

Grafit, wapn, azotek
boru i inhibitory rdzy

Grafit i tlenek wapnia

Grafit i fluorek wapnia

Klasa N.L.G.l. - = -

Zakres temperatur pracy -30 do +1315 °C -30 do +1315 °C -30 do +1315 °C
I I 454 g pojemnik z

. 454 g pojemnik z 454 g pojemnik z .
Dostepne opakowania pedzelkiem pedzelkiem pedzelkiem, 3,6 kg
puszka
1\
Praktyczne Wskazowki:

e | octite® 8065 oferuje obecnie te samo sprawdzone
dziatanie i jest dostepny w formie sztyftu, ktéry umozliwia
czysta, szybka i fatwa aplikacje.

® Specjalny sprzet dostepny na zamoéwienie

Loctite® 8023 pojemnik z
pedzelkiem

e Smar Anti-Seize 0
doskonatej odpornosci na
wymywanie

e Do stali nierdzewnej

Posiada certyfikat

Amerykanskiego

Towarzystwa

Klasyfikacyjnego (ABS)

Loctite® 8013 pojemnik z
pedzelkiem

e Smar Anti-Seize 0
wysokiej czystosci,
niezawierajgcy metalu

¢ Doskonata odpornosé
chemiczna

e Do stali nierdzewnej

e Doskonale nadaje sie do
stosowania w przemysle
nuklearnym

PMUC

Loctite® 8009 pojemnik z
pedzelkiem

e Pasta Anti-Seize
niezawierajgca metalu

e Gwarantuje diugotrwate
smarowanie czesci

o Nadaje sie do wszystkich
metali, rdwniez do stali
nierdzewne;j i tytanu




Standardowe aplikacje

LOCTITE

Anti-Seize
. C . Anti-Seize na bazie = Anti-Seize na bazie Spray / pasta dopuszczony
Duze obhciazenia L . X
miedzi aluminium montazowa MoS, do kontaktu z
Zywnoscia
8007/8008/
8012 8065 8150/8151 8154 8014
)
. . )
Czarny Miedziany Szary Czarny Biaty
Aluminium, grafit, . . .
A A . dodatki smarne (EP) ity i oo
MosS, i inhibitory rdzy Miedz i grafit odporne na duze MoS, smarne (EP) odporne na
naclski silne naciski
1 - 1 1 -
-30 do +400 °C -30 do +980 °C -30 do +900 °C -30 do +450 °C -30 do +400 °C
400 ml aerozol, 113
454 g pojemnik z g, 454 g pojemnik z 500 g, 1 kg, 400 ml
pedzelkiem pedzelkiem, 3,6 kg aerozol sl 9074 puszka

puszka, 20 g sztyft

Loctite® 8012 pojemnik z
pedzelkiem

e Pasta montazowa MoS,
zapewniajgca maksy-
malne smarowanie

e Zapewnia dobrg
wytrzymatos¢ na
ekstremalnie wysokie
obciazenia

e Doskonale nadaje si¢ do
zabezpieczania czesci
w trakcie docierania lub
rozruchu na zimno

C5-A®

Loctite® 8007 aerozol
Loctite® 8008 pojemnik z
pedzelkiem

Loctite® 8065 sztyft

¢ Anti-Seize na bazie miedzi

¢ Typowe aplikacje: Sruby,
nakretki, rury, Sruby
mocujace uktadu wyde-
chowego, $ruby zaciskdw
hamulca tarczowego

Loctite® 8150 puszka
Loctite® 8151 aerozol

e Zabezpiecza potgczenia
gwintowe

e Zapobiega zacieraniu i
korozji

¢ Typowe aplikacje: Sruby,
nakretki, rury, wymienniki
ciepta, ztgcza w palnikach
olejowych i gazowych

Loctite® 8154 aerozol

e Pasta montazowa
zawierajgca MoS,

e Utatwia montaz i
demontaz czesci
wspotosiowych

¢ Odpornos¢ na trudne
warunki pracy

e Smaruje i uszczel-
nia czesci wspotosiowe,
tozyska czy kota zgbate
wolnoobrotowe.

H2 NSF Reg. Nr: 122982

L,

1
# "I

Loctite® 8014

e Anti-Seize niezawierajgcy
metalu, dopuszczony do
kontaktu z zywnoscig

¢ Do komponentow wyko-
nanych ze stali nierdze-
wnej

e Nadaje sie do stosowania
w wilgotnym $rodowisku
pracy

Atest P1 NSF Reg. Nr:

123004



abela produktow

Sucha powloka smarna

0golnego Powierzchnie
zastosowania niemetalowe

Penetrujacy olej

Rozwiazanie 8191 8192 8001
(" .

Wyglad Czarny Bialy Bezbarwny
Sktadnik smarujacy MosS, PTFE Olej mineralny
Lepkosé 11s (Cup 4) 11s (Cup 4) 4 cSt
Zakres temperatur pracy -40 do +340 °C -180 do +260 °C -20 do +120 °C
Test obciazeniowy kulek nie dotyczy nie dotyczy 1,200
Dostepne opakowania 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol

Loctite® 8191 Loctite® 8192
e Powloka przeciwcierna e Tasma PTFE
MoS, w aerozolu * Do powierzchni meta-
e Szybkoschngca lowych i niemetalowych
e Ochrona powierzchni e Tworzy sliskg
przed korozja powierzchnig pozwalajacg
* Polepsza dziatanie olejow ~ na luzne przesuwanie sig
i smaréw czesci

e Zapobiega osadzaniu sie
kurzu/ brudu

e Zabezpiecza przed korozjg

¢ Do tasm
przenos$nikowych, prow-
adnic i krzywek

H2 NSF Reg. Nr: 122980

Loctite® 8001

e Penetrujgcy olej mineralny
W sprayu

¢ Wielozadaniowy olej
penetrujgcy do mikro
mechanizméw

e Wnika w niedostepne
mechanizmy

e Smaruje gniazda
zawordw, kotnierze,
tancuchy, zawiasy oraz
noze tnace

Atest P1 NSF Reg. Nr:

122999



LOCTITE.

Olej chtodzaco
smarujacy

0gdlnego
zastosowania

Smar do fancuchow Luzowanie czesci Olej silikonowy

8011 8040 8021 8030/8031 8201
Zotty Burszytnowy Bezbarwny Ciemnozoétty Jasnozotty
Olej syntetyczny Olej mineralny Olej silikonowy Olej mineralny 0Olej mineralny
11,5 ¢St 5 mPa.s 350 mPa.s 170 cSt 17,5 ¢St (50°C)
-20 do +250 °C nie dotyczy -30 do +150 °C -20 do +160 °C -20 do +120 °C
2,450 nie dotyczy nie dotyczy 8,000 nie dotyczy
8030: 250 ml hottle,
400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol 8031: 400 ml aerozol 400 ml aerozol )

Loctite® 8011 Loctite® 8040 Loctite® 8021 Loctite® 8030 w butelce Loctite® 8201

« Olej w sprayu do Freeze & Release (Zamréz Olej silikonowy Loctite® 8031 w aerozolu Wielofur_lkcyjny olej
fancuchdéw, odporny na i roziacz) ¢ Do smarowania powi- e (Olej chtodzaco smarujacy penetrujacy w sprayu
wysokie temperatury e Umozliwia uwalnianie erzchni metalowych i e Zabezpiecza narzedzia e | uzuje zapieczone lub

* Odpornos¢ na utlenianie zardzewiatych, skorodow-  niemetalowych skrawajace w trakcie skorodowane czgsci
przediuza zywotnos¢ anych i zatartych czgsci o Nadaje sig do luzowania ~ pracy * Moze stuzy¢ jako lekki
smaru przez zamrozenie zapieczonych lub skoro- e Poprawia wykoriczenie smar do czgsci meta-

e Stosowany do smarow-  ® Dzigki swoim dowanych czgsci powierzchni lowych
ania odkrytych mecha- wiasciwosciom kapilar- 41 NSF Reg.Nr: 141642 o Przediuza zywotnosé * Czyci czgdei
nizméw, przenosnikow i nym smarne sktadniki narzedzi « Wypiera wilgo¢
faricuchéw pracujgcych w  produktu gigboko * Do wiercenia, cigcia i e Zapobiega Korozji

wysokich temperaturach ~ wnikaja w skorodowane gwintowania stali, stali
do 250°C polgczenie nierdzewnej i wiekszosci
H2 NSF Reg. Nr: 122978 * Poluzowane czgsci s3 metali niezelaznych
nasmarowane i zabez-
pieczone przed korozjg
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Ogdinego zastosowania

Neutralny wyglad

Zabezpieczanie przed
korozja

Odpornos¢ na wysokie
temperatury

Rozwigzanie 8105 8106 8102

-
Wyglad Bezbarwny Jasnobrazowy Jasnobrazowy
0Olej bazowy i dodatki Mineralny Mineralny Mineralny, EP
Zageszczacz Zel nieorganiczny Mydto litowe Ztozone mydto litowe
Temperatura kroplenia Brak >230 °C >230 °C
Klasa N.L.G.I. 2 2 2
Zakres temperatur pracy -20 do +150 °C -30 do +160 °C -30 do +200 °C
Test obciazeniowy kulek 1.300 2.400 3.300

N

Dostepne opakowania

400 ml kartusza, 1 | puszka

400 ml kartusza, 1 | puszka

400 g kartusza, 1 | puszka

Praktyczne Wskazowki:

® Specjalny sprzet dostepny na
zamOwienie

Loctite® 8105

e Smar mineralny

e Do smarowania czgsci ruchomych
e Bezbarwny

e Bezzapachowy

e Doskonale nadaje sie do tozysk,

krzywek, zawordw i przeno$nikéw
Atest P1 NSF Reg. Nr: 122979

Loctite® 8106

e Smar wielozadaniowy

e Do smarowania czgsci ruchomych

e Zabezpiecza przed korozjg

e Do smarowania fozysk tocznych,
slizgowych oraz prowadnic
stosowanych w przemysle 0gol-
nym

Loctite® 8102

e Smar odporny na wysokie tem-
peratury

e Zapobiega zuzyciu i korozji

¢ Nadaje sie do stosowania w
wilgotnym $rodowisku pracy

e Odporny na duze obcigzenia
przy Srednich i duzych
predkosciach

e Uzywany do smarowania tozysk
tocznych i Slizgowych, odkry-
tych két zebatych i prowadnic



LOCTITE.

Doskonate dziatanie
-]

Odpornosé na duze
ohciazenia

8103

Do czesci wykonanych z
tworzyw sztucznych

8104

Do aplikacji w przemysle
zajmujacym sig przet-
worstwem zywnosci

8108

0 specjalnym
przeznaczeniu

Lancuchy, kota zgbhate

8101

Czarny Bezbarwny Kremowy Burszytnowy
Olej minerainy, MoS, Silikonowy Polialfaolefinowy (PAO) Olej mineralny, E.P.
Mydto litowe Zel silikonowy Sulfonian wapnia Mydto litowe
>230 °C nie dotyczy >315°C >250 °C
2 2/3 2 2
-30 do +160 °C -50 do +200 °C -40 do +200 °C -30 do +170 °C
3.600 nie dotyczy nie dotyczy 3.900

400 g kartusza, 1 | puszka

75 ml tubka, 1 | puszka

400 ml (286,3 g)

400 ml aerozol

Loctite® 8103

® Smar MoS,

e Do smarowania czgsci ruchomych
w petnym zakresie predkosci

e Odporno$¢ na drgania i duze
obcigzenia

e Stosowany do fozysk tocznych
i slizgowych pracujacych pod
duzymi obcigzeniami, potaczen
kielichowych oraz prowadnic

Loctite® 8104

e Smar silikonowy

e Smar do zawordw i dfawic

e Szeroki zakres temperatur pracy
e Stosowany do wigkszosci

tworzyw sztucznych i elas-
tomeréw

Atest P1 NSF Reg. Nr: 122981

Loctite® 8108

e Smar syntetyczny (w aerozolu)

e Stosowany jako smar i ochronna
warstwa antykorozyjna do
urzgdzen stosowanych w
przemysle zajmujgcym si¢ przet-
warzaniem Zywnosci

e Smar o dtugiej zywotnosci
oferujacy doskonatg ochrong w
procesach przemystowych

Loctite® 8101

e Smar do taricuchdow

o Nierozbryzgujacy sig smar o
dobrej adhezji stosowany do
nieostonigtych mechanizmdw

e Chroni przed wnikaniem wody

o Doskonata odpornos$¢ na zuzycie i
duze naciski

e Stosowany do smarowania
tancuchdw, otwartych przektadni,
srub i wyciagarek slimakowych
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Szlifowanie

Szlifowanie

Substraty niezelazne

Skrawanie

Obrébka skrawaniem
ogdlnego przeznaczenia

JAVETEL I > Multan 46-81 Multan 21-70 Multan 71-2
(Rodzaj Syntetyczny Potsyntetyczny Potsyntetyczny

Wyglad Przezroczysty Emulsja Przezroczysty

Aluminium Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢

Stal Zalecany Nadaje si¢ Zalecany

Odlewy z zelaza Zalecany Nadaje si¢ Zalecany

Stal nierdzewna Nadaje sie Nadaje sig Nadaje sig

Metale niezelazne Nadaje si¢ Zalecany Nadaje si¢

Stezenie robocze 3-4% 5-20% 4-8%

Praktyczne Wskazowki:

Dodatki do smardéw:

e Multan S: Srodek Czyszczacy
przedtuzajacy zywotno$¢ emulsji

e Multan AS: Srodek zapobiegajacy
pienieniu sig emulsji

Multan 46-81

e Szeroka gama operacji szli-
fowania

¢ Nie zawiera oleju mineralnego

o Niskopienny

e Warto$¢ pH: 9.3

e Zawiera inhibitory
zapobiegajace korozji stopdw
miedzi

e Odporno$¢ bakteriologiczna

 Nie powstajg nitrozodietyloam-
iny

Multan 21-70

e \Wiercenie, walcowanie, frezo-
wanie, gwintowanie, operacje
szlifowania

e Nie zawiera boru ani amin

o Nie zawiera dodatkéw EP
(chloru, siarki, fosforu)

e Wartos¢ pH: 9.1

e QOlej mineralny

e Nie odbarwia aluminium, ani
metali niezelaznych

¢ Odporno$¢ bakteriologiczna

* Nadaje sie do wody o $redniej
do wysokiej twardosci —
20-150 GH

Multan 71-2

e \Wiercenie, walcowanie, frezo-
wanie, gwintowanie, rozwier-
canie, szlifowanie

¢ Nie zawiera Srodka
bakteriobdjczego

e Warto$¢ pH: 9.2

e Znacznie nizsze stezenie przy
dopetnianiu

» Wysoka odporno$¢ na mikroor-
ganizmy, bakterie i grzyby

e \Wysoce skuteczne smarow-
anie zapewniajace dtuzsza
zywotnos¢ narzedzi i doskonate
dziatanie chtodzace



Skomplikowane operacje
obrobki skrawaniem

Wymagajace operacje
obrobki skrawaniem

Mult@

Operacje tloczenia i ciagniecia

Operacje ttoczenia

Operacje ciagnigcia

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
Potsyntetyczny Olej roslinny Olej Olej
Mleczny Emulsja Przezroczysty Przezroczysty
Zalecany Nadaje si¢ Zalecany Zalecany
Zalecany Zalecany Nadaje si¢ Zalecany
Nadaje sig Nadaje si¢ Nadaje si¢ Zalecany
Zalecany Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢
Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢
4-8% 251107% {lako dodatakido Gotowy do uzycia Gotowy do uzycia

potsyntetycznych emulsiji)

Multan 77-4

e \Wiercenie, walcowanie, frezo-
wanie, gwintowanie, operacje
szlifowania

¢ Nie zawiera $rodka
bakteriobojczego

e Wartos$¢ pH: 9.4

* Nowoczesny sktadnik smarujacy

o Wysoka odporno$¢ na mikro-
organizmy, bakterie i grzyby

e Chiodziwo o doskonatym
dziataniu

e \Wysoce skuteczne smarow-
anie zapewniajace dtuzsza
zywotnos¢ narzedzi

e Zawiera inhibitory aluminium

Multan 233-1

e Umozliwia najtrudniejsze
operacje obrobki, np. wiercenie
gtebokich otwordw, wykrawanie,
wiercenie

e Czes¢ systemu HD

e Ulega dyspersji w chtodziwach:
np. Multan 71- 2

e Nie zawiera oleju mineralnego

e Zawiera dodatki smarne
EP o doskonatym dziataniu
smarujgcym

e Biodegradowalne oleje roslinne,
dobra odpornos¢ na utlenianie

Multan F AFS 105

e Chtodziwo o niskiej lepkosci do
tatwych i $rednio wymagajacych

operaciji ttoczenia

e Mozliwa aplikacja przez obta-
czanie, zanurzanie, natryski-
wanie i zalewanie

e Do produkcji ptetw aluminio-
wych i spinek do wtoséw

e Produkt odparowujgcy

e katwo sie usuwa

e Nie odbarwia aluminium, ani
miedzi

e Stosowany do produkcji czesci
klimatyzatoréw

Multan F 7161

¢ Mieszalny z wodg

e Mozliwa aplikacja przez
obtaczanie, natryskiwanie,
nanoszenie pedzlem i zalewanie

e Kompatybilny z produk-
tami stosowanymi do obrdbki
poprodukcyjnej, jak np. do
czyszczenia, przygotowania
powierzchni, lakierowania




Przygotowanie i ochrona

owanie powierzch

2

1. Zabezpieczanie pasow napedowych
Zapobiega zeslizgiwaniu sig pasow i zwigksza tarcie dla wszystkich rodzajéw pasow

2. Usuwanie rdzy i zabezpieczanie przed korozja

Chroni powierzchnie przed korozjg przeksztatcajgc rdze w state zwigzki obojetne - przywraca
powtoke ochronng na czgsciach galwanizowanych - pokrywa czesci warstwa nieschngcego,
niekleistego produktu

3. Wykrywanie wyciekow gazu
Wykrywa wycieki gazu w instalacjach

4. Zabezpieczenie przed dziataniem niepozadanym
Umozliwia wykrycie dziatania 0sob trzecich na ustawione czesci podczas kontroli wzrokowej.

5. TaSma naprawcza

Wzmocniona tkaning tasma stosowana jest do napraw, wzmacniania, mocowania, uszczelniania
i zabezpieczania.

Wszystkie produkty sa tatwe w uzyciu. Niektore produkty zaleca sig stosowac do napraw doraz-
nych, kiedy potrzebny jest szybko dziatajgcy i skuteczny $rodek zaradczy. Doskonale nadaja sig
takze do utrzymania ruchu i produkcji liniowe;.




LOCTITE

Po co stosowac aktywator lub podktad Loctite®?

Aktywatory Loctite® przyspieszajg reakcje utwardzania produktow Loctite® do zabezpieczania
i uszczelniania potaczenr gwintowych, Srodkéw mocujacych, uszczelniajgcych i klejow byska-
wicznych. Sg one takze zalecane do aplikacji w niskich temperaturach (ponizej 5 °C) oraz do
aplikacji, gdzie moze by¢ konieczne wypetnianie duzych szczelin.

W przypadku modyfikowanych klejéw akrylowych (Loctite® 329, 3298, 330, 3342) aktywator jest
niezbedny, aby zainicjowac proces utwardzania: aktywator naktada sig na jedng ptaszczyzne, a
klej na ptaszczyzne wspétpracujgca. Reakcja utwardzania rozpoczyna sig w chwili, kiedy czesci
zostajg potgczone.

Podktady Loctite® stosuje sig, aby poprawic adhezje do trudnosklejanych materiatow, jak na
przyktad o poliolefin (PP, PE), POM. Podktady Loctite® mozna jedynie stosowaé z klejami btyska-
wicznymi.

Henkel oferuje kompletng serig aktywatoréw i podktadow dla nastgpujacych technologii klejenia
Loctite®:

1. Podkiady / aktywatory Loctite® do klejow btyskawicznych (cyjanoakrylany)

Podktady Loctite® stosuije sig, aby poprawic adhezje do substratow. Naktada sig je przed natoze-
niem kleju. W przypadku substratéw z tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, np.
poliolefin, PP, PE najlepszg adhezje mozna uzyskac stosujac Loctite® 770 / 7701.

Aktywatory Loctite® stosuje sig, aby przyspieszy¢ reakcje utwardzania. Aktywatory naktada

sie przed lub po natozeniu kleju. Aktywatory na bazie heptanu przedtuzajg "zywotnosc czesci"

i zapewniajg estetyczny wyglad spoiny klejowej. Nadaja sie takze do kruchych tworzyw sztucz-
nych. Aktywatory mozna naktadac takze po natozeniu kleju, np. w celu utwardzenia pozostatosci
kleju. Gwarantujg one doskonaty wyglad estetyczny, zapobiegajgc powstawaniu biatego nalotu
podczas utwardzania klejow btyskawicznych

2. Aktywatory Loctite® do modyfikowanych klejow akrylowych
Aktywatory Loctite® do modyfikowanych klejow akrylowych sg potrzebne, aby zainicjowac pro-
Y. ces utwardzania. Zwykle aktywator naktada sig na jedng faczong czesc, a modyfikowany klej

akrylowy na druga. Proces utwardzania rozpoczyna sig w chwili, kiedy czesci zostaja potaczone.
Czas ustalania zalezy od kleju, substratu oraz stopnia czystosci klejonych powierzchni.

3. Aktywatory Loctite® do produktow do zabezpieczania ztaczy gwintowych, uszczelniania rur i ztaczy gwintowych, uszczelniania
powierzchni, mocowania i anaerobowych klejow akrylowych.

Aktywatory Loctite® stosuje sig dla tej grupy klejow, aby przyspieszy¢ ich reakcje utwardzania. Zaleca sig je do zastosowan z metalami pasywnymi,
takimi jak stal nierdzewna oraz na powierzchniach platerowanych lub pasywowanych. Aktywatory sg dostepne w wersji na bazie rozpuszczalnika i w
wersji nie zawierajacej rozpuszczalnika.




Przygotowanie powierzchni )

Tabela produktow

Zabezpieczanie
pasow napedowych

Usuwanie
rdzy

Ochrona

Schnacy (lakier)

Metale zelazne

Rozwigzanie 8005 7500 7800
-

Opis Plyn w aerozolu Usuwanie rdzy Aerozol cynkowy

Kolor Przejrzysty zotty Biaty Szary

Zakres temperatur pracy nie dotyczy nie dotyczy -50 do +550 °C
\Dostgpne opakowania 400 ml aerozol 1| puszka 400 ml aerozol

Loctite® 8005

Zabezpieczanie pasow
napedowych

e Zapobiega zeslizgiwaniu
sie pasow

o Zwigksza tarcie dla
wszystkich rodzajow
pasow

e Przediuza zywotno$c
pasow

Loctite® 7500
Usuwanie rdzy

e Zamienia istniejgcg rdze
w state zwigzki obojetne

e Zabezpiecza powierzch-
nie przed korozja

e Po utwardzeniu moze
stuzy¢ jako podktad pod
lakier

e Stosowany do rur meta-
lowych, zawordw, ztaczy,
zbiornikéw, ogrodzen,
barier ochronnych,
przenosnikow, urzadzen
budowlanych i rolniczych

Loctite® 7800
Aerozol cynkowy

e Doskonate zabezpiecze-
nie katodowe przed koro-
zja dla metali zelaznych

e Ponownie zabezpiecza
czesci galwanizowane

e Typowe aplikacje: este-
tyczne wykoriczenie
czesci metalowych po
spawaniu, dtugotrwata
ochrona konstrukcji
metalowych



przed korozja

Niewysychajacy

0gdlnego
zastosowania

7803

Wykrywanie

wyciekow gazu

7100

Zabezpieczenie przed
niepozadanym demontazem

Przemyst ogoiny

14

Przemyst
elektroniczny

7400

LOCTITE

Tasma

5080

Powtoka zabezpieczaja- Wykrywanie matych i Wykrywanie przesunigé Wykrywanie przesunigé Tasma wzmocniona
ca metale wiekszych wyciekow czesci czesci tkanina
Bursztynowy Bezbarwny Niebieski Gzerwony Metalowy szary
-30 do +60 °C 10 do 50 °C -35 do +145 °C -35 do +145 °C Do 70 °C
400 ml aerozol 400 ml aerozol 50 ml 20 ml 25m,50 m

Loctite® 7803

Powtoka w aerozolu do
zabezpieczania metali

e Nieschngca, niekleista
powioka

e Zapewnia dtugotrwatg
ochrone przed korozja

Do zelaza, stali, stali pra-
sowanej, form, maszyn
oraz instalacji zewnetrz-
nych

Loctite® 7100

Produkt do wykrywania
wyciekow gazu

 Tworzy babelki w migj-
scu, gdzie instalacja jest
nieszczelna
Nietoksyczny

¢ Niepalny

Nadaje sie do stosowania
ze wszystkimi gazami

i ich mieszankami za
wyjgtkiem czystego
tlenu. Mozna go réwniez
stosowac do instalacji
rurowych wykonanych z
zelaza, miedzi lub two-
rzyw sztucznych

Loctite® 7414
Zabezpieczenie przed
dziataniem niepozada-
nym

e Kontrola wzrokowa
umozliwia wykrycie préb
niepozgdanego demon-
tazu.

o Stosowany do mocowan,
kotkdw, nakretek, itp.

e Dobra adhezja do metali

¢ Nie powoduje korozji

o Zalecany takze do aplika-
cji zewnetrznych

Loctite® 7400
Zabezpieczenie przed
dziataniem niepozada-
nym

e Umozliwia wykrycie
dziatania os6b trzecich
na ustawione czesci,
zaznaczenie punktow
regulacji lub oznaczenie
komponentow, ktdre
zostaly ustawione lub
byty przetestowane

e Stosowany do sprzetu
elektronicznego

e Dobra adhezja do szero-
kiej gamy substratow

Loctite® 5080
Tasma naprawcza

e Odpornos¢ na cisnienie
do 4 bar (wyciek z insta-
lacji rurowej)

e TaSme mozna tatwo
oddzierac recznie

e Do napraw, wzmacniania,
ustalania, uszczelniania i
zabezpieczania




Tabela produktow

Czy potrzebujesz aktywatora czy podktadu?

Poprawi¢ adhezje

Przygotowanie powierzchni )

Klejenie blyskawiczne

Co chcesz zrobic¢?

Przyspieszy¢ utwardzanie

0gdlnego
zastosowania

0gdlnego
zastosowania

.

7239 770/7701* 7458 7455
(0pis Podkiad Podkiad Aktywator Aktywator
Kolor Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny
Rozpuszczalnik Heptan Heptan Heptan Heptan
Metoda aplikacji Nak;?;i:‘i'eﬂ:zed Nak;?;g:‘i'eﬁ:zed Nakiadalillyéj;;:‘zizd lub pa Naktadany po klejeniu
Dostepne opakowania 4 ml 109,300¢g 500 ml 150 ml, 500 mi

* Do aplikacji na urzadzeniach
medycznych

** Loctite® 7388 (aerozol)
sprzedawany w zestawie z
Loctite® 330

Loctite® 7239
Podktad do tworzyw
sztucznych

¢ Ogdlnego zastosowania

e Nadaje sie do wszystkich
przemystowych tworzyw
sztucznych

e Poprawia adhezje klejow
btyskawicznych

e Poprawia adhezje klejow
do poliolefin lub innych
tworzyw sztucznych o
niskiej energii powierzch-
niowej

Loctite® 770
Podktad do poliolefin

e Tylko do trudnosklejanych
tworzyw sztucznych

e Zapewnia (najlepsza)
adhezje klejow btyska-
wicznych do poliolefin
oraz innych tworzyw
sztucznych o niskiej ener-
gii powierzchniowej

Loctite® 7458

e Ogolnego zastosowania

e Do wszystkich substratow

e Optymalizuje wytrzyma-
to$¢ ztacza — mozna go
naktadac przed lub po
klejeniu

e Bezzapachowy

e Minimalizuje powstawanie
biatego nalotu w trakcie
utwardzania

e Pozwala na uzyskanie
estetycznej spoiny kle-
jowej

Loctite® 7455

¢ Ogdlnego zastosowania

e Do wszystkich substratow

e Szybko sig ustala pomig-
dzy blisko przylegajgcymi
czesciami

¢ Naktada si¢ po natozeniu
kleju



Doskonaty do kru-

Modyfikowane kleje
akrylowe (329,
3298, 330, 3342)

LOCTITE.

Zabezpieczanie gwintow, uszczelnianie
ztaczy rurowych i gwintéw, uszczelnianie,
mocowanie i anaerobowe kleje akrylowe

Ktory aktywator bedzie lepszy?

. Na bazie Na bazie Nie zawiera
Najlepsza estetyka chych tworzyw . . .
rozpuszczalnika rozpuszczalnika rozpuszczalnika
sztucznych
7452 7457 7386/7388** 7471/7649 7240/7091
)
Aktywator Aktywator Aktywator Aktywator Aktywator
Przezroczysty, jasno L. . Niebiesko-zielony,
bursztynowy Bezbarwny Przezroczysty, z6ity Przezroczysty, zielony niebieski
Nie zawiera
Aceton Heptan Heptan Aceton rozpuszczalnika
- Naktadany przed lub po Naktadany przed Naktadany przed Naktadany przed
bt LAl klejeniu klejeniem klejeniem klejeniem
7386: 500 mi
500 ml, 18 ml 150 ml, 18 ml 7388: 150 ml 150 ml, 500 ml 90 ml
J

Loctite® 7452

e Utwardza nadmiar kleju

e Gwarantuje doskonaty
wyglad estetyczny,
zapobiega powstawaniu
biatego nalotu podczas
utwardzania klejow bty-
skawicznych

e Nie zaleca sig do stoso-
wania na kruchych two-
rzywach sztucznych

Loctite® 7457

e Optymalizuje wytrzyma-
to$¢ zlgcza — mozna go
naktada¢ przed lub po
Klejeniu

e Zalecany do stosowania
do kruchych tworzyw
sztucznych

Loctite® 7386
Loctite® 7388**

e Inicjuje reakcje utwar-
dzania modyfikowanych
klejow akrylowych

e (zas ustalania i pred-
kos¢ reakcji utwardzania
zalezg od Kleju, klejonego
substratu i czystosci
powierzchni

Loctite® 7471
Loctite® 7649

e Przyspiesza proces utwar-
dzania na powierzchniach
pasywowanych i obojet-
nych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

e Zywotnos$é kleju na cze-
Sciach: Loctite® 7649: <
30 dni Loctite® 7471: <
7dni

Loctite® 7240
Loctite® 7091

e Przyspiesza proces utwar-
dzania na powierzchniach
pasywowanych i obojet-
nych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

e Do utwardzania w niskich
temperaturach (< 5 °C)

e | octite® 7091 jest
wykrywalny przy pomocy
Swiatta UV



Srodki antyadhezyjne )

Semi-permanentna technologia antyadhezyjna

Srodki antyadhezyjne spetniajace najwyzsze Swiato-
we standardy

Henkel oferuje wysoce skuteczne rozwigzania do trudnych odlewdw i skomplikowanych apli-
kaciji. Klienci na catym Swiecie wybieraja Frekote® nie tylko ze wzgledu na wyjatkowe produkty
antyadhezyjne, ale takze przez wzglad na nasze doswiadczenie w opracowywaniu rozwigzan
"szytych na miarg". Szczycimy sig naszg wiedza, doSwiadczeniem i szybkim reagowaniem na
potrzeby naszych klientéw na catym Swiecie, ktérym oferujemy najwyzszej jakosci ustugi tech-
niczne.

Seria Frekote® oferuje najszersza game semi-permanentnych érodkévq antyadhezyjnych,
uszczelniaczy do form i Srodkéw czyszczacych stosowanych w przemysle. Srodki antyadhezyjne
Frekote® opracowane na bazie 50 lat badar i rozwoju wytyczaja globalne standardy w przemysle

pod wzgledem jakosci dziatania i 0szczednosci kosztow. Bedac pionierem we wprowadzaniu

innowacyjnych rozwigzan antyadhezyjnych u wielu wiodgcych producentéw na calym Swiecie,
Henkel rozumie, co jest potrzebne, aby oddzieli¢ od formy najbardziej nawet ztozone materiaty,
W najbardziej wymagajacych aplikacjach.

Nizszy koszt separacji — semi-permanentne srodki antyadhezyjne Frekote® minimalizujg ryzy-
ko zanieczyszczenia i zapewniaja najwigkszg mozliwg liczbe separacji na jedng aplikacjg. Nasi
klienci zauwazajg wyzszg produktywnosc i zyskownos¢ dzigki krétszym przestojom; nizszg ilos¢
odpaddw oraz wyzszg jakos¢ produktow. Produkty Frekote® sg stosowane zamiast jednorazo-
wych srodkéw antyadhezyjnych. W przeciwienstwie do jednorazowych woskow lub silikonéw,
semi-permanentne produkty antyadhezyjne Frekote® nie przylegaja do odlewo6w, poniewaz dzigki
reakcji chemicznej przywierajg one do powierzchni formy umozliwiajac wielokrotng separacje.
Elementy oddzielane od formy nie sg zanieczyszczone i nie przyklejajg sie do warstwy o niskiej
energii powierzchniowej. Po wielokrotnej separaciji wystarczy jedynie natozy¢ jedng dodatkowg
warstwe na forme w celu odSwiezenia. Produkty Frekote® zostaty tak opracowane, aby
o0szczedzac Twoje pienigdze.

Henkel stworzyt srodki antyadhezyjne do dostownie wszystkich operacji formowania
kompozytow, tworzyw sztucznych i gumy. Poczawszy od odrzutowcow przez rakiety teni-
sowe, opony do samochoddw cigzarowych, uszczelki typu 0-ring i wanny po jachty robione na
zamowienie, posiadamy Srodki antyadhezyjne spetniajgce wszystkie Twoje wymagania.

Obstugiwane rynki

Wstepny przeglad rynkowy
Termoutwardzalne tworzywa sztuczne

Zaawansowane kompozyty
Systemy epoksydowe

Kompozyty GPR poliester, ester
winylowy

e Energia odnawialna ¢ GPR dla przemystu morskiego
topaty wirnikéw elektrowni tadki, jachty, narty wodne, itp.
wiatrowych e GPR dla przemystu transpor-

¢ Przemyst lotniczy towego
Samoloty, helikoptery, itp. Panele, dachy, spojlery, itp.

e Sprzet do rekreacji ¢ GPR dla przemystu budowla-
Rowery, narty, rakiety, itp. nego

o Elementy specjalne topaty wirnikéw elektrowni wia-
natryskiwanie do samocho- trowych, wyrafinowane zlewy i
dow wyscigowych, urzadzen blaty marmurowe, wanny, itp.
medycznych, komponenty elek-
troniczne, zwoje, itp.

Termoplasty

Formowanie rotacyjne

e Sprzet do rekreacji
Kajaki, rowery wodne, itp.

¢ Przemyst budowlany
Pojemniki, zbiorniki, krzesta,
kosze na $mieci, itp.

Gumy

Przemyst gumowy

* Opony
Biezniki / Scianki boczne

¢ Guma techniczna
Amortyzatory drgan, kotka
rolek, obuwie, odlewy ,szyte na
miare*, itp.



Jak dziataja srodki antyadhezyjne Frekote®

Semi-permanentne produkty Frekote® na bazie rozpuszczalnika utwardzajg sie wilgocig, podczas
gdy zywice z serii Aqualine utwardzaja sie cieptem lub w temperaturze pokojowej. Srodki antyadhe-
zyjne Frekote® mozna weierac Sciereczkg lub natryskiwac. Utwardzona powtoka antyadhezyjna
Frekote® tworzy litg, niettusta, trwatg warstwe, ktora jest odporna na sity $cinajgce wystepujace w
trakcie operacji odlewania i wyjmowania odlewdw z formy. Maksymalna grubos$¢ warstwy wynosi
5um. Zapobiega to nawarstwianiu sig produktu na formie, co minimalizuje konieczno$¢ kosztownego
czyszczenia formy i pozwala uzyska¢ doskonatg precyzje odlewow oraz zachowac geometrig formy.
Dostepne s3 specjalne Srodki antyadhezyjne Frekote®, ktore pozwalajg na lakierowanie lub klejenie
odlewdw bez potrzeby czyszczenia uformowanych czesci.

Uszczelnianie

Uszczelniacze Frekote® stosuje sig przed natozeniem srodkow antyadhezyjnych w celu uszczel-
nienia mikroporowatosci formy i przygotowania stabilnego podktadu pod $rodek antyadhezyjny.
Uszczelniacze zwigkszajg takze trwato$¢ wastwy Frekote® gwarantujac maksymalng liczbe separacii
na aplikacje. Niektore Srodki antyadhezyjne zawierajg uszczelniacz do form, jak na przyktad Frekote®
Aqualine C-600 na bazie wodnej. Przed natozeniem warstwy uszczelniacza nalezy usungé pozos-
tatosci stosowanych wczesniej produktéw, np. jednorazowych lub semi-permanentnych $rodkow
antyadhezyjnych.

Czyszczenie

W celu osiagniecia jak najlepszego dziatania $rodki antyadhezyjne Frekote® nalezy naktada¢ na
catkowicie oczyszczong forme. Z tego powodu czyszczenie formy stanowi wazny krok przygoto-
wawczy, ktéry zapewnia, ze usunigte zostang wszystkie pozostatosci utwardzonych srodkow anty-
adhezyjnych i inne niechciane zanieczyszczenia pozostate na powierzchni formy. Srodki czyszczace
Frekote® na bazie wodnej i na bazie rozpuszczalnika usuwajg wszystkie zanieczyszczenia z form
kompozytowych i metalowych.

Frekote® Wtasciwosci - Korzysci

e Semi-permanentna technologia antyadhezyjna - wielokrotna separacja

e Szybkie utwardzanie w temperaturze pokojowej, przyspieszone utwardzanie cieptem - redukuje przestoje

¢ Natryskiwanie lub wcieranie - fatwa aplikacja przy pomocy Sciereczki lub pistoletu natryskowego

e Niski transfer lub brak transferu - ogranicza koniecznos¢ czyszczenia czgsci po procesie formowania
e Warstwa o grubosci 5 um zapewnia mate nawarstwianie sie w formie - ogranicza koniecznos¢ czyszczenia formy

 Tworzy twardg, trwatg i suchg warstwe termoutwardzalng - przedtuzona zywotnos¢ formy
e Mniej czyszczenia i skrocony czas aplikacji - nizszy koszt na czes¢

(@REKOTE

&. > Czasteczki Frekote
s Adhezja

e Kohezja

Semi-permanentna technologia powleka formg warstwa o niskiej
energii powierzchniowej.

Uszczelniacz Srodek antyadhezyjny

Forma uszczelniona
$rodkiem antyadhezyjnym

Uszczelniacze uszczelniajg mikroporowato$ci w celu uzyskania
jednolitej powtoki antyadhezyjnej.

Zanieczyszczenie

4. Czasteczki Frekote
e Adhezja

=== Kohezja

Niechciane zanieczyszczenia moga ostabi¢ adhezje $rodka anty-
adhezyjnego Frekote® do formy.




Srodki antyadhezyjne )

Tabela produktow

Czy oddzielasz kompozyty czy gume?

Epoksyd

Matowe wykoriczenie

Uszczelniacz B-15

Klejenie / lakiero-
wanie odlewow

Bez uszczelniacza

Na bazie wodnej

Lsniace
wykonczenie

Uszczelniacz B-15
lub FMS

Szybkie utwardza-
nie w temperaturze

Wetrzyj i pozostaw

e Nie nawarstwia sie

e Brak transferu zanie-
CzyszCzajacego

¢ Wysoka stabilnosc ter-
miczna

e Szybka aplikacja i utwar-
dzanie w temperaturze
pokojowej

e Zalecany do duzych
czesci

e Niepalny

e Szybkie utwardzanie w
temperaturze pokojowej

e Wysoki potysk i dobry
poslizg

« Srodek antyadhezyjny do
wigkszosci polimerdw

pokojowej
44-NC C-600 700-NC WOLO
(. . . . .
Opis Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form
Wyglad Przezroczysty piyn Biata emulsja Przezroczysty ptyn Przezroczysty ptyn
Zakres temperatur aplikacji 15 do 60 °C 20 do 40 °C 15do 135 °C 15do 45 °C
Czas schnigcia przed natoze- . . . .
niem kolejnej warstwy 15 min. / RT 15 min. / RT 5 min./RT 5 min./RT
Czas utwardzania po natoze- ; } ; .
niu ostatniej warstwy 3 godz./RT 40min. / RT 15 - 20 min. / RT 15 min. / RT
\Stabilnos’é termiczna do 400 °C do 315 °C do 400°C do 400 °C
. -
o
bl
Frekote® 44-NC Frekote® C-600 Frekote® 700-NC Frekote® WOLO

e katwa aplikacja
¢ Wielokrotna separacja
e LSnigce wykonczenie



Poliester GRP

Lsniace
wykonczenie

Bez uszczelniacza

Nanies$ natryskowo

1-Step

Guma

Amortyzatory drgan

Wysoce wypetnione
elastomery

Na bazie wodnej

Matowe
wykonczenie

Klejenie gumy do
metalu

R-110

L$niace
wykonczenie

Gumy trudne do
oddzielenia

R-220

Uszczelniacz

Matowe
wykonczenie

Formy z epoksydow

i aluminium

Na bazie
rozpuszczalnika

B-15

(@REKOTE

Srodek czyszczacy

Formy z tworzyw
sztucznych i
metalu

Ptyn do polerowania

Duze
zanieczyszczenia

915WB

Oddzielacz do form

0Oddzielacz do form

Oddzielacz do form

Uszczelnia porowatosc

Wstepne oczyszczanie

powierzchni
. . . . Bezowy ptyn o kon-

Przezroczysty ptyn Biata emulsja Biata emulsja Przezroczysty ptyn systencii pasty
15do 45 °C 60 do 205 °C 60 do 205 °C 15 do 60 °C 10 do 40 °C
natychmiast w RT natychmiast @ 60 °C natychmiast @ 60 °C 30 min./ RT 5 min./RT

. 10 min. @ 90 °C 10 min. @ 90 °C .

30 min. / RT 4 min. @ 150 °C 4 min. @ 150 °C 24 godz. / RT nie dotyczy
do 400 °C do 315 °C do 315 °C do 400 °C nie dotyczy

e

Frekote® 1- Step

e katwy w uzyciu

e L$nigce wykonczenie

e Nie nawarstwia sig w
formie

Frekote® R-110

e Szybko sig utwardza
e Brak transferu
e Do gum standardowych

Frekote® R-220

e Szybko sig utwardza

e Dobry poslizg

e Gumy trudne do oddzie-
lenia

Frekote® B-15

e katwa aplikacja
¢ Uszczelnia porowatosé
powierzchni formy

e Wysoka stabilnosc ter-
miczna

Frekote® 909WB

¢ Na bazie wodnej

¢ Ptyn do polerowania
¢ Usuwa pozostatosci

utwardzonych srodkow
antyadhezyjnych




Srodki antyadhezyjne )

Lista produktow

Czas schnigcia
przed natoze- Czas utwardzania po natozeniu
Produkt Opis Baza  Temperatura  System niem kolejnej ostatniej warstwy
Frekote © chemiczna formy utwardzania warstwy
20°C 60°C 20°C 60°C 100°C 150°C
czesci z poliestru . . . .
) ! . rozpusz- o I . nie . nie nie nie
1-etap O | wzmocnionego wtoknem czalnik 15do 40 °C wilgocig dotyczy 30 min. dotyczy | dotyczy | dotyczy
szklanym
g zaawansowane kom- rozpusz- 8 S . g : . nie
44-NC O pozyty - 20 do 60 °C wilgocig 15min. | 5min. | 3 godz. | 30 min. | 15 min. dotyczy
zaawansowane kompozyty, . .
P ; rozpusz- o I . . . . nie nie
55-NC O | czesci z poliestru wzmocnio- . 15 do 60 °C wilgocig 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min.
nego widknem szkianym czalnik dotyczy | dotyczy
g zaawansowane kom- rozpusz- o I . . . . ) nie
700-NC | pozyty TR 15do135°C | wilgocia 5min. | 3min. | 20 min. | 8 min. | 5 min. dotyczy
zaawansowane kompozyty, : . .
770-NC O | czesci z poliestru wzmocnio- rgigﬁﬁi 15do 60 °C wilgocig 5min. | 1min. | 10 min. | 5 min. do?yl/?:z do%l/iz
nego widknem szklanym y y
srodek wstepnie oczysz- o . nie nie nie nie nie
909WB Al ajacy woda 10do 40 °C | nie dotyczy | 1 godz. dotyczy | dotyczy | dotyezy | dotyczy | dotyezy
srodek wstepnie oczysz- o . . nie nie nie nie nie
915WB Al ajacy woda 10do 40 °C | nie dotyczy | 5 min. dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyezy
Aqualine zaawansowane kompo- o . . . . . nie nie
C-600 | 2yty epoksydowe woda 20do40°C | parowanie | 15min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. dotyczy | dotyczy
Aqualine . o . nie . nie . . .
R-100 O | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. | 4 min.
Aqualine . o . nie * nie . . .
R-110 O | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. [ 10 min. | 4 min.
Aqualine . o . nie * nie . . )
R-120 O | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. [ 10 min. | 4 min.
Aqualine . o . nie . nie . . )
R-150 O | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. [ 10 min. | 4 min.
Aqualine . o . nie . nie . . )
R-180 @ | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. | 4 min.
Aqualine . o . nie * nie . . .
R-220 O | oddzielacz do gumy woda 60 do 205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. | 4 min.

O Oddzielacz do form  © Uszczelniacz do
form

A Srodek czyszczacy do
form

* natychmiast



Powierzchnia

Wysoki
potysk

matowy

satynowy
matowy

potysk

WysoKi
potysk

wszystkie

wszystkie

matowy

matowy

matowy

matowy

matowy

satynowy
matowy

potysk

Rodzaj polimeru/
elastomeru

Powloka zelowa, zywi-
ce poliestrowe

Epoksydy, PA

Epoksydy, poliestrowa
niezelowa powtoka, PA

Epoksydy

Epoksydy, poliestrowa
niezelowa powtoka, PE

Stal, nikiel, stal nie-
rdzewna

Estry, epoksydy, stal,
nikiel

Epoksydy

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

Technika
aplikacji

natryskiwa-
nie

wcieranie i
natryskiwa-
nie
wcieranie i
natryskiwa-
nie
wcieranie i
natryskiwa-
nie
wcieranie i
natryskiwa-
nie

wcieranie

wcieranie

wcieranie i
natryskiwa-
nie
natryskiwa-
nie
natryskiwa-
nie
natryskiwa-
nie
natryskiwa-
nie
natryskiwa-

nie

natryskiwa-
nie

11
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Dostepne opakowania

51 1011871251 20812101
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o | o °
°

@REKOTE

Uwagi

nalezy natrysnac i pozostawic¢ na powierzchni,
bez koniecznosci stosowania uszczelniacza,
ISnigce powleczone powtoka zelowa czesci

nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajacego
transferu, potrzebne minimalne czyszczenie
przed klejeniem i lakierowaniem

nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajacego
transferu

dobry poslizg, zalecany do wigkszosci kompozy-
tow, takze do zywic poliestrowych

dobry poslizg, wysoki potysk, szybko sig utwar-
dza, zalecany do wigkszosci kompozytow

zasadowy pienigcy sie Srodek czyszczacy, usuwa
utwardzone $rodki antyadhezyjne i inne zanie-
czyszczenia

usuwa utwardzone srodki antyadhezyjne i inne
zanieczyszczenia

zintegrowany uszczelniacz, utwardza si¢ w tem-
peraturze pokojowej

dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy, gumy
syntetyczne

staby poslizg, mato si¢ nawarstwia na formie, do
oddzielania standardowych gum

staby poslizg, mato si¢ nawarstwia na formie, do
oddzielania standardowych gum

staby poslizg, mato si¢ nawarstwia na formie,
do oddzielania standardowych gum, do klejenia
wyrobow guma-metal

dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy

dobry poslizg, do oddzielania wigkszosci trudnych
do oddzielenia gum, do wysoce wypetnionych
elastomerdw i gum syntetycznych



ista produktow

24

_ . rozpusz- o I . . . nie nie
B-15 © | przygotowanie formy - 15 do 60 °C wilgocig 30 min. | 5 min. godz. 120 min. dotyczy | dotyczy
. rozpusz- o - . nie .| niedoty- | nie nie
FMS © | przygotowanie formy czalnik 15do 35°C wilgocig 15 min. dotyczy 20 min. czy dotyczy | dotyczy
czesci z poliestru . . . )
L : rozpusz- o I . nie .| niedoty- | nie nie
Frewax O | wzmocnionego wiok- - 15 do 35 °C wilgocia 5 min. 10 min.
nem szklanym czalnik dotyczy czy dotyczy | dotyczy
czesci z poliestru . ) ) )
! ; rozpusz- o I . nie .| nie doty- nie nie
FRP-NC @ | wzmocnionego wiok- . 15 do 40 °C wilgocig 15 min. 20 min.
nem szklanym czalnik dotyczy czy dotyczy | dotyczy
srodek czyszczacy do rozpusz- o . . nie nie | niedoty- | nie nie
PMC A form czalnik 15d040°C nie dotyczy dotyczy | dotyczy czy dotyczy | dotyczy
S-50 E @ | produkt specjalny woda 100 do 205 °C cieptem d o?;(?:zy d o?;/?;zy d o?yl/?:zy nlec(igty- * *
czesci z poliestru . ) ) )
L : rozpusz- o I . nie .| niedoty- | nie nie
WOoL0 O | wzmocnionego wiok- : 15do 40 °C wilgocia 5 min. 15 min.
L nem szklanym czalnik dotyczy czy dotyczy | dotyczy
O Oddzielacz do form  © Uszczelniacz do A Srodek czyszczacy do * natychmiast

form form




Powierzchnia

matowy

wysoki
potysk

WysoKi
potysk

WySoKi
potysk

wszystkie

matowy

WysOKi
potysk

Rodzaj polimeru/ela-
stomeru

Epoksydy

Poliester, winylester

Powtoka zelkotowa,
zywice poliestrowe

Powloka zelowa, zywi-
ce poliestrowe

Estry, epoksydy, stal,
nikiel, aluminium

Guma silikonowa

Powtoka zelowa, zywi-
ce poliestrowe

Technika
aplikacji

wcieranie

wcieranie

wcieranie

wcieranie

wcieranie

natryskiwa-
nie

wcieranie

11

3,71
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Dostepne opakowania

101 18,71 251 20812101

(@REKOTE

Uwagi

uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg
warstwe srodka antyadhezyjnego

uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg
warstwe $rodka antyadhezyjnego

tatwy w uzyciu, widoczny, bez koniecznosci
stosowania uszczelniacza, I$nigce powtoki zel-
kotowe

malo sig nawarstwia, ISnigce pokryte zelowg
powtoka czesci

usuwa pyt, brud, odciski palcow, olej

do elastomerdéw silikonowych

do weierania i pozostawiania, bez koniecznosci
stosowania uszczelniacza, I$nigce zelkotowe
czesci




( Aplikatory reczne do dozowania produktéw jednosktadnikowych z kartuszy

g

Wszystkie produkty tacznie z

30ml klejami akrylowymi i utwar- 38324?76902) patrz dozownik strzykawkowy strona 130
dzanymi $wiattem
Elastyczne kleje i uszczel- 96005
50 ml niacze oraz produkty do
uszczelniania powierzchni (IDH 363544)
250 ml tubki Elastyczne kleje i uszczel- 97002
do wyciskania, | niacze oraz produkty do (IDH 88632) +
300 ml uszczelniania powierzchni
Elastyczne kleje i uszczel 97046 [‘ =
300 m, niacze, np. ieje silikonowe, 2|3f|214£22 20 (IDH 1047326) -
polimery MS elektryczny |
Elastyczne kleje i uszczel-
niacze o bardzo wysokiej . . <o
310 mi lepkosci, np. jednosktadni- gbsﬁ"égtoggger"'"e L
kowe kleje poliuretanowe
Terostat :
\ J
Natrysk produktow Terostat . . H
310 ml MS 9320* lub Terostat MS 5,'33}}"1'2;2"4‘)'"' Press
9302*
m;ﬁ%o 1. | Polimery MS, Kije poliure- Pistolet Softpress |~
1)
570 mi tanowe (IDH 250052)
‘\ | J

* Specjalny zestaw dysz natryskowych IDH 547882



( Aplikatory reczne do dozowania produktéw dwusktadnikowych z kartuszy

i Kleje epoksydowe,
37 mi 10: poliuretanowe, 96001 97042
1 9 akrylowe oraz (IDH 267452) (IDH 476898)
50 mi 1:1,2:1 polimery MS
50 mi 10:1 Kieje akrylowe | IDH 1034026 2 -
96003 - 983437
200 ml 1:1,2:1 | Klejo epoksydowe | e 0 ' ? s
-
Kleje epoksydowe, f )
akrylowe, siliko- | 983438
o m, 1:1,2:1 | nowe, poliuretano-| (IDH 218312) . 33?231“’831 "
we oraz polimery
MS
4:1 Kleje poliureta- + Zestaw do konwersji + Zestaw do konwersji
* nowe 984211 (IDH 478553) /| 984210 (IDH 478552)
985246 - 985249
490 mi 10:1 Kleje akrylowe (DH 4786000) ' ? o572
-
) . SYS 00706
2 x 300 mi 1:1 Loctite® 3295 (IDH 307418)
2x310 mi 1:1 Teromix 6700 IDH 439869
i Loctite® Nordbak® 97048
900 mi 21 7255* (IDH 1175530)
\

* Do aplikacji natryskowych przy pomocy aplikatora recznego, przed aplikacja produkt nalezy podgrzac do 50 °C stosujgc podgrzewacz IDH 796993




( Dozowniki perystaltyczne

50 ml

250 ml

Dostepne opa-
kowania

A\

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania gwintdw,
anaerobowe produkty do
uszczelniania gwintéw oraz
produkty do mocowania

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania gwintow,
anaerobowe produkty do
uszczelniania gwintéw oraz
produkty do mocowania

Wszystkie produkty
jednosktadnikowe*

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

| ————
=i ————

* Do anaerobowych produktéw do zabezpieczania gwintow, anaerobowych produktow do uszczelniania gwintow, anaerobowych produktdw do uszczelniania powierzchni,
uszczelniaczy RTV, $rodkéw mocujacych, klejow cyjanoakrylanowych, klejow cyjanoakrylanowych w zelu, klejéw akrylowych, klejéw utwardzanych Swiattem

C Dozowniki strzykawkowe

10 ml lub 30 mi

A

Wszystkie produkty jedno-
sktadnikowe

Aplikatory reczne do dozowania produktow jedno- | 97006
sktadnikowych z kartuszy, strona 128

(IDH 88633)

C Akcesoria - Strzykawki

10 ml
30ml
10ml
30ml

10 ml

Lso .

97207 (IDH 88656)
97244 (IDH 88677)
97263 (IDH 218287)
97264 (IDH 218286)

97208 (IDH 88657)

97245 (IDH 88678)

Zestaw przezroczystych strzykawek

Zestaw czarnych strzykawek do klejow utwardza-
nych promieniowaniem UV i INDIGO

Pneumatyczny adapter do strzykawek




(Akcesoria - miksery i dysze

37 ml 10:1 Kleje akrylowe 98463 (IDH 720221) —
Kleje epoksydowe, poli-
50 ml 1:1,2:1 uretanowe, akrylowe i 984569 (IDH 478562) —-
polimery MS

50 mi 11 Kleje akrylowe 5289010 (IDH 545996) = s
50 ml 10:1 Kleje akrylowe IDH 1034575 = e LT
2x125 ml 11 Klgje poliuretanowe IDH 780805 —
200 ml 11 .
400 ml 21 Kleje epoksydowe 984570 (IDH 478563) ;'-'m_
400 mi 1:1,2:1, 41 Kleje silikonowe 98457 (IDH 720174) [ ——— === .
400 mi 11 Polimery MS IDH 367545 b — .
400 mi 2:1 . i

B s b i —
415 mi 41 Kleje poliuretanowe IDH 639381
490 mi 10:1 Kleje akrylowe 8953187 (IDH 1104047) "+

-

2 x 300 ml 11 Kleje akrylowe IDH 545967* - [pemm——

e
2x310 ml 1:1 Kleje poliuretanowe IDH 253105 ** W ———

- 900 ml 2:1 Kleje epoksydowe IDH 1248606 L . |
310 ml Polimery MS IDH 547882
310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 581582 { —
310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 648894 h
Woreczek B
foliowy 400 ml, | Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 582416
. 570 ml v y

* Kolektor IDH 7N 2003

** Kolektor IDH 270517

( Akcesoria - igly do dozowania

)

Koncowki dozujgce sg w rdznych kolorach w zaleznosci od wewnetrznej srednicy. Wszystkie koncowki dozujgce majg helikalny gwint i mogg by¢ przymoco-

wane do wszystkich zaworéw Loctite® przy pomocy adaptera Luer-Lock® 97233 (IDH 88672).

15 (= Bursztynowy)ID 1,37 mm

16 (= Szary)ID 1,19 mm

18 (= Zielony)ID 0,84 mm
20 (= Rozowy)ID 0,61 mm
22 (= Niebieski)ID 0,41 mm
25 (= Czerwony)ID 0,25 mm

[

Elastyczne koricowki dozujace z

polipropylenu (PPF)
97229 (IDH 142640)

(PPC)

S

Stozkowe koncowki dozujace

=

Koncowki dozujace ze stali
nierdzewnej (SSS)

97225 (IDH 88664)

97230 (IDH 142641)
97231 (IDH 142642)

97232 (IDH 142643)

97221 (IDH 88660)
97222 (IDH 88661)
97223 (IDH 88662)
97224 (IDH 88663)

97226 (IDH 88665)
97227 (IDH 88666)

97228 (IDH 88667)

Zestaw zawierajacy po 2 szt. kaz-
dej z powyzszych koncowek

97262(IDH 218288)

'



posazenie

Potautomatyczne systemy dozowania

r;

Systemy te sa zaprojektowane do integracji ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi i moga wspétpracowac z PLC. Nadaja si¢ one do
dozowania mikro kropek, kropek, kropli i wsteg produktéw od niskiej do wysokiej lepkosci. Kazde urzadzenie jest wyposazone w sterownik
97152, zbiornik 97108 na butelki Loctite® o pojemnosci do 1 litra. Dostepne sa takze witacznik nozny 97201 i filtr powietrzny / regulator 97120
oraz odpowiedni zawor. Zawor jest dobierany do typu i lepkosci produktu oraz dozowanej ilosci. Prosimy zapozna¢ sig z ponizsza tabela.

&

IDH 1388648 (nie do UVCA)
Niska* o e IDH 1388647 IDH 1388648 (nie do UVCA)
IDH 1388646
i IDH 1388648 (nie do UVCA)
$rednia* IoH 3880 IDH 1388649 (nie do UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Wysoka*** system na zamowienie system na zamowienie IDH 1388650
* Niska lepkosé do 2500 mPa-s
** Srednia lepko$¢ ok. 2500 — 7500 mPa-s
***\Wysoka lepko$¢ ponad 7500 mPa-s
'a ( ( )

EEEEE
ENEnm

Sty

téw jednosktadnikowych

téw jednosktadnikowych

. . J
IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647

© Obejmuje: Zawdr stacjonarny %" 97113 © Obejmuje: Zawdr stacjonarny 3/8" 97114 ¢ Obejmuje: Zawor do dozowania klejow utwar-
« Nadaje sie do dozowania wszystkich produk- « Nadaje sie do dozowania wszystkich produk- dzanych $wiattem 98009

e Nadaje si¢ do dozowania klejow utwardza-
nych Swiattem

8

\ J

IDH 1388648
e Obejmuje: Zawoér membranowy 97135

¢ Nadaje sie do dozowania metakrylandw i
akrylandw o niskiej lepkosci

IDH 1388649
© Obejmuje: Zawdér membranowy 97136

¢ Nadaje sie do dozowania metakrylandw i
akrylandw o niskiej do Sredniej lepkosci

IDH 1388646

¢ Obejmuje: 98013 (Zawdr do dozowania cyja-
noakrylanow)

¢ Nadaje si¢ do dozowania wszystkich produk-
toéw jednosktadnikowych za wyjgtkiem klejow
utwardzanych $wiattem

Produkty jednosktadnikowe: np. metakrylany, akrylany, akrylany utwardzane Swiattem i cyjanoakrylany. W przypadku innych technologii prosimy o kontakt.




LOCTITE.

Systemy dozowania z aplikatorami dorecznymi

N

Systemy te zostaty opracowane dla jednoosobowych manualnych stanowisk pracy. Nadaja si¢ one do dozowania kropek, kropli lub wsteg pro-
duktow o niskiej do Sredniej lepkosci.

System obejmuje zintegrowany sterownik i zbiornik 97009, wiacznik nozny 97201 i filtr powietrzny / regulator 97120 oraz odpowiedni zawor.
Zawor jest dobierany, aby pasowat do typu i lepkosci produktu oraz dozowanej dawki. Prosimy zapoznac sig z ponizsza tabela.

Niska* —— | system na zamdwienie IDH 1388652 IDH 1388652
Srednia** == | system na zamowienie IDH 1388653 IDH 1388653
Wysoka*** N | system na zamOwienie IDH 1388653 system na zamdwienie

* Niska lepkos$é do 2500 mPa-s
** Srednia lepko$¢ ok. 2500 — 7500 mPa-s
***\Wysoka lepkos¢ ponad 7500 mPa-s

\ J ¥ J
1IDH 1388652 IDH 1388653
e Obejmuje: Aplikator z zaworem zaciskowym ¢ Obejmuje: Aplikator - zawdr 97130 LV
97121 * Nadaje sig do dozowania wszystkich klejow
* Nadaje sig do dozowania wszystkich klejow jednosktadnikowych za wyjatkiem klejow
jednosktadnikowych utwardzanych $wiattem
( Systemy szyte na miare )

Henkel oferuje szeroka game urzadzen szytych na miare, dostosowanych do specjalistycznych potrzeb klienta. Dodatkowe wiasciwosci zapewniaja-

ce wysoka jakoS¢ procesu klejenia/uszczelniania obejmuja monitorowanie on-line, fluorescencje i mozliwos¢ fatwej oceny wzrokowej. Dostepny jest
opcjonalny modut z interfejsem ProfiBus, ktory mozna zintegrowac z automatycznymi systemami montazowymi. Inzynierowie Henkel wspieraja klientéw
udzielajac im rad w zakresie rozwigzan systemowych w aplikacjach stuzacych do dozowania produktow jedno- i dwusktadnikowych, osprzetu dodatko-
wego oraz systemdéw dozowania z hobokdw i z beczek.




posazenie

Urzgdzenia do utwardzania swiattlem

v
Projektujac technologie klejenia z wykorzystaniem produktu utwardzanego Swiattem nalezy wzigé pod uwage cztery kluczowe kwestie: spek-
trum emisji systemu utwardzania, intensywnos¢ promieniowania, wtasciwosci transmisji substratu i wymagana szybkos¢ utwardzania kleju.
Jako producent preparatéw chemicznych i urzadzen do utwardzania Henkel wie jak dobiera¢ odpowiedni system dozujacy i utwardzajacy do
odpowiednich klejow utwardzanych $wiattem.

Powierzchniowe systemy utwardzania

( Technologia wykorzystujaca lampy rteciowe )
e System komorowy Loctite® 97055 ze Swiattem o wysokiej intensywnosci fadowany recznie N
e System tunelowy Loctite® 97056 przeznaczony do integracji z automatycznymi liniami produkcyj-

nymi
Sa dostepne trzy zrodta Swiatta o réznych spektrach emisji

Loctite® 97346 870098 %%%
%%% %

Loctite® 97347 870007 €€

Loctite® 97348 870096 43 €€ P ) ! D,

[ Technologia LED )
e System chtodnego naswietlania LED Loctite® 97070 o wysokim natgzeniu, zaprojektowany do )

emisji promieniowania UVA

e System chtodnego naswietlania LED Loctite® 97071 o wysokim natgzeniu, zaprojektowany do
emisji Swiatta widzialnego

Statyw do zamontowania gtowicy LED dostgpny na zamodwienie.

Loctite® 97070 1427234 ‘ Yy ‘ _ ‘
- 3E3E3€

Loctite® 97071 1427233

€ )
% Srednia intensywnos¢
3}3{{* Wysoka intensywno$é
%}*{3*& Bardzo wysoka intensywnos¢
m Zuzycie energii przez $wietlowke LED System LED
w Spektrum emisji obejmuje promieniowanie UV Sterownik do mierzenia czasu ekspozycji l{i

Q Punktowy system utwardzania

\ Interfejs do podtaczenia PLC, np. zewngtrz-
ne uruchomienie

Wewnetrzny monitoring intensywnosci M EUWi_efZChﬂiOWV system utwar-
zania

Spektrum emisji obejmuje promieniowanie UV
/ $wiatto widzialne

Spektrum emisji obejmuje widzialne $wiatto
INDIGO

Gﬁﬁl




LOCTITE.

Punktowe systemy utwardzania

CTechnoIogia wykorzystujaca lampy rteciowe )

Loctite® 97057 d )\

System $wiattowodowy o wysokiej intensywnosci emitujacy promieniowanie UVA, UV/$wiatto widzial-
ne i $wiatto INDIGO. Dostgpne $wiattowody:

Loctite® 97323: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1,500 mm,

Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1500 mm

Loctite® 97034

System Swiatlowodowy o wysokiej intensywnosci emitujgcy promieniowanie UVC, UVA, UV/$wiatto
widzialne i $wiatto INDIGO. Dostepne $wiattowody:

Loctite® 97326: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1,500 mm,

Loctite® 97328: 2x @ 3 x 1500 mm

CTechnologia LED )

Loctite® 97069 - ﬂ a - k\' #

System emitujgcy $wiatto 0 wysokiej intensywnosci do utwardzania produktéw Loctite® utwardza-
nych Swiattem UV. Nowoczesna i bardzo trwata technologia LED oferuje "chtodne" promieniowanie o
waskiej wigzce.

-

Akcesoria

Dozymetr-radiometr to urzadzenie jednokanatowe mierzace
Loctite® 98727 1390323 dawke Swiatta (energii) i intensywnos¢ promieniowania UV.
Loctite® 98770 1265282 Loctite® 98727 mierzacy promieniowanie UV, Loctite® 98770
mierzacy promieniowanie UV / Swiatto widzialne.

Radiometr punktowy Loctite® 7020 to elektrooptyczny instrument
\ Loctite® 98002 1406024 d_o mier_zenia ggstos’ci promienipvyania L!V (natgzeyia. naprom[e-

AdCTIFF

niowania) emitowanego przez swiattowod UV. Do Swiattowoddow o
Srednicy @ 3mm, @ 5 mmi @ 8 mm.

Loctite® 8953426: szare okulary ochronne najlepiej chronig przed

Loctite® 8953426 1175128 promieniowaniem UV
Loctite® 8953427 1175127 Loctite® 8953427: pomaraficzowe okulary ochronne najlepiej
chronig przed promieniowaniem UV / Swiattem widzialnym i

Swiattem INDIGO.

_-ﬂ.ﬂg Okulary chronigce przed promieniowaniem UV




Indeks

/Produkt nr Dostepne opakowania Strona /Produkt nr Dostepne opakowania Strona
Adhesin A 7088 15kg 51 Loctite® 326 50 ml, 250 ml, 11 59
Adhesin J 1626 28 kg 51 Loctite® 3295 50 ml, 600 ml 59
Frekote® 1-etap 11,510,251 123 Loctite® 3298 50 ml, 300 ml 59
Frekote® 44-NC 11,51,251,208 | 122 Loctite® 330 zestaw 50 ml, 315ml, 11,51 58
Frekote® 55-NC 124 Loctite® 3311V 25ml, 11 42
Frekote® 700-NC 11,51,251,208 | 122 Loctite® 3342 300ml, 11,151 58
Frekote® 770-NC 124 Loctite® 3381V 25ml, 11 42
Frekote® 909WB 11,101 124 Loctite® 3463 509,114 ¢ 88
Frekote® 909WB 11,101 123 Loctite® 3471 Ai B 500 g zestaw 88
Frekote® Aqualine C-600 51 122 Loctite® 3471 AiB 500 g zestaw 89
Frekote® Aqualine R-100 124 Loctite® 3473 Ai B 500 g zestaw 89
Frekote® Aqualine R-110  51,101,2101 123 Loctite® 3474 Ai B 500 g zestaw 89
Frekote® Aqualine R-120  51,101,2101 124 Loctite® 3475 A i B 500 g zestaw 89
Frekote® Aqualine R-150 51,101, 2101 124 Loctite® 3478 Ai B 453 g, 3,5 kg zestaw 88
Frekote® Aqualine R-180 51,101, 2101 124 Loctite® 3479 Ai B 500 g zestaw 89
Frekote® Aqualine R-220 51 123 Loctite® 3491 25ml, 11 40
Frekote® B-15 11,51 123 Loctite® 3494 25ml, 11 40
Frekote® FMS 11,51 126 Loctite® 350 50 ml, 250 ml 42
Frekote® Frewax 11,51 126 Loctite® 3504 50 ml, 250 ml 60
Frekote® FRP-NC 11,51,251 126 Loctite® 352 50 ml, 250 ml 42
Frekote® PMC 11,51 126 Loctite® 3525 25ml, 11 41
Frekote® S-50 E 51 126 Loctite® 3526 25ml, 11 42
Frekote® WOLO 11,510,251 122 Loctite® 3554 25ml, 11 42
Loctite® 128068 300 ml, 850 ml 22 Loctite® 3555"* 25ml, 11 41
Loctite® 221 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 3556"* 25ml, 11 44
Loctite® 222 10 ml, 50 ml, 250 ml 8 Loctite® 366 250 ml 60
Loctite® 2400 50 ml, 250 ml 9 Loctite® 3921V 25ml, 11 44
Loctite® 241 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 3922V 25ml, 11 40
Loctite® 242 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 3926 25ml, 11 4
Loctite® 243 10 ml, 50 ml, 250 ml 9 Loctite® 3936"* 25ml, 11 44
Loctite® 245 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 401 209,509,500¢ 33
Loctite® 248 sztyft 9g,19¢g 10 Loctite® 4011 209,454 g 34
Loctite® 262 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 403 209,509,500¢ 34
Loctite® 268 sztyft 99,19¢g 10 Loctite® 406 209,500,500¢9 32
Loctite® 270 10 ml, 50 ml, 250 ml 9 Loctite® 4061"e 209,454 g 36
Loctite® 2700 50 ml, 250 ml 9 Loctite® 4062 209,500 ¢ 36
Loctite® 2701 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 407 209,500 ¢ 34
Loctite® 271 5ml, 24 ml, 50 ml 10 Loctite® 408 209,500 ¢ 34
Loctite® 272 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 414 209,509,500 g 34
Loctite® 275 50 ml, 250 ml, 2 | 10 Loctite® 415 209,509,500¢ 34
Loctite® 276 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 416 209,500,500¢g 34
Loctite® 277 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 420 209,500 ¢ 34
Loctite® 278 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 4204 209,500 ¢ 36
Loctite® 290 10 ml, 50 ml, 250 ml 8 Loctite® 422 509,500 ¢ 34
Loctite® 3011 11 42 Loctite® 424 209,500 ¢ 34
Loctite® 3030 35ml 60 Loctite® 4304 289,454 g 41
Loctite® 3038 50 ml, 490 ml 59 Loctite® 4305"* 289,454 ¢ 44
Loctite® 3081 25ml, 11 40 Loctite® 431 209,500 ¢ 33
Loctite® 3090 109 33 Loctite® 435 209,500¢ 32
Loctite® 3105 25ml, 11 42 Loctite® 438 209,500 ¢ 34
Loctite® 317 50 ml 60 Loctite® 454 39,209,300¢g 33

\Loctite® 322 50 ml, 250 ml 42 ) \Loctite® 460 209,500 ¢ 33




/Produkl nr Dostepne opakowania Strona /Produkt nr Dostepne opakowania Strona
Loctite® 4601V 209,454 ¢ 36 Loctite® 620 50 ml, 250 ml 26
Loctite® 480 209,500 g 32 Loctite® 638 10 ml, 50 ml, 250 ml 27
Loctite® 4850 50,209,500 ¢ 32 Loctite® 640 50 ml, 250 ml, 2| 27
Loctite® 4860 209,500 ¢ 36 Loctite® 641 10 ml, 50 ml, 250 ml 26
Loctite® 493 50 g, 500 g 34 Loctite® 648 10 ml, 50 ml, 250 ml 27
Loctite® 495 209,509,500¢ 34 Loctite® 660 50 ml 26
Loctite® 496 209,509,500¢ 34 Loctite® 661 50 ml, 250 ml, 11 28
Loctite® 5080 25m,50 m 117 Loctite® 7039 400 ml aerozol 99
Loctite® 5091 300ml, 201 41 Loctite® 7061 400 ml aerozol 98
Loctite® 510 10 ml, 250 ml 21 Loctits® 7063 400 ml aerozol, dozownik z %
Loctite® 511 50 ml, 250 ml, 2| 16 pompka, 10 | puszka
Loctite® 5145 40 ml, 300 ml 69 Loctite® 7066 400 ml aerozol 99
Loctite® 515 50 ml, 300 ml 22 Loctite® 7070 400 ml aerozol 99
Loctite® 518 25 ml, 50 ml, 65 ml, 80 ml, 300 20 Loctite® 7091 90 ml 119

ml Loctite® 7100 400 ml aerozol 117
Loctite® 5188 50 ml, 300 ml, 2 | 21 Loctite® 7200 400 ml aerozol 99
Loctite® 5203 50 ml, 300 ml 22 Loctite® 7239 4ml 118
Loctite® 5205 50 ml, 300 ml 22 Loctite® 7240 90 ml 119
Loctite® 5331 100 ml, 300 ml 14 Loctite® 7386 500 ml 119
Loctite® 5366 50 ml, 310 ml, 11, 25 kg 69 Loctite® 7388 150 ml 119
Loctite® 5367 310 ml, 25 kg 70 Loctite® 7400 20 ml 117
Loctite® 5368 310ml, 201 70 Loctite® 7414 50 ml 117
Loctite® 5398 310 ml 70 Loctite® 7452 500 ml, 18 ml 119
Loctite® 5399 310ml, 201 69 Loctite® 7455 150 ml, 500 ml 118
Loctite® 5404 300 ml 70 Loctite® 7457 150 ml, 18 ml 119
Loctite® 542 10 ml, 50 ml, 250 ml 15 Loctite® 7458 500 ml 118
Loctite® 549 50 ml, 250 ml 16 Loctite® 7471 150 ml, 500 ml 119
Loctite® 55 50 m, 150 m ni¢ 14 Loctite® 7500 1| puszka 116
Loctite® 5607 400 ml, 171 68 Loctite® 7649 150 ml, 500 ml 119
Loctite® 5610 400 ml, 171 70 Loctite® 770 / 7701 109,3009 118
Loctite® 5612 400 ml, 171 68 Loctite® 7800 400 ml aerozol 116
Loctite® 5615 400 ml, 171 68 Loctite® 7803 400 ml aerozol 117
Loctite® 5616 400 ml, 17| 70
Loctite® 567 6 ml, 50 ml, 250 ml 16 Loctite® 7840 700 m shrysiduecz, 5| pustia, %
Loctite® 5699 300 ml 21
Loctite® 572 50 ml, 250 ml 15 Lociit® 7850 400 ml butelka, 3 | dozownik z o8
Loctite® 573 50 ml, 250 ml, 11 20 pompka
Loctfie® 574 50 ml, 250 ml, 2| 20 Loclits® 7855 400 ml butelka, 1,75 | dozownik 9
Loctite® 577 50 ml, 250 ml, 2| 15 z pompka
Loctite® 5772 50 ml 16 Loctite® 8001 400 ml aerozol 108
Loctite® 586 50 ml, 250 ml 15 Loctite® 8005 400 ml aerozol 116
Loctite® 5900 300 ml 22 Loctite® 8007 aerozol 400 ml aerozol 107
Loctite® 8008 pojemnik z 113 g, 454 g pojemni
Loctite® 5910 tSuObLg,O 20rglni1(|arr>tll:sszz|280 ™ 22 pedziem e 36 kgg puszﬁap I 107
Loctite® 8009 igtgsgﬁj:mnik z pedzlem, 3,6 106
Loctite® 5920 80 ml tubka, 300 ml kartusza 22
Loctite® 8011 400 ml aerozol 109
Loctite® 5926 40 ml tubka, 100 ml tubka 21 Loctite® 8012 456 g pojemnik z pedzlem 107
Loctite® 5970 50 ml, 300 ml, 20 | 21,69 Loctite® 8013 454 g pojemnik z pedzlem 106
Loctite® 5980 200 ml puszka 22 Loctite® 8014 907 g puszka 107
Loctite® 601 10 ml, 50 ml, 250 ml 28 Loctite® 8021 400 ml aerozol 109
\Loctite® 603 10 ml, 50 ml, 250 ml 27 \Loctite® 8023 454 g pojemnik z pedzlem 106




Indeks

N

@ g
Produkt nr Dostepne opakowania Strona Produkt nr Dostepne opakowania Strona
Loctite® 8030 250 ml butelka 109 Loctite® Nordbak® 7255 900 g, 30 kg 93
Loctite® 8031 400 ml aerozol 109 Loctite® Nordbak® 7256 9kg 94
Loctite® 8040 400 ml aerozol 109 Loctite® Nordbak® 7257 5,54 kg, 25,7 kg 94
Loctite® 8065 sztyft 20 g sztyft 107 Loctite® V5004 50ml, 201 59
Loctite® 8101 400 ml aerozol 111 Macromelt 6238 20 kg granulat 48
i Macromelt OM 657 20 kg granulat 48
Loctite® 8102 400 ml kartusza, 1 | puszka 110
Macroplast B2140 23 kg, 160 kg 51
Loctite® 8103 400 ml Kartusza, 1 | puszka 111 Skfadnik A: 180 kg hobok/
Macroplast CR 3502 Sktadnik B: 30 kg wiadro, 250 82
Loctite® 8104 75 mi tubka, 1 | puszka 111 kg hobok
Loctite® 8105 400 ml kartusza, 1 | puszka 110 Sktadnik A: 25 kg wiadro, 180 kg
Macroplast CR 3525 hobok / Sktadnik B: 30 kg wiadro, 82
240 kg hobok
Loctite® 8106 400 ml kartusza, 1 | puszka 110
Skfadnik A: 35 kg wiadro /
Loctite® 8108 400 ml (286,3 g) 111 Macroplast CR 6127 Sktadnik B: 6 kg wiadro, 30 kg 82
Loctite® 8150 puszka 500 g, 1 kg 107 wiadro
Loctite® 8151 aerozol 400 ml aerozol 107
: Skfadnik A: 20 kg wiadro, 230 kg
®
Loctite® 8154 400 ml aerozol 107 Macroplast EP 3030 hobok / Skiadnik B: 20 kg wiadro 82
Loctite® 8191 400 ml aerozol 108
Loctite® 8192 400 ml aerozol 108 ik A:
- Macroplast EP 3032 /5032 ><adnik A: 50 mi, 400 ml, 30 kg / 56
Loctite® 8201 400 ml aerozol 109 Sktadnik B: 25 kg
Loctite® F246 zestaw 50 ml, 320 ml, 5 | 58 ik A:
- Macroplast EP 3299 ST ) 82
Loctite® Hysol® 3421 50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg 56 Sktadnik B: 180 kg hobok
. 50 ml, 200 ml, 400 ml, 1 kg, Sktadnik A: 20 kg wiadro /
® ®
Loctite® Hysol® 3423 20 kg 54 Macroplast EP 3430 Skiadnik B: 18 kg wiadro 82
Macroplast UK 1351 B25 400 ml podwojna kartusza 63
Loctite® Hysol® 3425 50 ml, 200 ml, 400 ml, 1 kg, 56 p! p l
20 kg Macroplast UK 1366 B10 415 ml podwdjna Kartusza 63
. 24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
Loctite® Hysol® 3430 ’ ’ ’ ’ 54 i
4 20 kg Macroplast UK 8101 ALt S 64
1250 kg pojemnik
Loctite® Hysol® 3450 25 ml 56
Loctite® Hysol® 9450 50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg 56 )
Loctite® Hysol® 9461 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg 56 Macroplast UK 8103 L LU 62
1250 kg pojemnik
Loctite® Hysol® 9464 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg 56
Loctite® Hysol® 9466 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg 56
Loctite® Hysol® 9480 50 m, 400 ml 55 Macroplast UK 8160 ﬁ'gsv‘v‘iijf(ftaw' S e 64
Loctite® Hysol® 9483 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg 54
Loctite® Hysol® 9492 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg 56 Skiadnik A: 200 kg hobok, 1000
- kg pojemnik / Sktadnik B: 30 kg
® ®
Loctite® Hysol® 9497 50 ml, 400 ml, 20 kg 56 Macroplast UK 8180 N wiadro, 250 kg hobok, 1250 kg 82
Loctite® Hysol® 9514 300 ml, 1 kg, 20 kg 55 pojemnik
Loctite® Nordbak® 7117 1 kg, 6 kg 93 )
Loctite® Nordbak® 7204 19 kg % Macroplast UK 8202 ;‘gkﬁoztfjﬁaw' 24 kg wiadro, 250 63
Loctite® Nordbak® 7218 1 kg, 10 kg 92
Loctite® Nordbak® 7219 1 kg, 10 kg 92 )
Loctite® Nordbak® 7221 5,4 kg 94 Macroplast UK 8303 B60 igkgozs(f;a""' AU 64
Loctite® Nordbak® 7222 1,3 kg 94
Loctite® Nordbak® 7226 1 kg, 10 kg 93 Macroplast UK 8306 B60 300 kg hobok 64
Loctite® Nordbak® 7227 1kg 94
. Macroplast UK 8326 B30 3,6 kg zestaw, 300 kg hobok 63
Loctite® Nordbak® 7228 1 kg, 6 kg 94
Loctite® Nordbak® 7229 10 kg 94
Loctite® Nordbak® 7230 10 kg 94 Skfadnik A: 190 kg hobok/
Loctite® Nordbak® 7232 1kg 94 Macroplast UK 8439-21 Elgiﬁggl)kk& 30 kg wiadro, 250 82
\Loctite® Nordbak® 7234 1kg 93




/Produkl nr Dostepne opakowania Strona 4 Produkt nr Dostepne opakowania Strona
. Terophon 123 WF 250 kg hobok 85
Macroplast UK 8445 B1 W 300 kg hobok, 1400 kg pojemnik 64 e
Terostat 276 dostepny na zamdwienie 78
o Terostat 276 Alu dostepny na zaméwienie 80
Macroplast UR 7220 30 kg puszka, 1000 kg pojemnik 66 S
Terostat 301 dostepny na zamowienie 79
Terostat 3631 FR dostepny na zamowienie 80
Macroplast UR 7221 ?gok(? Ifgu?)f)lj(:mi?lg LS 62 Terostat 4006 dostgpny na zaméwienie 80
Terostat 58 310 ml, 20 kg 70
Terostat 63 310 ml, 570 ml 70
Macroplast UR 7225 30 kg puszka, 200 kg hobok 66 e
Terostat 6813 dostepny na zamodwienie 79
Terostat 81 dostgpny na zaméwienie 78
Macroplast UR 7228 ?gokg lfg”;f)'}‘:mi?f LU 62 Terostat 8596 310 ml kartusza, zestaw 66
200 ml kartusza 310 ml kartusza
Macroplast UR 7395 B-21 1000 kg pojemnik 66 Terostat 8597 HMLC 400 ml opakowanie foliowe 63
Multan 21-70 dostepny na zaméwienie 112 570 ml opakowanie foliowe
Multan 233-1 dostgpny na zamdowienie 113 Terostat 8599 HMLC 310 ml kartusza, zestaw 66
Multan 46-81 dostepny na zamdowienie 112 Terostat 8630 2K HMLC 310 ml kartusza, zestaw 64
Multan 71-2 dostepny na zamdowienie 112 Terostat 9096 PL 310 ml kartusza, zestaw 66
Multan 77-4 dostepny na zaméwienie 113 Terostat 9097 PL HMLC 310 ml kartusza, zestaw 66
Multan F 7161 dostepny na zamowienie 113 Terostat IX dostepny na zaméwienie 79
Multan F AFS 105 dostgpny na zamowienie 113 Terostat MS 510 250 kg 72
P3 Chemacid 3500 dostgpny na zamowienie 102 Terostat MS 930 310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg 72
P3 Croniclean 300 dostgpny na zamowienie 102 Terostat MS 9302 310 ml 74
P3 Emulpon 6776 dostgpny na zamowienie 102 Terostat MS 931 310 ml 73
P3 Galvaclean 20 dostgpny na zamdowienie 102 Terostat MS 935 310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg 72
P3 Glin Plus dostepny na zaméwienie 102 Terostat MS 9360 310 ml 74
P3 Grato 12 dostgpny na zamowienie 102 Terostat MS 9380 310 ml, 25 kg 73
P3 Grato 80 dostgpny na zamdowienie 102 Terostat MS 939 310 ml, 570 ml, 25 kg 73
P3 Manuvo dostgpny na zamowienie 102 Terostat MS 939 FR 310 ml 73
P3 Neutracare 3300 dostgpny na zamdowienie 102 Terostat MS 9399 2x25ml, 2 x200 ml 73
P3 Neutrapon 5088 dostgpny na zamowienie 102 Terostat Vil dostgpny na zaméwienie 78
P3 Prevox 7400 dostgpny na zamowienie 102
P3 Rimol 768 dostepny na zamowienie 102
P3 Scribex 400 dostepny na zaméwienie 102
P3 Solvclean 102 dostepny na zamowienie 102
Plastiwash 1939 dostgpny na zamowienie 102
Purmelt ME 4663 2 kg $wiece, 190 kg hoboki 49
matangeo gz
Purmelt QR 4663 ﬁgkﬁos't;/gilzce, 20 kg wiadra, 190 49
Technomelt Q 3113 25 kg granulat 49
Technomelt Q 5374 ok. 13,5 kg (poduszka) 48
Technomelt Q 8707 ok. 15 kg (poduszka) 48
Technomelt Q 9268H 10 kg sztyfty 49
Terokal 2444 5Kkg, 23 kg, 670 kg 51
50 ml (2 x 25 ml) kartusza,
Teromix 6700 250 ml (2 x 125 ml) kartusza, 64
620 ml (2 x 310ml) kartusza
\Terophon 112 DB 250 kg hobok 85 9
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